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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) 

 

1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ РОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ «ПМ.05 ГАЗОВАЯ СВАРКА 

(НАПЛАВКА)» 
 

1.1. Область применения примерной программы 

Рабочая программа профессионального модуля является частью примерной основной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)) 

 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения программы профессионального модуля студент должен освоить вид 

деятельности частично механизированная сварка (наплавка) плавлением и соответствующие ему 

профессиональные компетенции: 

 

Код Профессиональные компетенции 

ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку. 

 

Освоение профессионального модуля направлено на развитие общих компетенций: 

 

Код Общие компетенции 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством. 

 

В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

 

иметь практический опыт проверки оснащенности поста газовой сварки; настройки 

оборудования для газовой сварки (наплавки); выполнения 

газовой сварки (наплавки) различных деталей и конструкций;  

уметь проверять работоспособность и исправность оборудования 

для газовой сварки (наплавки); настраивать сварочное 

оборудование для газовой сварки (наплавки); владеть 
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техникой газовой сварки (наплавки) различных деталей и 

конструкций во всех пространственных положениях сварного 

шва;  

знать знать: основные типы, конструктивные элементы и размеры 

сварных соединений, выполняемых газовой сваркой 

(наплавкой); основные группы и марки материалов, 

свариваемых газовой сваркой (наплавкой); сварочные 

(наплавочные) материалы для газовой сварки (наплавки); 

технику и технологию газовой сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех пространственных положениях 

сварного шва; правила эксплуатации газовых баллонов; 

правила обслуживания переносных газогенераторов; причины 

возникновения дефектов сварных швов, способы их 

предупреждения и исправления; 

 
1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

Всего по ПМ 297 ак.ч. 

Из них: 

на объём работы обучающихся во взаимодействии с преподавателем 246 ак.ч.: 

в том числе: 

 теоретическое обучение (урок, лекция, семинар), в т.ч. промежуточная аттестация в 

форме экзамена по МДК, 

 лабораторные занятия, 

 практические занятия; 

на учебную практику 72 ак.ч., 

на производственную практику 72  ак.ч., 

на самостоятельную работу 51 ак.ч., 

на промежуточную аттестацию в форме экзамена квалификационного по ПМ 6  ак.ч. 
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3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ  

ПМ 05. Газовая сварка (наплавка) 

 

3.1. Тематический план профессионального модуля 

 

Коды 

профес- 

сио-

нальных 

компе- 

тенций 

Наименования разделов профессионального 

модуля 

Всего 

часов 

Объем времени, отведенный на освоение 

междисциплинарного курса (курсов) 

Практика  

Обязательная 

аудиторная учебная 

нагрузка 

обучающегося 

Самостоятель-

ная работа 

обучающегося, 

часов 

Учебная, 

часов 

Производ

ственная, 

часов Всего, 

часов 

в т.ч. 

практические 

занятия, часов 

1 2 3 4 5 1 2 3 

ПК 5.1 Раздел 1. Выполнение газовой сварки различных 

деталей из углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

78 52  25                14 36   

ПК 5.2 Раздел 2. Выполнение газовой сварки различных 

деталей из цветных металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

78 52 26 14 30  

ПК 5.3 Раздел 3. Выполнение газовой наплавки. 78 52 25 23 42  

 Учебная практика 72 72 72  72  

 Производственная практика, часов   72 72 72  72 72 

  Всего: 297 246 144 51 72 72 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ 05. 
Наименование разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, практические занятия, самостоятельная работа 

обучающихся  

Объем часов 

1 2 3 

МДК.05.01. Техника и технология газовой сварки (наплавки). 153 

Раздел 1. Выполнение газовой сварки различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях 

сварного шва.                                                                                                                                                                                                                                       117 

Тема 1.1. Материалы для 

газовой сварки. 
Содержание 4 

1. Газы для газовой сварки и резки. Материалы для газовой сварки. Получение ацетилена 

из карбида кальция. Флюсы. Свариваемость материалов и их сплавов газовой сваркой. 

2 

 

2. Выбор сварочных материалов для газовой сварки различных металлов.  Правила 

обслуживания переносных газогенераторов. Правила эксплуатации газовых баллонов. 

2 

Практические занятия 2 

1. Практическая работа №1 Составление алгоритма подготовки газовых баллонов и 

регулирующей аппаратуры для сварки металла. 

2 

Тема 1.2. Техника газовой 

сварки. 

Содержание 10 

1. Сварочное пламя. Структура сварочного пламени. Виды сварочного пламени. 2 

2. Выбор и регулировка сварочного пламени. Влияние газового пламени на свойства 

сварного соединения. Сварочные напряжения и деформации. Режимы газовой сварки. 

Способы газовой сварки: левый и правый. Положение мундштука горелки. 

 

 
3. Способы движения горелки. Сварка в нижнем положении: ванночками, с отбортовкой 

кромок, выполнение нахлёстанных соединений. 

2 

 4. Выполнение вертикальных швов, горизонтальных на вертикальной плоскости швов. 2 

 

5. Сварка вертикальных стыковых швов сквозным проплавлением. Сварка углеродистых 

сталей. Сварка низкоуглеродистых сталей. Сварка среднеуглеродистых сталей. Сварка 

высокоуглеродистых сталей. Сварка легированных сталей. 

2 

 6. Сварка низколегированных сталей. Газовая сварка труб. Газовая сварка оболочковых 2 
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конструкций. Газовая сварка ферм. Причины возникновения и способы устранения 

дефектов сварных швов. Правила техники безопасности при газопламенных работах. 

Классификация опасных и вредных производственных факторов. 

 Практические занятия 22 

 
1. Практическая работа №2,3 Изучение строения сварочного пламени. Изучение причин 

образования обратных ударов. Изучение способов газовой сварки. 
4 

 
2. Практическая работа № 4,5 Выбор способа сварки в зависимости от положения шва в 

пространстве. Выбор режима газовой сварки. 

4 

 
3. Практическая работа № 6,7 Составление алгоритма действий при применении газовой 

сварки металла. 

4 

 4. Практическая работа № 8,9 Разработка технологии выполнения газовой сварки труб. 4 

 5. Практическая работа № 10, 11 Термическая обработка при газовой сварке. 4 

 
6. Практическая работа № 12 Средства защиты сварщика: индивидуальные и 

коллективные. Доврачебная помощь при ожогах. 
2 

Самостоятельная работа  
1. Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной технической литературы (по вопросам к 

параграфам, главам учебных пособий, составленным преподавателем). 

2. Подготовка к практическим занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, оформление отчета и 

подготовка к защите. 

3. Выполнение тестовых заданий, составленных и предложенных, преподавателем. 

4. Подготовка к сообщению или беседе на занятии по темам внеаудиторной самостоятельной работы. 

5. Подготовка конспектов по темам занятий. 

6.Материалы для газовой сварки. 

7.Свариваемость материалов и их сплавов газовой сваркой. Сварочное пламя. 

8.Режимы газовой сварки. Газовая сварка. 

51 

 

Тема 2. 1. Техника газовой 

сварки цветных металлов. 
Содержание 16 

1. Газовая сварка меди: трудности сварки, технологические особенности.  2 

2. Техника сварки меди. Техника сварки латуни. 2 

3. Газовая сварка латуни: трудности сварки, технологические особенности.  2 

4. Газовая сварка бронзы: трудности сварки, технологические особенности.  4 

5. Техника сварки бронзы.  4 

6. Газовая сварка алюминия и его сплавов. 2 
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Практические занятия 12 

1. Практическая работа №13, 14, 15 Выбор режима газовой сварки цветных металлов. 6 

6 2. Практическая работа №16, 17, 18, 19 Разработка схемы технологического процесса 

газовой сварки цветных металлов. 

Раздел 2. Выполнение газовой наплавки.                                                                                                                                                               34 
Тема 3.1. Техника газовой 

наплавки. 

Содержание                                                                                                                                          202221 

1. Общие сведения о наплавке. 2 

2 

2 
2. Виды наплавки. 

3. Назначение наплавки. 

 4. Характеристика наплавочных материалов. 2 

 5. Способы газовой наплавки. 2 

 6. Технология газовой наплавки. 2 

 7. Режимы наплавки. 2 

 8. Техника наплавки деталей твердыми сплавами. 2 

 9. Подготовка к промежуточной аттестации. 4 

 Практические занятия 14 

 1. Практическая работа № 20, 21, 22 Выбор режима газовой наплавки. 6 

 
2. Практическая работа № 23,24,25, 26, Разработка схемы технологического процесса 

газовой наплавки. 

8 

Учебная практика 

Виды работ: 
72 

Раздел 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

16 

1. Т/Б при выполнении газосварочных работ. Подготовка и регулировка оборудования и упражнения по зажиганию и 

регулировки пламени горелки 

2. Наплавка валиков «левым» и «правым» способами 

3. Сварка узлов и конструкций во всех пространственных положениях 

4 

6 

6 

Раздел 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

24 

4. Газовая сварка простых деталей из цветных металлов и их сплавов 12 

12 
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5. Наплавка на алюминиевые отливки 

Раздел 5.3. Выполнять газовую наплавку. 32 

6. Наплавка на нагретые баллоны без давления 

7. Выполнение наплавки без напорных труб 

8. Наплавлять на детали чугуна 

12 

10 

10 

Производственная практика 

Виды работ: 
72 

Раздел 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

16 

1. Т/Б при выполнении газосварочных работ. Подготовка и регулировка оборудования и упражнения по зажиганию и 

регулировки пламени горелки 

2. Газовая сварка труб в поворотном и неповоротном положении 

3. Газовая сварка без напорных емкостей 

4. Газовая сварка цилиндрических резервуаров 

5. Газовая сварка тонколистовой стали во всех пространственных положениях  

6. Газовая сварка металлоконструкций 

7. Газовая сварка водопроводных труб 

8. Газовая сварка деталей из углеродистых сталей 

9. Газовая сварка труб малого диаметра 

10. Газовая сварка труб встык операционным швом 

1 

 

2 

1 

2 

2 

2 

1 

2 

1 

2 

Раздел 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

24 

11. Газовая сварка из цветных металлов и их сплавов 

12. Газовая сварка из меди и ее сплавов 

13. Газовая сварка деталей из алюминия 

14. Изготовление лестниц с деталями алюминия 

15. Изготовления короба из цветных металлов 

4 

4 

4 

6 

6 

Раздел 5.3. Выполнять газовую наплавку. 32 

16. Наплавка рабочих органов строительных машин 2 
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17. Наплавка коренных и шатунных шеек коленчатых валов ДВС 

18. Наплавка раковин и трещин в отливках, крестовин 

19. Наплавка рабочей поверхности маховика двигателя 

20. Наплавка изношенных тормозных барабанов автомобиля 

21. Наплавка деталей из чугуна с подогревом и без подогрева 

22. Наплавка на коленчатые валы- шеек 

23. Наплавка на станины клетей прокатных станов 

24. Наплавка отверстий 

2 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

4 

Промежуточная аттестация в форме экзамена квалификационного  

Всего 297 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 

Реализация профессионального модуля предполагает наличие: 

 Кабинеты: 

 теоретических основ сварки и резки металлов. 

Лаборатории: 

 испытания материалов и контроля качества сварных соединений. 

Мастерские: 

 слесарная; 

 сварочная для сварки металлов. 

 Полигоны: 

 сварочный. 

Залы: 

 библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; 

 актовый зал. 

 

Перечень  необходимого набора инструментов: 

 защитные очки для сварки; 

 защитные очки для шлифовки; 

 сварочная маска; 

 защитные ботинки; 

 средства защиты органов слуха; 

 ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; 

 металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по 

размеру; 

 огнестойкая одежда; 

 молоток для отделения шлака; 

 зубило; 

 разметчик; 

 напильники; 

 металлические щетки; 

 молоток; 

 универсальный шаблон сварщика; 

 стальная линейка с метрической разметкой; 

 прямоугольник; 

 струбцины и приспособления для сборки под сварку; 

 оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом, частично механизированной сварки плавлением. 
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4.2. Информационное обеспечение обучения 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

 

             1.Основные источники: 

 

 Овчинников В.В. Технология электросварочных и газосварочных работ. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2019. – 272 с. 

 Чернышов Г.Г. Сварочное дело. - М.: Издательский центр «Академия», 2018.  

 Маслов В.И.    Сварочные работы - М.: Издательский центр «Академия», 2020. 

 Герасименко А.И. Электрогазосварщик. – Ростов н/Д: Феникс, 2020.                                         

 

2. Дополнительные источники: 

 

 Овчинников В.В. Сварщик на лазерных и электронно-лучевых сварочных 

установках. - М.: Издательский центр «Академия», 2020. – 64с. 

 Чернышов Г.Г. Справочник электрогазосварщика и газорезчика. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2020. – 400 с. 

 Чернышов Г.Г. Основы теории сварки и термической резки металлов. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2020. – 208 с. 

 Овчинников В.В. Современные материалы для сварных конструкций. - М.: 

Издательский центр «Академия», 2020. 

Информационные ресурсы: 

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа:  
- www.svarka-reska.ru  

         www.svarka.net 
       https:lanbook.com/cabinet/detailing 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

http://www.svarka.net/
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ  

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ  

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 
 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

 ПК 5.1 Выполнение газовой 

сварки различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей во 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

1.Соблюдение требований подготовки 

рабочего места. 

2. Правильность выбора 

инструментов, аппаратуры, 

приспособлений, необходимых для 

выполнения предстоящей операции. 

3. Соблюдение технологической 

последовательности выполнения сварки. 

4. Скорость и техничность выполнения 

производственного задания. 

5. Соблюдение техники безопасности 

и нормы времени. 

 

Текущий 

контроль в 

форме: 

 

- оценки 

практических 

работ; 

- оценки устного 

и письменного 

опроса; 

- оценки 

тестирования по 

темам МДК; 

- оценки 

самостоятельной 

работы. 

 

Экзамен по МДК 

05.01. 

 

Зачет по учебной 

практике.  

 

Дифференцирова

нный зачёт по 

производственно

й практике. 

 

Экзамен 

(квалификационн

ый) по ПМ.05. 

ПК 5.2 Выполнение газовой 

сварки различных деталей из 

цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

1.Соблюдение требований подготовки 

рабочего места. 

2. Правильность выбора 

инструментов, аппаратуры, 

приспособлений, необходимых для 

выполнения предстоящей операции. 

3. Соблюдение технологической 

последовательности выполнения сварки. 

4. Скорость и техничность выполнения 

производственного задания. 

5. Соблюдение техники безопасности и 

нормы времени. 

ПК 5.3 Выполнение газовой 

наплавки. 
1.Соблюдение требований подготовки 

рабочего места. 

2. Правильность выбора 

инструментов, аппаратуры, 

приспособлений, необходимых для 

выполнения предстоящей операции. 

3. Соблюдение технологической 

последовательности выполнения наплавки. 

4. Скорость и техничность выполнения 

производственного задания. 

5. Соблюдение техники безопасности и 

нормы времени. 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. Область применения программы  
Программа учебной практики является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части 

освоения квалификаций: «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом», «Газосварщик» и основных видов профессиональной деятельности 

(ВПД): ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 

швов после сварки. 

    
2. Цели учебной практики: формирование, закрепление, развитие у студентов 

первичных практических умений, навыков и компетенций в процессе выполнения 

определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью в рамках реализации программы подготовки квалифицированных 

рабочих и служащих, рабочих программ профессиональных модулей по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

3. Требования к результатам учебной практике. 

В результате прохождения учебной практике по ВПД обучающийся должен 

освоить: 

 
ВПД Профессиональные компетенции 

 

ПМ.01. 

Подготовительно-

сварочные работы и 

контроль качества 

сварных швов после 

сварки. 

 

 ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность 

и осуществлять настройку оборудования поста для различных 

способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для 

различных способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции 

под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий 

(межслойный) подогрева металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов 

после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке. 

 

4. Формы контроля:  
учебная практика – К/дифференцированный зачет с МДК.01.04;  

5. Количество часов на освоение программы учебной практики. 

в рамках освоения ПМ.01. «Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных 

швов после сварки» учебная практика 72 часа. 
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II. УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМ МОДУЛЮ ПМ.01. 

«Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов 

после сварки» 

1. Результаты освоения программы учебной и производственной практик. 

Результатом освоения программы учебной практики являются сформированные 

профессиональные компетенции: 
 

Код  Наименование профессиональных компетенций 

ПК.1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК.1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-

технологическую документацию по сварке. 

ПК.1.3.  Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку 

оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК.1.4.  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки. 

ПК.1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК.1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК.1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла. 

ПК.1.8. З   Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК.1.9. П Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, 

требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по 

сварке. 

 

                                                                  Учебная практика 72ч 

Виды работ:    

Организация рабочего места, безопасные приемы труда. Тренировка в возбуждении сварочной 

дуги. 

3 

Дуговая наплавка смежных и параллельных валиков в нижнем положении шва. 3 

Дуговая наплавка валиков в вертикальном и горизонтальном положении шва. 3 

Дуговая сварка пластин встык без скоса кромок в нижнем положении шва. 3 

Сварка пластин встык в вертикальном и горизонтальном положениях шва. 3 

Сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении шва. 3 

Подготовка сварочных материалов к работе. Сборка на прихватки. 3 

Сборка конструкций с помощью приспособлений на сборочном стенде 3 

Сборка и сварка изделий из уголка и листовой стали 3 

Сборка и сварка изделий из труб диаметром 15-20 мм 3 

Сборка секций трубопровода. Сварка поворотных стыков. 3 

Сварка труб неповоротным швом.  3 

Инструктаж по ТБ. Правка, гибка, разметка металла. Резка пластин и труб ножовкой. 6 

Резка труб диаметр 15-20 мм труборезом. 3 

Подготовка кромок под сварку ручным и механическим способом. 3 

Разделка кромок с односторонним скосом, с двусторонним скосом. 3 

Разделка К- образных, у – образных и Х-образных кромок. 3 

Зачистка швов. Контроль качества сварных швов и соединений внешним осмотром и обмером. 3 

Контроль качества материалов. Контроль качества сборки сварных изделий. 3 

Поэтапный контроль различными методами. Контроль качества готового изделия. 6 

К/ДЗ 6 
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3. МАТЕРИАЛЬНО – ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

       Реализация программы учебной практики предполагает наличие лабораторий 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; слесарных и 

сварочных мастерских; залы: библиотека, читальный зал с выходом в сеть 

Интернет; актовый зал. 

 

 Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий: 

1. Технологического оборудования и оснастки: 

наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект 

учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, плоттер, программное 

обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-

методической документации 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1.  Цех электросварки: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения сварочных работ. 

Стенды практических работ  

ВДМ-630 ЗС(№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС(№271) 4 пост 315А/32В,. 

Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450,ТД-450..   

Наждачный станок, рабочий стол сварщика – 12 шт, Верстак – 2 шт, вентиляция 

вытяжная, электрощит. 

2.  Слесарный цех: 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления и вспомогательный инструмент; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- комплект противопожарных средств; 

- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс – 

ножницы, электрощит.  

3. Цех газовой сварки: 

 - рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

 - заготовки для выполнения сварочных работ; 

 - оборудование и аппаратура для газовой сварки 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ВИДОВ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 
 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

OK 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

 

- оценка профессиональных 

компетенций 
Текущий контроль: 

-тесты действия 

практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных 

руководителем. 

 - применение методов и 

способов решения 

профессиональных задач при 

выполнении сварки и резки 

металлов; 

- демонстрация 

эффективности и качества 

выполнения сварочных работ; 

Текущий контроль: 

-тесты действия 

практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять 

текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы. 

- грамотность решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

Текущий контроль: 

-тесты действия 

практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

 

- эффективный поиск 

различных источников 

информации 

- использование различных 

источников информации 

Текущий контроль: 

-тесты действия 

практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

клиентами. 

Эффективное взаимодействие 

в бригаде 
Текущий контроль: 

-тесты действия 

практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы контроля 

и оценки 

ПМ.01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ 

ПОСЛЕ СВАРКИ 

 ПК.1.1. Читать чертежи 

средней сложности и 

сложных сварных 

металлоконструкций. 

- знание обозначения сварных 

швов; 

- чтение технологических 

карт; 

 

- тестирование  

- оценка выполнения 

лабораторных работ 
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 - знание технологии 

заготовительного, сборочного 

и сварочного производства; 

оценка выполнения заданий по 

темам междисциплинарных 

курсов; 

ПК 1.2. Использовать 

конструкторскую, 

нормативно-техническую и 

производственно-

технологическую 

документацию по сварке. 

 

  

- знание обозначения сварных 

соединений; 

- чтение конструкторской, 

нормативно-технической и 

производственно-

технологической 

документации по сварке; 

- оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики; 

 

ПК 1.3. Проверять 

оснащенность, 

работоспособность, 

исправность и 

осуществлять настройку 

оборудования поста для 

различных способов 

сварки. 

 

- знание оборудования поста 

для различных видов сварки; 

- правильность проверки 

оснащенности, 

работоспособности, 

исправности и осуществления 

настройки оборудования; 

- выбор оборудования поста 

для различных способов 

сварки; 

- обоснованность выбора; 

- оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики; 

ПК 1.4. Подготавливать и 

проверять сварочные 

материалы для различных 

способов сварки. 

 

- знание сварочных 

материалов для различных 

способов сварки; 

- правильность подготовки и 

проверки сварочных 

материалов для различных 

способов сварки; 

- обоснованность выбора 

сварочных материалов для 

различных способов сварки; 

- оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики; 

ПК 1.5. Выполнять сборку 

и подготовку элементов 

конструкции под сварку. 

 

- правильность и 

обоснованность выбора 

способов сборки и подготовки 

элементов конструкции под 

сварку; 

- правильность выбора 

оборудования и инструментов; 

- соблюдение технологической 

последовательности сборки и 

подготовки элементов 

конструкции под сварку; 

оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 
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- соблюдение правил техники 

безопасности при выполнении 

сборки и подготовки 

элементов конструкции под 

сварку; 

производственной практики; 

ПК 1.6. Проводить 

контроль подготовки и 

сборки элементов 

конструкции под сварку 

- обеспечение точности 

подготовки и сборки 

элементов конструкции под 

сварку; 

- контроль точности сборки 

изделия под сварку на 

соответствие требованиям 

чертежа; 

- правильность выбора 

оборудования и инструментов; 

 - соблюдение правил техники 

безопасности при выполнении 

контроля подготовки и сборки 

элементов конструкции под 

сварку 

оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики; 

ПК 1.7. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий 

(межслойный) подогрева 

металла. 

 

- обоснованный выбор вида 

подогрева металла, 

оборудования для подогрева; 

- правильность выбора режима 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) подогрева 

металла; 

- соблюдение ТБ при 

выполнении работ; 

оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики; 

ПК 1.8. Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты 

сварных швов после сварки. 

 

- соблюдение технологической 

последовательности зачистки 

и удаления поверхностных 

дефектов сварных швов после 

сварки; 

- правильность выбора 

оборудования и инструментов; 

- полнота обоснования выбора 

методики выполнения работ;  

- соблюдение ТБ при 

выполнении работ; 

оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики; 
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ПК 1.9. Проводить 

контроль сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, 

требуемым 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке. 

 

- правильность и 

обоснованность выбора 

метода контроля сварных 

соединений на соответствие 

геометрическим размерам, 

требуемым конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке; 

- соблюдение технологической 

последовательности операций 

по контролю сварных 

соединений; 

- соблюдение ТБ при 

выполнении работ; 

оценка в рамках текущего 

контроля: результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов выполнения 

индивидуальных домашних 

заданий; результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных компетенций в 

рамках текущего контроля в ходе 

проведения учебной и 

производственной практики. 

 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Производство сварных конструкций. Учебник / Маслов Б.Г.- 3-е изд., перераб.т 

– С – Петербург: издательский центр «Академия», 2019. 

3. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое 

проектирование.  Учебное пособие / Овчинников В.В. -1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2019. -224 с. 

4. Газорезчик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – 

Петербург: издательский центр «Академия», 2020 

5. Газосварщик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. –  

С – Петербург: издательский центр «Академия», 2020. - 64 с. 

6. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебное пособие. 

Овчинников В.В. - 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2021. - 64 с. 

7. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2021. - 64 с. 

8. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2018. - 64 с. 

9. Альбом: Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. 

Иллюстрированное учебное пособие / Овчинников В.В. - 1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2019. - 20 с. 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. Область применения программы  
Программа учебной практики является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05. 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части 

освоения квалификаций: «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом», «Газосварщик» и основных видов профессиональной деятельности 

(ВПД): ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

    
2. Цели учебной практики: формирование, закрепление, развитие у студентов 

первичных практических умений, навыков и компетенций в процессе выполнения 

определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью в рамках реализации программы подготовки квалифицированных 

рабочих и служащих, рабочих программ профессиональных модулей по профессии 

15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 

 
 
3. Требования к результатам учебной практики. 

В результате прохождения учебной практики по ВПД обучающийся должен 

освоить: 
 

ВПД Профессиональные компетенции 

 

ПМ.02. Ручная дуговая 

сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом 

 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми 

электродами различных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

 

 

4. Формы контроля:  
учебная практика – К/ дифференцированный зачет; с МДК.02.01 

 

5. Количество часов на освоение программы учебной и производственной практик. 

в рамках освоения ПМ.02. «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом» учебная практика 216 часа. 
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II. УЧЕБНАЯ ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

 

ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

 

1. Результаты освоения программы учебной и производственной практик. 

 
Результатом освоения программы учебной практик являются сформированные 
профессиональные компетенции: 
 

Код  Наименование профессиональных компетенций 

ПК.2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК.2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК.2.3.  Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей. 

ПК.2.4.   Выполнять дуговую резку различных деталей. 

 

 

 

                                                                         Учебная практика 216 ч 

  Виды работ:  

Сварка изделий из тонколистовой стали 16 

Многослойная сварка толстого металла с разделкой кромок 16 

Дуговая сварка труб различного диаметра поворотным швом 16 

Дуговая сварка труб различного диаметра неповоротным швом 16 

 Сварка узлов из листового металла 16 

Дуговая сварка спаренными электродами и пучком электродов 16 

Организация рабочего места. Подготовка металла под наплавку. 14 

Наплавка изношенных плоских деталей различной толщины. 14 

Наплавка цилиндрических поверхностей. 14 

Многослойная наплавка на плоских поверхностях. 14 

Многослойная наплавка на цилиндрические поверхности. 14 

Организация рабочего места. Подготовка оборудования к резке. Выбор режима 

резки. 

14 

Электродуговая резка листового металла различной толщины. 12 

 Электродуговая резка профильного металла. 12 

Электродуговая резка труб различного диаметра.  6 

К/ дифференцированный зачет с МДК.02.01 6 
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3. МАТЕРИАЛЬНО – ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

       Реализация программы учебной практики предполагает наличие лабораторий 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; слесарных и 

сварочных мастерских; залы: библиотека, читальный зал с выходом в сеть 

Интернет; актовый зал. 

 

 Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий: 

1. Технологического оборудования и оснастки: наборы заготовок, инструментов, 

приспособлений, комплект плакатов, комплект учебно-методической 

документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, плоттер, программное 

обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-

методической документации 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1.  Цех электросварки: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения сварочных работ. 

Стенды практических работ  

ВДМ-630 ЗС(№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС(№271) 4 пост 315А/32В,. 

Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450,ТД-450..   

Наждачный станок, рабочий стол сварщика – 12 шт, Верстак – 2 шт, 

вентиляция вытяжная, электрощит. 

2.  Слесарный цех: 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления и вспомогательный инструмент; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- комплект противопожарных средств; 

- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

           Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс – 

ножницы, электрощит.  

3. Цех газовой сварки: 

 - рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

 - заготовки для выполнения сварочных работ; 

 - оборудование и аппаратура для газовой сварки. 

 
 

4.КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ВПД 
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Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы контроля 

и оценки 

OK 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 
ней устойчивый интерес. 

 

- оценка профессиональных 

компетенций 
Текущий контроль: 

-тесты действия практического 

испытания; 
- оценка решения интуитивных 

задач; 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

исходя из цели и способов ее 
достижения, определенных 

руководителем. 

 - применение методов и 

способов решения 

профессиональных задач при 
выполнении сварки и резки 

металлов; 

- демонстрация эффективности и 
качества выполнения сварочных 

работ; 

Текущий контроль: 

-тесты действия практического 

испытания; 
- оценка решения интуитивных 

задач; 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять 
текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию 

собственной деятельности, нести 

ответственность за результаты 
своей работы. 

- грамотность решения в 

стандартных и нестандартных 
ситуациях и нести за них 

ответственность 

Текущий контроль: 

-тесты действия практического 
испытания; 

- оценка решения интуитивных 

задач; 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 
профессиональных задач. 

 

- эффективный поиск различных 

источников информации 

- использование различных 
источников информации 

Текущий контроль: 

-тесты действия практического 

испытания; 
- оценка решения интуитивных 

задач 

ОК 6. Работать в команде, 
эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

клиентами. 

Эффективное взаимодействие в 
бригаде 

Текущий контроль: 
-тесты действия практического 

испытания; 

- оценка решения интуитивных 
задач; 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы контроля и 

оценки 

ПК.2.1 Выполнять ручную 

дуговую сварку различных 

деталей из углеродистых и 
конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

  

ПК.2.2 Выполнять ручную 
дуговую сварку различных 

деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех 
пространственных положениях 

сварного шва. 

  

ПК.2.3 Выполнять ручную 

дуговую наплавку покрытыми 
электродами различных деталей. 

  

 ПК.2.4 Выполнять дуговую 

резку различных деталей. 
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4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной Основные источники: 

1. Производство сварных конструкций. Учебник /  Маслов Б.Г.- 3-е изд., перераб.т 

– С – Петербург: издательский центр «Академия», 2019.- 288 с. 

2. Маслов В.И. «Сварочные работы» М, ИМПРО, Изд.дом «Ореол», 2019 

3. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое 

проектирование.  Учебное пособие / Овчинников В.В. -1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2018.-224 с. 

4. Газорезчик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – 

Петербург: издательский центр «Академия», 2019.- 64 с. 

5. Газосварщик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. –  

С – Петербург: издательский центр «Академия», 2019.- 64 с. 

6. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебное пособие. 

Овчинников В.В. - 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2018.- 64 с. 

7. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2019.- 64 с. 

8. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2019.- 64 с. 

9. Альбом: Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. 

Иллюстрированное учебное пособие / Овчинников В.В. - 1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2019.- 20 с. 

Дополнительные источники: 

10. Рыбаков В.М. «Сварка и резка металлов», М, Высшая школа, 2019г. 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. Область применения программы  
Программа учебной практики является частью основной профессиональной 

образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05. 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) в части 

освоения квалификаций: «Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом», «Газосварщик» и основных видов профессиональной деятельности 

(ВПД): ПМ.05. Газовая сварка (наплавка) 

    
2. Цели учебной практики: формирование, закрепление, развитие у студентов 

первичных практических умений, навыков и компетенций в процессе выполнения 

определенных видов работ, связанных с будущей профессиональной 

деятельностью в рамках реализации программы подготовки квалифицированных 

рабочих и служащих, рабочих программ профессиональных модулей по профессии 

15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

 

3. Требования к результатам учебной практики. 

В результате прохождения учебной практики по ВПД обучающийся должен 

освоить: 

 
ВПД Профессиональные компетенции 

 

ПМ.05. Газовая 

сварка (наплавка) 

 

ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку. 

 

 

 

4. Формы контроля:  
учебная практика – К/дифференцированный зачет с МДК.05.01  

 

5. Количество часов на освоение программы учебной практики. 

в рамках освоения ПМ.05. «Газовая сварка (наплавка)» учебная практика 72 часа. 
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II. УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ 

ПМ.05. Газовая сварка (наплавка) 

 

1. Результаты освоения программы учебной практики. 
Результатом освоения программы учебной практики являются сформированные 

профессиональные компетенции: 
 

Код  Наименование профессиональных компетенций 

ПК.5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК.5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК.5.3.   Выполнять газовую наплавку. 

 

                Учебная практика 72 ч 

  Виды работ:  

Подготовка оборудования и газосварочной аппаратуры к работе.  4 

Зажигание, регулирование сварочного пламени. 4 

Наплавка валиков «левым» и «правым» способом. 4 

Газовая наплавка валиков на пластины в нижнем положении шва в пространстве 4 

Газовая наплавка валиков на вертикальную плоскость 4 

Газовая наплавка горизонтальных валиков на вертикальную плоскость 4 

Газовая сварка стыковых соединений в нижнем положении шва 6 

Газовая сварка стыковых соединений в вертикальном и горизонтальном 

положении шва 

6 

Газовая сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении шва 6 

Газовая сварка труб диаметром 15-32мм поворотным швом 6 

Газовая наплавка на детали из низкоуглеродистой стали 6 

Газовая наплавка на чугунные изделия  6 

Газовая наплавка на чугунные изделия после литья 6 

К/дифференцированный зачет 6 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

3. МАТЕРИАЛЬНО – ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 



 

 3 

 

       Реализация программы учебной практики предполагает наличие лабораторий 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; слесарных и 

сварочных мастерских; залы: библиотека, читальный зал с выходом в сеть 

Интернет; актовый зал. 

 

 Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий: 

1. Технологического оборудования и оснастки: 

наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект 

учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, плоттер, программное 

обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-

методической документации 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1.  Цех электросварки: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения сварочных работ. 

Стенды практических работ  

ВДМ-630 ЗС(№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС(№271) 4 пост 315А/32В,. 

Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450,ТД-450..   

Наждачный станок, рабочий стол сварщика – 12 шт, Верстак – 2 шт, 

вентиляция вытяжная, электрощит. 

2.  Слесарный цех: 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления и вспомогательный инструмент; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- комплект противопожарных средств; 

- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 

            - рабочие места по количеству обучающихся; 

Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс – 

ножницы, электрощит.  

3. Цех газовой сварки: 

 - рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

                - заготовки для выполнения сварочных работ; 

                 - оборудование и аппаратура для газовой сварки. 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ВПД 
 

Результаты Основные показатели Формы и методы 
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(освоенные общие 

компетенции) 

оценки результата контроля и оценки 

OK 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

 

- оценка профессиональных 

компетенций 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 2. Организовывать 

собственную деятельность, 

исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных 

руководителем. 

 - применение методов и 

способов решения 

профессиональных задач при 

выполнении сварки и резки 

металлов; 

- демонстрация эффективности и 

качества выполнения сварочных 

работ; 

Текущий контроль: 
-тесты действия 
практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять 

текущий и итоговый контроль, 

оценку и коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы. 

- грамотность решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

 

- эффективный поиск различных 

источников информации 

- использование различных 

источников информации 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с 

коллегами, руководством, 

клиентами. 

Эффективное взаимодействие в 

бригаде 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

Результаты (освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

 
ПМ.05.  ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) 

 

ПК 5.1. Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 
 

- проведение операций по 

проверке готовности 

оборудования к газосварочным 

работам; 

- обоснованный выбор 

параметров режима газовой 

сварки деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей во 

всех пространственных 

положениях сварного шва; 

-  Выполнение газовой 

сварки деталей из углеродистых 

и конструкционных сталей во 

-Тестирование; 

- наблюдение за 

действиями на практике; 

- экспертная оценка 

выполнения практической 

работы; 

- Проверочная работа; 
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всех пространственных 

положениях сварного шва; 

- обоснованный выбор 

контрольно-измерительных 

инструментов, шаблонов и 

приспособлений для контроля 

качества газовой сварки. 

ПК 5.2. Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

 

- проведение операций по 

проверке готовности 

оборудования к газовой сварке 

различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- обоснованный выбор 

параметров режима газовой 

сварки различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных 

положениях сварного шва; 

- Выполнение газовой сварки 

различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

-Тестирование 

- наблюдение за 

действиями на практике; 

- экспертная оценка 

выполнения практической 

работы; 

-Проверочная работа; 

 

 

 

 

ПК 5.3. Выполнять газовую 

наплавку. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- проведение операций по 

проверке готовности 

оборудования к наплавочным 

работам; 

- обоснованный выбор 

параметров режима наплавки; 

- выполнение наплавки 

нагретых баллонов и труб, 

дефектов деталей машин, 

механизмов и конструкций. 

- обоснованный выбор 

контрольно-измерительных 

инструментов, шаблонов и 

приспособлений для контроля 

качества наплавки; 

 

Тестирование; 

- наблюдение за 

действиями на практике; 

- экспертная оценка 

выполнения практической 

работы; 

- Проверочная работа; 

 

 

 

 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Производство сварных конструкций. Учебник /  Маслов Б.Г.- 3-е изд., перераб.т 

– С – Петербург: издательский центр «Академия», 2017.- 288 с. 
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2. Маслов В.И. «Сварочные работы» М, ИМПРО, Изд.дом «Ореол», 2016 

3. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое 

проектирование.  Учебное пособие / Овчинников В.В. -1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2017.-224 с. 

4. Газорезчик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – 

Петербург: издательский центр «Академия», 2019.- 64 с. 

5. Газосварщик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. –  

С – Петербург: издательский центр «Академия», 2019.- 64 с. 

6. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебное пособие. 

Овчинников В.В. - 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2017. - 64 с. 

7. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2019. - 64 с. 

8. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2019.- 64 с. 

9. Альбом: Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. 

Иллюстрированное учебное пособие / Овчинников В.В. - 1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2019.- 20 с. 

Дополнительные источники: 

1. Малышев Б.Д.   «Сварка и резка в промышленном   строительстве»,  М, 

«Стройиздат», 2019г. 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. Область применения программы  
Программа производственной практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) в части освоения квалификаций: «Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом», «Газосварщик» и основных видов 

профессиональной деятельности (ВПД): ПМ.01. Подготовительно-сварочные 

работы и контроль качества сварных швов после сварки. 

    
2. Цели производственной практики:  

Формирование и закрепление у студентов профессиональных компетенций в 
условиях реального производства. 

 

3. Требования к результатам производственной практики. 

В результате прохождения производственной практики по ВПД обучающийся 

должен освоить: 

 
ВПД Профессиональные компетенции 

 

ПМ.01. 

Подготовительно-

сварочные работы 

и контроль 

качества сварных 

швов после сварки. 

 

 ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и 

осуществлять настройку оборудования поста для различных способов 

сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для 

различных способов сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под 

сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку. 

ПК 1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) 

подогрева металла. 

ПК 1.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов 

после сварки. 

ПК 1.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие 

геометрическим размерам, требуемым конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке. 

 

4. Формы контроля:  
производственная практика – дифференцированный зачет. 

5. Количество часов на освоение программы учебной и 

производственной практик 

в рамках освоения ПМ.01. «Подготовительно-сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после сварки» - производственная практика72 часа; 
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II. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМ 

МОДУЛЯМ ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества 

сварных швов после сварки 

 

1. Результаты освоения программы производственной практики. 

 
Результатом освоения программы производственной практик являются 
сформированные профессиональные компетенции: 
 
 

Код  Наименование профессиональных компетенций 

ПК.1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 

ПК.1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и 

производственно-технологическую документацию по сварке. 

ПК.1.3.  Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК.1.4.  Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки. 

ПК.1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК.1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку. 

ПК.1.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева 

металла. 

ПК.1.8. З   Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 

ПК.1.9. П Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим 

размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке. 

 

Производственная практика 72 ч 

 Виды работ:  

Сварка несложных узлов из сталей различных толщин встык в нижнем 

положении шва 

6 

Сварка несложных узлов из  сталей различных толщин встык в вертикальном и 

горизонтальном положениях шва 

6 

Сварка угловых, тавровых, нахлесточных соединений в нижнем и вертикальном 

положениях шва 

6 

Сварка несложных узлов и конструкций из листовой стали 6 

Подготовка, сборка деталей под сварку с установкой необходимого зазора. 

Выбор сборочно-сварочных приспособлений. 

6 

Выбор режима сварки. Выполнение прихваток. 6 

Сварка простых деталей и конструкций из углеродистой стали в нижнем, 

вертикальном и горизонтальном положении шва. 

6 

Выполнение сварочных операций на производственных деталях 

неответственного назначения из углеродистых, легированных сталей, чугуна, 

цветных металлов. 

6 

Сварка труб встык в поворотном положении. 6 

Приварка различных ребер жесткости к конструкциям. 2 

 Сварка различных строительных конструкций (балки, каркасы зданий, фермы, 

листовые конструкции). 

2 

Контроль качества готового изделия 2 
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Контроль качества сварных швов методами течеискания 2 

Контроль качества сварных швов керосиновыми пробами 2 

 Выплавка дефектного участка резаком с последующей заваркой 2 

Разделка участка с наружными трещинами с последующей заваркой 2 

Горячая правка сложных конструкций 2 

К/ДЗ с  ПП.02 2 

 72ч 
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3. МАТЕРИАЛЬНО – ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

       Реализация программы производственной практики предполагает наличие 

лабораторий «Информационных технологий в профессиональной деятельности»; 

слесарных и сварочных мастерских; залы: библиотека, читальный зал с выходом в 

сеть Интернет; актовый зал. 

 

 Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий: 

1. Технологического оборудования и оснастки: 

наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, 

комплект учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, плоттер, программное 

обеспечение общего и профессионального назначения, комплект учебно-

методической документации 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1.  Цех электросварки: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения сварочных работ. 

Стенды практических работ  

ВДМ-630 ЗС(№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС(№271) 4 пост 315А/32В,. 

Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450,ТД-450..   

Наждачный станок, рабочий стол сварщика – 12 шт, Верстак – 2 шт, 

вентиляция вытяжная, электрощит. 

2.  Слесарный цех: 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления и вспомогательный инструмент; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- комплект противопожарных средств; 

- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 

            - рабочие места по количеству обучающихся; 

Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс – 

ножницы, электрощит.  

3. Цех газовой сварки: 

 - рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

                - заготовки для выполнения сварочных работ; 

                 - оборудование и аппаратура для газовой сварки 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ВИДОВ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 
 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

OK 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

 

- оценка профессиональных 

компетенций 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем. 

 - применение методов и 

способов решения 

профессиональных задач при  

выполнении сварки и резки 

металлов; 

- демонстрация 

эффективности и качества 

выполнения сварочных работ; 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы. 

 

- грамотность решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

 

- эффективный поиск 

различных источников 

информации 

- использование различных 

источников информации 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

 

ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами. 

Эффективное взаимодействие 

в бригаде 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

Результаты (освоенные 

профессиональные компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 
ПМ.01. ПОДГОТОВИТЕЛЬНО-СВАРОЧНЫЕ РАБОТЫ И КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА СВАРНЫХ ШВОВ 

ПОСЛЕ СВАРКИ 

 ПК.1.1. Читать чертежи средней 

сложности и сложных сварных 

металлоконструкций. 

- знание обозначения сварных 

швов; 

- чтение технологических карт; 

 

- тестирование  

- оценка выполнения 

лабораторных работ 
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 - знание технологии 

заготовительного, сборочного и 

сварочного производства; 

 оценка выполнения 

заданий по темам 

междисциплинарных 

курсов; 

ПК 1.2. Использовать 

конструкторскую, нормативно-

техническую и производственно-

технологическую документацию 

по сварке. 

 

  

- знание обозначения сварных 

соединений; 

- чтение конструкторской, 

нормативно-технической и 

производственно-

технологической документации 

по сварке; 

- оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

 

ПК 1.3. Проверять 

оснащенность, 

работоспособность, исправность 

и осуществлять настройку 

оборудования поста для 

различных способов сварки. 

 

- знание оборудования поста для 

различных видов сварки; 

- правильность проверки 

оснащенности, 

работоспособности, 

исправности и осуществления 

настройки оборудования; 

- выбор оборудования поста для 

различных способов сварки; 

- обоснованность выбора; 

- оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

ПК 1.4. Подготавливать и 

проверять сварочные материалы 

для различных способов сварки. 

 

- знание сварочных материалов 

для различных способов сварки; 

- правильность подготовки и 

проверки сварочных материалов 

для различных способов сварки; 

- обоснованность выбора 

сварочных материалов для 

различных способов сварки; 

- оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных 
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компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

ПК 1.5. Выполнять сборку и 

подготовку элементов 

конструкции под сварку. 

 

- правильность и 

обоснованность выбора 

способов сборки и подготовки 

элементов конструкции под 

сварку; 

- правильность выбора 

оборудования и инструментов; 

- соблюдение 

технологической 

последовательности сборки и 

подготовки элементов 

конструкции под сварку; 

- соблюдение правил 

техники безопасности при 

выполнении сборки и 

подготовки элементов 

конструкции под сварку; 

 

оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

ПК 1.6. Проводить контроль 

подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку 

- обеспечение точности 

подготовки и сборки элементов 

конструкции под сварку; 

- контроль точности сборки 

изделия под сварку на 

соответствие требованиям 

чертежа; 

- правильность выбора 

оборудования и инструментов; 

 - соблюдение правил техники 

безопасности при выполнении 

контроля подготовки и сборки 

элементов конструкции под 

сварку 

 

оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

ПК 1.7. Выполнять 

предварительный, 

сопутствующий (межслойный) 

подогрева металла. 

 

- обоснованный выбор вида 

подогрева металла, 

оборудования для подогрева; 

- правильность выбора режима 

предварительного, 

сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла; 

- соблюдение ТБ при 

выполнении работ; 

оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 
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Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

ПК 1.8. Зачищать и удалять 

поверхностные дефекты сварных 

швов после сварки. 

 

- соблюдение технологической 

последовательности зачистки и 

удаления поверхностных 

дефектов сварных швов после 

сварки; 

- правильность выбора 

оборудования и инструментов; 

- полнота обоснования выбора 

методики выполнения работ;  

- соблюдение ТБ при 

выполнении работ; 

оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических занятиях; 

результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, 

дополнительной литературы 

Основные источники: 

1. Производство сварных конструкций. Учебник /  Маслов Б.Г.- 3-е изд., перераб.т 

– С – Петербург: издательский центр «Академия», 2016.- 288 с. 

2. Маслов В.И. «Сварочные работы» М, ИМПРО, Изд.дом «Ореол», 2017 

3. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое 

проектирование.  Учебное пособие / Овчинников В.В. -1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2019.-224 с. 

4. Газорезчик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – 

Петербург: издательский центр «Академия», 2015.- 64 с. 

5. Газосварщик. Учебное пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. –  

С – Петербург: издательский центр «Академия», 2019.- 64 с. 

6. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебное  пособие. 

Овчинников В.В. - 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2016.- 64 с. 

7. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2019.- 64 с. 
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8. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное 

пособие / Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2015.- 64 с. 

9. Альбом: Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. 

Иллюстрированное учебное пособие / Овчинников В.В. - 1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2019.- 20 с. 

Дополнительные источники: 

1. Малышев Б.Д.   «Сварка и резка в промышленном   строительстве»,   М, 

«Стройиздат», 2011г. 

2. Рыбаков В.М. «Сварка и резка металлов», М, Высшая школа, 2016г. 

3. Виноградов В.С. «Оборудование и технология дуговой автоматической 

сварки», М, Высшая школа, Академия, 2019 г.  

Интернет-ресурсы: 

Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 
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I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. Область применения программы  
Программа производственной практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) в части освоения квалификаций: «Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом», «Газосварщик» и основных видов 

профессиональной деятельности (ВПД): 

 

ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

    
2. Цели производственной практики:  

Формирование и закрепление у студентов профессиональных компетенций в 
условиях реального производства. 

 

3. Требования к результатам производственной практики. 

В результате прохождения производственной практики по ВПД обучающийся 

должен освоить: 
 

ВПД Профессиональные компетенции 

 

ПМ.02. Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

 

ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях 

сварного шва. 

ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми 

электродами различных деталей. 

ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей. 

 

 

4. Формы контроля:  
 
Производственная практика –  К/ дифференцированный зачет, 
ПП.01, ПП.05 
 

5. Количество часов на освоение программы учебной и производственной практик. 

в рамках освоения ПМ.02. «Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом» производственная практика 324 часов; 
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II. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМ МОДУЛЯМ 

 

ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

 

1. Результаты освоения программы учебной и производственной практик. 

 

Результатом освоения программы производственной практик являются сформированные 
профессиональные компетенции: 
 

Код  Наименование профессиональных компетенций 

ПК.2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК.2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов 

и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК.2.3.  Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных 

деталей. 

ПК.2.4.   Выполнять дуговую резку различных деталей. 

 

 

 

                                                 Производственная практика 324 ч 

 Виды работ:  

Сварка изделий из конструкционных сталей различных толщин встык в нижнем 

положении шва 

18 

Сварка изделий из конструкционных сталей в нахлёст в нижнем положении шва 18 

Сварка изделий из конструкционных сталей в вертикальном положении шва 18 

Сварка угловых и тавровых соединений в нижнем положении шва без разделки 

кромок 

30 

Сварка угловых и тавровых соединений в вертикальном положении шва с 

разделкой кромок 

18 

Сварка нахлесточных соединений в вертикальном положении шва с разделкой 

кромок 

18 

Сварка изделий из углеродистых сталей по чертежам и технологическим картам 18 

Сборка и сварка емкости из углеродистой стали во всех пространственных 

положениях шва 

18 

Дуговая наплавка плоских изношенных деталей. 18 

Дуговая наплавка внутренних цилиндрических поверхностей. 18 

Дуговая наплавка наружных цилиндрических поверхностей. 18 

Дуговая наплавка дефектов чугунного литья. 18 

Многослойная наплавка изношенных валов. 18 

Полуавтоматическая наплавка изношенных деталей. 18 

Электродуговая резка металла различной толщины. 18 

Электродуговая резка профильного металла. 18 

 Электродуговая резка труб различного профиля. 18 

Дифф/зачет 6 
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3. МАТЕРИАЛЬНО – ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

       Реализация программы производственной практики предполагает наличие лабораторий 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; слесарных и сварочных 

мастерских; залы: библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; актовый зал. 

 

 Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий: 

1. Технологического оборудования и оснастки: 

наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект 

учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, плоттер, программное обеспечение 

общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1.  Цех электросварки: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения сварочных работ. 

Стенды практических работ  

ВДМ-630 ЗС(№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС(№271) 4 пост 315А/32В,. 

Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450,ТД-450..   

Наждачный станок, рабочий стол сварщика – 12 шт, Верстак – 2 шт, вентиляция 

вытяжная, электрощит. 

2.  Слесарный цех: 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления и вспомогательный инструмент; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- комплект противопожарных средств; 

- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 

            - рабочие места по количеству обучающихся; 

           Оборудование: станок  сверлильный,  столы слесарные с тисками, пресс – ножницы, 

электрощит.  

3. Цех газовой сварки: 

 - рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

                - заготовки для выполнения сварочных работ; 

                 - оборудование и аппаратура для газовой сварки. 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ВИДОВ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 



 

 

 

 5 

 

 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

OK 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

 

- оценка профессиональных 

компетенций 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем. 

 - применение методов и 

способов решения 

профессиональных задач при 

выполнении сварки и резки 

металлов; 

- демонстрация 

эффективности и качества 

выполнения сварочных работ; 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы. 

- грамотность решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

 

- эффективный поиск 

различных источников 

информации 

- использование различных 

источников информации 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами. 

Эффективное взаимодействие 

в бригаде 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

Результаты (освоенные 

профессиональные компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

 
ПМ.02. РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА, РЕЗКА) ПЛАВЯЩИМСЯ ПОКРЫТЫМ 

ЭЛЕКТРОДОМ 
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ПК 2.1. Выполнять ручную 

дуговую сварку различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

 

 

ПК.2.2. Выполнять ручную 

дуговую сварку различных 

деталей из цветных металлов и 

сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

ПК.2.3.  Выполнять ручную 

дуговую наплавку покрытыми 

электродами различных деталей. 

 

2. 4. Выполнять дуговую резку 

различных деталей 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- знание оборудования поста 

для дуговой сварки различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

- обоснованный выбор 

оборудования, сварочных 

материалов для ручной дуговой 

сварки различных деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

- соблюдение 

технологической 

последовательности выполнения 

ручной дуговой сварки различных 

деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 

- соблюдение правил ТБ п 

 

 

ри выполнении сварочных 

работ. 

 

 

 

 

 

 

 

- оценка в рамках 

текущего контроля: 

результатов работы на 

практических 

занятиях; результатов 

выполнения 

индивидуальных 

домашних заданий; 

результатов 

тестирования. 

Оценка освоения 

профессиональных 

компетенций в рамках 

текущего контроля в 

ходе проведения 

учебной и 

производственной 

практики; 

 

 

 

 

 

4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Производство сварных конструкций. Учебник /  Маслов Б.Г.- 3-е изд., перераб.т – С – 

Петербург: издательский центр «Академия», 2015.- 288 с. 

2. Маслов В.И. «Сварочные работы» М, ИМПРО, Изд.дом «Ореол», 2015 

3. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое проектирование.  

Учебное  пособие / Овчинников В.В. -1-е изд. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 

2016.-224 с. 

4. Газорезчик. Учебное  пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – Петербург: издательский 

центр «Академия», 2016.- 64 с. 

5. Газосварщик. Учебное  пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. –  

С – Петербург: издательский центр «Академия», 2016.- 64 с. 

6. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебное  пособие. Овчинников В.В. - 2-е 

изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2015.- 64 с. 

7. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебное пособие / 

Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2015.- 64 с. 

8. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное пособие / 

Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2015.- 64 с. 

9. Альбом: Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. 

Иллюстрированное учебное  пособие / Овчинников В.В. - 1-е изд. – С – Петербург: издательский 

центр «Академия», 2015.- 20 с. 

Дополнительные источники: 

1. Малышев Б.Д.   «Сварка и резка в промышленном   строительстве»,   М, «Стройиздат», 2016г. 
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2. Рыбаков В.М. «Сварка и резка металлов», М, Высшая школа, 2016г. 

3. Виноградов В.С. «Оборудование и технология дуговой автоматической сварки», М, Высшая 

школа, Академия, 2015 г.  

Интернет-ресурсы: 

Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 
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          I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

1. Область применения программы  
Программа производственной практики является частью основной 

профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по 

профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) в части освоения квалификаций: «Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом», «Газосварщик» и основных видов 

профессиональной деятельности (ВПД): ПМ.05. Газовая сварка (наплавка) 

    
2. Цели производственной практики:  

Формирование и закрепление у студентов профессиональных компетенций в 
условиях реального производства. 

 

3. Требования к результатам производственной практик. 

В результате прохождения производственной практик по ВПД обучающийся 

должен освоить: 

 

ВПД Профессиональные компетенции 

 

ПМ.05. Газовая 

сварка (наплавка) 

 

ПК 5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из 

углеродистых и конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

ПК 5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во всех пространственных 

положениях сварного шва. 

ПК 5.3. Выполнять газовую наплавку. 

 

 

 

4. Формы контроля:  
Производственная практика – К/дифференцированный 

зачет с МДК.05.01, УП.05 

 

5. Количество часов на освоение программы учебной и 

производственной практик. 

в рамках освоения ПМ.05. «Газовая сварка (наплавка)» производственная практика 

72 часа; 
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II. ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ 

МОДУЛЮ 

 

ПМ.05. Газовая сварка (наплавка) 

 

1. Результаты освоения программы производственной практики. 

 
Результатом освоения программы производственной практики являются 

сформированные профессиональные компетенции: 
 

Код  Наименование профессиональных компетенций 

ПК.5.1. Выполнять газовую сварку различных деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного 

шва. 

ПК.5.2. Выполнять газовую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов 

во всех пространственных положениях сварного шва. 

ПК.5.3.   Выполнять газовую наплавку. 

 

           Производственная практика 72 

Виды работ:  

Газовая сварка ёмкостей из тонколистовой стали с отбортовкой и без отбортовки 6 

Газовая сварка несложных узлов и конструкций 6 

Газовая сварка узлов из трубчатых стержней, уголков и листового металла 6 

Ремонтная газовая сварка изделий из тонколистового металла 6 

 Изготовление урн, ящиков под раствор из листового металла толщиной 1,5-2 мм 6 

Газовая сварка коробок и ёмкостей 6 

Газовая сварка труб диаметром 15-20 мм поворотным швом 6 

Газовая сварка труб диаметром 15-20 мм неповоротным швом 4 

Изготовление переходников на меньший диаметр трубы 4 

Газовая сварка изделий из уголка с различными полками и круглого проката 4 

Восстановительная наплавка цилиндрических поверхностей 4 

Газовая наплавка изношенных деталей 4 

Выполнение наплавочных работ узлов различных конструкций  4 

К/ Диффзачет с МДК.05.01, УП.05 6 
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3. МАТЕРИАЛЬНО – ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

       Реализация программы производственной практики предполагает наличие лабораторий 

«Информационных технологий в профессиональной деятельности»; слесарных и сварочных 

мастерских; залы: библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; актовый зал. 

 Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий: 

1. Технологического оборудования и оснастки: 

наборы заготовок, инструментов, приспособлений, комплект плакатов, комплект 

учебно-методической документации. 

2. Информационных технологий в профессиональной деятельности: 

компьютеры, принтер, сканер, модем, проектор, плоттер, программное обеспечение 

общего и профессионального назначения, комплект учебно-методической документации 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской: 

1.  Цех электросварки: 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения сварочных работ. 

Стенды практических работ  

ВДМ-630 ЗС(№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС(№271) 4 пост 315А/32В,. 

Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450,ТД-450..   

Наждачный станок, рабочий стол сварщика – 12 шт, Верстак – 2 шт, вентиляция вытяжная, 

электрощит. 

2.  Слесарный цех: 

- набор слесарных инструментов; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления и вспомогательный инструмент; 

- заготовки для выполнения слесарных работ; 

- комплект противопожарных средств; 

- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности. 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс – ножницы, электрощит.  

3. Цех газовой сварки: 

 - рабочие места по количеству обучающихся; 

- набор измерительных инструментов; 

- приспособления; 

- заготовки для выполнения сварочных работ; 

- оборудование и аппаратура для газовой сварки. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ВИДОВ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

Результаты 

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

OK 1. Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к 

ней устойчивый интерес. 

 

- оценка профессиональных 

компетенций 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, исходя из цели и 

способов ее достижения, 

определенных руководителем. 

 - применение методов и 

способов решения 

профессиональных задач при 

выполнении сварки и резки 

металлов; 

- демонстрация 

эффективности и качества 

выполнения сварочных работ; 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 3. Анализировать рабочую 

ситуацию, осуществлять текущий и 

итоговый контроль, оценку и 

коррекцию собственной 

деятельности, нести 

ответственность за результаты 

своей работы. 

- грамотность решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 4. Осуществлять поиск 

информации, необходимой для 

эффективного выполнения 

профессиональных задач. 

 

- эффективный поиск 

различных источников 

информации 

- использование различных 

источников информации 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

ОК 6. Работать в команде, 

эффективно общаться с коллегами, 

руководством, клиентами. 

Эффективное взаимодействие 

в бригаде 

Текущий контроль: 

-тесты действия 
практического 
испытания; 

- оценка решения 

интуитивных задач; 

Результаты (освоенные 

профессиональные компетенции) 

Основные показатели 

оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки 

 
ПМ.05.  ГАЗОВАЯ СВАРКА (НАПЛАВКА) 

 

ПК 5.1. Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва. 
 

- проведение операций по 

проверке готовности 

оборудования к газосварочным 

работам; 

- обоснованный выбор параметров 

режима газовой сварки деталей из 

углеродистых и конструкционных 

сталей во всех пространственных 

положениях сварного шва; 

-Тестирование; 

- наблюдение за 

действиями на 

практике; 

- экспертная оценка 

выполнения 

практической работы; 

- Проверочная работа; 
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-  Выполнение газовой 

сварки деталей из углеродистых и 

конструкционных сталей во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- обоснованный выбор 

контрольно-измерительных 

инструментов, шаблонов и 

приспособлений для контроля 

качества газовой сварки. 

 

ПК 5.2. Выполнять газовую 

сварку различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных 

положениях сварного шва. 

 

- проведение операций по 

проверке готовности 

оборудования к газовой сварке 

различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

- обоснованный выбор 

параметров режима газовой 

сварки различных деталей из 

цветных металлов и сплавов во 

всех пространственных 

положениях сварного шва; 

- Выполнение газовой сварки 

различных деталей из цветных 

металлов и сплавов во всех 

пространственных положениях 

сварного шва; 

-Тестирование 

- наблюдение за 

действиями на 

практике; 

- экспертная оценка 

выполнения 

практической работы; 

-Проверочная работа; 

 

 

 

 

ПК 5.3. Выполнять газовую 

наплавку. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

- проведение операций по 

проверке готовности 

оборудования к наплавочным 

работам; 

- обоснованный выбор 

параметров режима наплавки; 

- выполнение наплавки 

нагретых баллонов и труб, 

дефектов деталей машин, 

механизмов и конструкций. 

- обоснованный выбор 

контрольно-измерительных 

инструментов, шаблонов и 

приспособлений для контроля 

качества наплавки; 

 

 

Тестирование; 

- наблюдение за 

действиями на 

практике; 

- экспертная оценка 

выполнения 

практической работы; 

- Проверочная работа; 
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4.2. Информационное обеспечение обучения 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной 

литературы 

Основные источники: 

1. Производство сварных конструкций. Учебник /  Маслов Б.Г.- 3-е изд., перераб.т – С – 

Петербург: издательский центр «Академия», 2017.- 288 с. 

2. Маслов В.И. «Сварочные работы» М, ИМПРО, Изд.дом «Ореол», 2016 

3. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое проектирование.  

Учебное  пособие / Овчинников В.В. -1-е изд. – С – Петербург: издательский центр 

«Академия», 2017.-224 с. 

4. Газорезчик. Учебное  пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2016.- 64 с. 

5. Газосварщик. Учебное  пособие / Овчинников В.В.- 2-е изд., стер. –  

С – Петербург: издательский центр «Академия», 2017.- 64 с. 

6. Охрана труда при производстве сварочных работ. Учебное  пособие. Овчинников В.В. - 2-е 

изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2017.- 64 с. 

7. Электросварщик на автоматических и полуавтоматических машинах. Учебное пособие / 

Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2016.- 64 с. 

8. Электросварщик ручной сварки (сварка покрытыми электродами). Учебное пособие / 

Овчинников В.В. - 3-е изд., стер. – С – Петербург: издательский центр «Академия», 2016.- 64 с. 

9. Альбом: Оборудование, механизация и автоматизация сварочных процессов. 

Иллюстрированное учебное  пособие / Овчинников В.В. - 1-е изд. – С – Петербург: 

издательский центр «Академия», 2015.- 20 с. 

Дополнительные источники: 

1. Малышев Б.Д.   «Сварка и резка в промышленном   строительстве»,   М, «Стройиздат», 2015г. 

2. Рыбаков В.М. «Сварка и резка металлов», М, Высшая школа, 2015г. 

3. Виноградов В.С. «Оборудование и технология дуговой автоматической сварки», М, Высшая 

школа, Академия, 2016 г.  

Интернет-ресурсы: 

Профессиональные информационные системы CAD и CAM. 
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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств   

В результате освоения учебной дисциплины ОП.01 Основы инженерной 

графики  обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС по профес-

сии СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки) (базовая подготовка), следующими умениями, знаниями, которые 

формируют профессиональные компетенции и общими компетенциями: 

У 1. Читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов 

и деталей; 

У 2. Пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых 

функций. 

З 1. Основные правила чтения конструкторской документации;  

З 2. Общие сведения о сборочных чертежах; 

З 3. Основы машиностроительного черчения; 

З 4. Требования Единой системы конструкторской документации. 

       В результате освоения учебной дисциплины у студентов будут форми-

роваться следующие компетенции: 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в про-

фессиональной деятельности. 

ОК 6. 

 

Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руковод-

ством. 

ПК 1.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлокон-

струкций. 

ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно - техническую и произ-

водственно-технологическую документацию по сварке. 

                

Формой аттестации по учебной дисциплине является дифференцирован-

ный зачет. 
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2. Результаты освоения учебной дисциплины, подлежащие проверке  

2.1. В результате аттестации учебной дисциплины осуществляется ком-

плексная проверка следующих умений и знаний, а также динамика формирова-

ния общих компетенций: 

Таблица 1 

 Результаты освоения учебной дисциплины 

Результаты обучения:  умения, 

знания и общие компетенции  

Показатели оценки резуль-

тата 

 

Форма контроля и 

оценивания 

Уметь:   

У1. Читать чертежи средней 

сложности и сложных конструк-

ций, изделий, узлов и деталей; 

ОК 4. Осуществлять поиск ин-

формации, необходимой для эф-

фективного выполнения профес-

сиональных задач. 

ОК 5. Использовать информаци-

онно-коммуникационные техно-

логии в профессиональной дея-

тельности. 

ОК 6. Работать в команде, эффек-

тивно общаться с коллегами, ру-

ководством. 

Применение правил чтения 

технологической документа-

ции 

 

Оценка в ходе прове-

дения и защиты прак-

тических работ 

Оценка выполненных 

самостоятельных работ 

 

 

У 2. Пользоваться конструктор-

ской документацией для выпол-

нения трудовых функций. 

ОК 6. Работать в команде, эффек-

тивно общаться с коллегами, ру-

ководством. 

Применение правил пользо-

вания конструкторской до-

кументацией для выполнения 

трудовых функций 

Оценка в ходе прове-

дения и защиты прак-

тических работ 

Оценка выполненных 

самостоятельных работ 

 

Знать:   

З 1. Основные правила чтения 

конструкторской документации; 

ОК 4. Осуществлять поиск ин-

формации, необходимой для эф-

фективного выполнения профес-

сиональных задач. 

ОК 5. Использовать информаци-

онно-коммуникационные техно-

логии в профессиональной дея-

тельности. 

Перечисление основных пра-

вил чтения конструкторской 

документации. 

 

 

Оценка результатов 

устных опросов. 

Оценка результатов 

дифференцированного 

зачета. 

 

З 2. Общие сведения о сборочных 

чертежах; 

ПК1.1 

Перечисление общих сведе-

ний о сборочных чертежах; 

 

Оценка результатов 

устных опросов. 

Оценка результатов 
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дифференцированного 

зачета. 

 

З 3. Основы машиностроительно-

го черчения; 

ОК 4. Осуществлять поиск ин-

формации, необходимой для эф-

фективного выполнения профес-

сиональных задач. 

 

Перечисление основных ви-

дов чертежей, форматов, 

масштабов, линий, использу-

емых при выполнении чер-

тежа, размеров чертёжных 

шрифтов, правил нанесения 

размерных чисел на чертеже, 

правил вычерчивания конту-

ров плоской детали исполь-

зуемых  при выполнении 

чертежа согласно ГОСТ. 

Перечисление видов проеци-

рования, плоскостей проек-

ций;  

Перечисление последова-

тельности проецирования 

точки, прямой, геометриче-

ских тел, моделей на ком-

плексном чертеже; 

Перечисление, видов разре-

зов, сечений, видов сварных 

соединений  на чертежах. 

Оценка результатов 

устных опросов. 

Оценка результатов 

дифференцированного 

зачета. 

 

З 4. Требования Единой системы 

конструкторской документации. 

ОК 4. Осуществлять поиск ин-

формации, необходимой для эф-

фективного выполнения профес-

сиональных задач. 

 

Перечисление назначений  

Единой системы конструк-

торской документации  

Перечисление стандартов 

входящих в ЕСКД. 

Перечисление требований к 

выполнению и составлению 

чертежей. 

Оценка результатов 

устных опросов. 

Оценка результатов 

дифференцированного 

зачета. 
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  3.2. Типовые задания для оценки освоения учебной дисциплины 

3.2.1. Типовые задания для оценки знаний У2, З4, ОК4 (рубежный контроль) 

Вариант 1 

Задание 1. Выполнить тестовое задание: 

1. Выбрать один правильный ответ. 

Как обозначается формат чертежа? 

1. цифрой или буквой;                                 

2. цифрой; 

3. буквой; 

4. буквой и цифрой. 

2. Выбрать один правильный ответ. 

Какой формат является наименьшим? 

1. А0; 

2. А4; 

3. А2; 

4. А3; 

3. Выбрать один правильный ответ.         

Какими размерами определяются форматы чертежных листов? 

1. произвольными размерами листа; 

2. размерами листа по длине; 

3. внешними размерами листа; 

4. размерами листа по высоте; 

4. Выбрать два правильных  ответа. 

Масштаб увеличения изображения - это: 

1. 5 : 1 

2. 1 : 2 

3. 2 : 1 

4. 1 : 5 

5. Выбрать один правильный ответ. 

             Какой ряд масштабов увеличения устанавливается ЕСКД?  

1. 2:1; 3.5: 1; 10:1;    

2. 2:1; 3:1; 6:1;  

3. 2:1;  2.5:1;  4:1;     

4. 1:2; 1:3;.1:5. 

6. Выбрать один правильный ответ. 

Какие размеры проставляются при выполнении чертежа в масштабе, от-

личном от 1:1? 

1. размеры, которые имеет изображение на чертеже; 

2. независимо от масштаба изображения ставятся реальные размеры изде-

лия; 

3. размеры должны быть увеличены соответствии с масштабом; 
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4. размеры должны быть уменьшены в соответствии с масштабом; 

7. Выбрать два  правильных ответа. 

Масштаб уменьшения изображения - это: 

1. 1 : 1 

2. 1 : 2 

3. 2 : 1 

4. 1 : 5 

8. Выбрать один правильный ответ. 

Штрихпунктирная тонкая линия предназначена для вычерчивания линий: 

1. видимого контура; 

2. невидимого контура; 

3. осевых линий; 

4. линий сечений. 

9. Выбрать один правильный ответ. 

Относительно толщины какой линии задается толщина всех других линий 

чертежа? 

1. сплошной тонкой; 

2. штрихпунктирной; 

3. штриховой; 

4. сплошной толстой, основной. 

10. Выбрать один правильный ответ. 

Для изображения невидимого контура применяется: 

1. сплошная толстая основная линия; 

2. сплошная тонкая линия; 

3. штриховая линия; 

4. штрихпунктирная  тонкая линия. 

11. Выбрать один правильный ответ. 

Размер шрифта h определяется следующими элементами: 

1. высотой строчных букв в миллиметрах; 

2. высотой прописных букв в миллиметрах; 

3. толщиной линии шрифта; 

4. расстоянием между буквами. 

12. Выбрать один правильный ответ. 

          Как проводят размерную линию для указания размера отрезка? 

1. под углом к отрезку; 

2. совпадающую с данным отрезком; 

3. параллельно отрезку; 

4. над отрезком.   

13. Выбрать один правильный ответ. 

Надпись  3 х 45° - это: 

1. величина  угла; 
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2. высота фаски и величина угла; 

3. количество углов 45°; 

4. количество фасок. 

14. Выбрать один правильный ответ. 

Какое место должно занимать размерное число относительно размерной 

линии: 

1. в разрыве размерной линии; 

2. над размерной линией; 

3. под размерной линией; 

4. слева от размерной линии; 

15. Выбрать один правильный ответ. 

Формат А4 имеет размеры: 

1. 594 х 841; 

2. 420 х 594; 

3. 297 х 420; 

4. 210 х 297. 

16. Выбрать два правильных ответа. 

В зависимости от чего выбирается формат чертежного листа? 

1. от сложности чертежа; 

2. от количества изображений; 

3. от внешней рамки; 

4. от расположения основной линии. 

17. Выбрать один правильный ответ. 

           Какие линии используются в качестве размерных? 

1. осевые линии; 

2. центровые линии; 

3. сплошные тонкие линии; 

4. контурные линии. 

18. Выбрать один правильный ответ. 

В каких единицах указываются линейные размеры на чертежах? 

1. в сантиметрах без указания единицы измерения; 

2. в метрах без указания единицы измерения; 

3. в миллиметрах без указания единицы измерения; 

4. в дюймах. 

19. Выбрать один правильный ответ. 

Линия для изображения осевых и центровых линий: 

1. сплошная толстая основная; 

2. сплошная тонкая; 

3. сплошная волнистая; 

4. штрихпунктирная тонкая. 
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20. Выбрать один правильный ответ. 

Расстояние  между размерной линией и линией контура изображения на 

чертеже: 

1. не менее 5 мм; 

2. не менее 7 мм; 

3. не менее 10 мм; 

4. не менее 6 мм. 

Задание 2. Дать развернутый  ответ  буквенно – цифрового  обозначения сварно-

го шва, пользуясь справочной литературой  и  ГОСТ 2.312-72.  

 

4. Контрольно-оценочные материалы для итоговой аттестации по 

учебной дисциплине 

Предметом оценки являются умения и знания. Контроль и оценка осу-

ществляются с использованием следующих форм и методов: 

 текущий контроль (оценка в ходе проведения и защиты практических ра-

бот, оценка выполненных самостоятельных работ, устный опрос, тестирование);  

 рубежный контроль (оценка результатов контрольной работы); 

 итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета. 

Оценка освоения дисциплины предусматривает использование накопи-

тельной  системы оценивания и проведение дифференцированного зачета. 

          I. ПАСПОРТ 

 

Назначение: 

КОС предназначен для контроля и оценки результатов освоения учебной 

дисциплины ОП.01 Основы инженерной графики по профессии СПО   15.01.05 

Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) (базовая под-

готовка).  

Умения 

У 1. Читать чертежи средней сложности и сложных конструкций, изделий, узлов 

и деталей; 

У 2. Пользоваться конструкторской документацией для выполнения трудовых 

функций. 

Знания 

З 1. Основные правила чтения конструкторской документации;  

З 2. Общие сведения о сборочных чертежах; 

З 3. Основы машиностроительного черчения; 

З 4. Требования Единой системы конструкторской документации. 
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II. ТИПОВОЕ   ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ  

Вариант 1 

Задание  1.  Выполнить тестовое задание. 

 
1 Зависит ли величина наносимых разме-

ров на чертеже от величины масштаба? 

          1)  да 

          2)  нет 

          3)   по желанию 

2  На каком формате основная надпись 

размещается только вдоль короткой 

стороны? 

           1) А 2 

           2) А 3 

           3) А 4 

3 Какой из заданных чертежей выполнен в 

масштабе 2:1? 

 

4 Какой из заданных 

чертежей выполнен в масштабе 1:2? 

5 Какое расположение формата А4 

правильное? 

 
6   Формат чертёжной бумаги А4, размер 

сторон листа, мм 

1) 210 ∙ 297 

2) 420 ∙ 594 

3) 594 ∙ 841 

7   Что является основанием для определе-

ния величины изображаемого изделия? 

1) масштаб 

2) размерные линии 

3) размерные числа 

8   В каких единицах обозначают линейные 

размеры? 

1) см 

2) км 

3) мм 

9   Как проводят размерную линию для 

указания размера отрезка? 

1) совпадающую с данным отрезком 

2) параллельно отрезку 

3) под углом к отрезку 

10   От чего зависит величина стрелок? 1) от длины размерной линии 

2) от толщины линии видимого контура 

            3) от масштаба изображения 
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11 Указать стандартное обозначение мас-

штаба 

1)  1 : 4 

2)  1 : 3 

3)  1 : 7 

12 Какие из сварных швов относятся к пре-

рывистым? 

 

 1) шахматные и цепные; 

 2) роликовые и точечные; 

 3) фланговые и лобовые. 

13 Штрихпунктирная тонкая линия предна-

значена для вычерчивания линий: 

1) видимого контура 

2) осевых линий 

3) линий сечений 

14 Размер шрифта h определяется следую-

щими элементами: 

 

5. высотой строчных букв в миллиметрах 

6. высотой прописных букв в миллимет-

рах 

7. толщиной линии шрифта 

15 Расстояние  между размерной линией и 

линией контура изображения на чертеже: 

1) не менее 5 мм 

2) не менее 7 мм 

3) не менее 10 мм 

16 Масштаб уменьшения изображения - это: 

 

1) 5 : 1 

2) 1 : 2 

3) 1 : 1 

17 Надпись  на чертеже – 3 х 45° - это: 

 

1) величина  угла 

2)  высота фаски и величина угла 

3) количество углов 45° 

18 Графическое поле чертежа должно быть 

заполнено на:   

 

1) 75 %  

2) 25 %                                         

3) 100 % 

19 ГОСТ устанавливает следующие разме-

ры шрифтов в миллиметрах? 

 

1) 1; 2; 3; 4; 5; 6; 7; 8; 9; 10...... 

2)  1,5; 2,5; 3,5; 4,5; 5,5; 6,5...... 

3) 1,8; 2,5; 3,5; 5; 7; 10; 14; 20...... 

20 В каких единицах измерения указывают-

ся линейные и угловые размеры на чер-

тежах? 

1) в микронах и секундах 

2) в метрах, минутах и секундах 

3) в миллиметрах, градусах, минутах. 

 

Задание  2.  Читать сборочный чертеж пользуясь справочной литературой. 

Литература для обучающихся: 

1. Муравьев С.Н., Пуйческу Ф.И., Чванова Н.А. Инженерная графика. 

Учебник СПО. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. - 320 с. 

2. Чекмарев А.А., Осипов В.К. Справочник по машиностроительному чер-

чению. 2-е изд., перераб. - М.: Высшая школа, 2019. - 413 с. 

III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА 

Задание 1, 2 

Результаты 

освоения 

 (объекты оцен-

Основные показа-

тели оценки ре-

зультата 

Критерии оценки ре-

зультата 

 

Оценка 
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ки) 
У1,  

З1, З2, З4 

 

Применение правил 

чтения технологиче-

ской документации 

Перечисление основ-

ных правил чтения 

конструкторской до-

кументации. 

Перечисление общих 

сведений о сборочных 

чертежах. 

Перечисление назна-

чений  Единой систе-

мы конструкторской 

документации  

Перечисление стан-

дартов входящих в 

ЕСКД. 

Перечисление требо-

ваний к выполнению и 

составлению черте-

жей. 

 Правильность ответов на 20 

тестовых вопросов.    

Точное чтение сборочного 

чертежа, сварных швов и 

спецификации. 

Четкое и правильное чтение 

основной надписи чертежа. 

100 баллов 

 

 

Правильность ответов на 19 

тестовых вопросов.    

Точное чтение сборочного 

чертежа, сварных швов и 

спецификации. 

Четкое и правильное чтение  

основной надписи чертежа 

 

85 баллов 

Правильность ответов на 18 

тестовых вопросов.        

Точное чтение сборочного 

чертежа, сварных швов и 

спецификации. 

Четкое и правильное чтение  

основной надписи чертежа 

84 балла 

Правильность ответов на 16 

тестов вопросов.       

Точное чтение сборочного 

чертежа, сварных швов и 

спецификации. 

Четкое и правильное чтение  

основной надписи чертежа 

70 баллов 

Правильность ответов на 15 

тестовых вопросов.     

Неточности в чтении сбо-

рочного чертежа, сварных 

швов и  точное чтение спе-

цификации. 

Четкое и правильное чтение  

основной надписи чертежа    

69 баллов 

Правильность ответов на 12 

тестовых вопросов.     

Неточности в чтении сбо-

рочного чертежа, сварных 

швов и  точное чтение спе-

цификации. 

Четкое и правильное чтение  

основной надписи чертежа,    

50 баллов 

  Правильность ответов на ме-

нее 12 тестовых вопросов.     

Неточности в чтении сбо-

рочного чертежа, сварных 

швов и  точное чтение спе-

цификации. 

 меньше 

49 баллов 
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Нечеткое чтение основной 

надписи чертежа 

«5» - 100 - 85 баллов  правильных ответов  

«4» - 84 - 70 баллов  правильных ответов 

«3» - 69 - 50 баллов  правильных ответов 

«2» - 49 баллов правильных ответов 

 

III а. УСЛОВИЯ 

Время выполнения задания –1 час 30мин. 

 

IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ 

 

Отметка «5» ставится в следующем случае: обучающийся набрал 100 - 85 баллов. 

Отметка «4» ставится в следующем случае: обучающийся набрал 84 - 70 баллов. 

Отметка «3» ставится в следующем случае: обучающийся набрал 69-50 баллов. 

Отметка «2» ставится в следующем случае: обучающийся набрал 49 баллов. 
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1.Общие положения 

Основной целью оценки теоретического курса учебной дисциплины                                     

ОП. 02 Основы электротехники по профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и 

частично механизированной сварки (наплавки)) 

  является оценка умений и знаний.  

Оценка освоения умений и знаний учебной дисциплины осуществляется с 

использованием следующих форм и методов контроля: 

Результаты обучения 

(освоенные умения, усвоенные знания) 

Формы и методы контроля и оценки 

результатов обучения 

1 2 

уметь: 

читать структурные, монтажные и простые 

принципиальные электрические схемы; 

рассчитывать и измерять основные параметры 

простых электрических, магнитных и 

электронных цепей; 

использовать в работе электроизмерительные 

приборы; 

пускать и останавливать электродвигатели, 

установленные на эксплуатируемом 

оборудовании; 

знать: 

единицы измерения силы тока, напряжения, 

мощности электрического тока, сопротивления 

проводников; 

методы расчета и измерения основных 

параметров простых электрических, магнитных 

и электронных цепей; 

свойства постоянного и переменного 

электрического тока; 

принципы последовательного и параллельного 

соединения проводников и источников тока; 

электроизмерительные приборы (амперметр, 

вольтметр), их устройство, принцип действия и 

правила включения в электрическую цепь; 

свойства магнитного поля; 

                                                 Наблюдение 

и экспертная оценка правильности 

измерения электрических величин. 

Экзамен. 

Наблюдение за выполнением 

лабораторных и практических работ и их  

экспертная оценка. Экзамен. 

Текущий контроль: 

-       устный опрос, 

-       тестирование. 

-письменный опрос 

-самостоятельная работа. 

Технический диктант. Экзамен. 

Экспертная оценка выполненных 

индивидуальных самостоятельных работ: 

- сообщений; 

-       рефератов, 

-       индивидуальных заданий. 

Технический диктант. Экзамен. 

Отчет по индивидуальному проекту                                 

Отчет по презентации. Экзамен. 

Устный опрос. Тестовые задания. 

Практическое занятие. Экзамен. Защита 

самостоятельной работы 

Устный опрос. Тестовые задания. 

Экзамен. Защита самостоятельной 

работы. 

Практическое занятие. Устный опрос. 
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двигатели постоянного и переменного тока, их 

устройство и принцип действия; 

правила пуска, остановки электродвигателей, 

установленных на эксплуатируемом 

оборудовании; 

аппаратуру защиты электродвигателей; 

методы защиты от короткого замыкания; 

заземление, зануление. 

Экзамен. Защита самостоятельной 

работы. Отчет по презентации, по 

индивидуальному проекту. 
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2. Типовые задания для текущего контроля успеваемости 

Задания для проведения входного контроля знаний 

I вариант 

1. Выберите определение параллельного соединения резисторов: 

1.это такое соединение, при котором ток делится на несколько токов  

2.это такое соединение, при котором ко всем резисторам приложено одно и 

то же напряжение 

3.это такое соединение, при котором резисторы включены друг над другом 

2. В чем заключается сущность явления электромагнитной индукции: 

1.в возникновении магнитного поля под действием ЭДС 

2.в образовании магнитного поля вокруг проводника с током 

        3.в возникновении ЭДС в проводнике под действием магнитного поля 

3. Выберите определение периода переменного тока: 

 1.это промежуток времени между ближайшими минимальным и максимальным  

значениями 

2.это промежуток времени, за который ток совершает одно полное колебание 

3.это промежуток времени между ближайшими минимальными значениями 4.это 

промежуток времени между двумя ближайшими максимальными значениями 

4. При измерении  напряжения вольтметр включают в цепь 

1.последовательно с приемниками тока 

2.последовательно с источником тока 

3.параллельно с приемником электрической энергии, на котором надо измерить 

напряжение 

5. Единицей измерения силы тока является… 

1.Ом            2. Ампер                3. Ватт       4. Вольт 

6. Выберите  правильную формулировку закона Ома для участка 

электрической цепи 

1.Сила тока на участке электрической цепи равна отношению ЭДС источника к 

сопротивлению участка 

2.Сила тока на участке электрической цепи прямо пропорциональна напряжению 

и обратно пропорциональна сопротивлению участка  

3.Сопротивление участка равно отношению напряжения к силе тока             

4.Сила тока на участке электрической цепи прямо пропорциональна ЭДС 

источника и обратно пропорциональна сопротивлению участка 

7. Ток называется постоянным, если 
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1.длина проводника со временем не меняется 

2.сила тока со временем не меняется 

3.в атомах вещества есть свободные электроны 

8. Выберите определение конденсатора: 

1.это устройство, состоящее из диэлектриков, разделенных проводником  

2.это устройство для накопления энергии магнитного поля 

3.это устройство с малым омическим сопротивлением 

4.это устройство, состоящее из проводников, разделенных диэлектриком 

9. Укажите схему последовательного соединения резисторов 

R1

R2

         

R1 R3

R2

    

R1

R2

 

                   1.                                              2.                             3.     

10. Укажите основные элементы электрической цепи: 

1.Электрический ток, напряжение, сопротивление 

2.Источник, потребитель и соединительные провода 

3.Амперметр, вольтметр, ваттметр 

 

Задания для проведения входного контроля знаний 

II вариант 

1. Какой ток называется переменным? 

1.который изменяет свою величину и направление с течением времени 

2.который изменяет свою величину с течением времени 

3.который изменяет свое направление с течением времени 

2. Как называется материал, у которого относительная магнитная 

проницаемость              >> 1: 

1.Диамагнетик      2. Парамагнетик      3.Ферромагнетик    4.Проводник 

3. Выберите определение частоты переменного тока: 

1.это величина, показывающая, сколько раз ток меняет направление за  1 с 

2.это величина, показывающая количество минимальных значений за 1с  

3.это величина, показывающая количество максимальных значений за 1с  

4.это величина, показывающая количество полных колебаний за 1 с 

4. При измерении силы тока амперметр включают в цепь 
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1.параллельно с источником тока 

2.параллельно с тем прибором, силу тока в котором измеряют 

3.последовательно с тем прибором, силу тока в котором измеряют 

5. При последовательном соединении приемников электрической энергии 

сила тока в любых частях цепи 

1.равна сумме токов отдельных участков цепи. I = I1 + I2 

2.одинакова  I = I1 = I2 

3.возрастает на каждом последующем участке I1<I2<…<In 

6. Если напряжение в сети равно 220 в, сопротивление лампы - 20 ом, тогда 

сила тока в цепи равна... 

1. 4400А           2. 11 А             3. 0,09 А       4. 110А  

7. От чего зависит сопротивление проводника? 

1.От напряжения и длины проводника 

2.От его геометрических размеров и рода материала 

3.От силы тока, рода материала и площади поперечного сечения 

8. Укажите схему параллельного соединения резисторов: 

1.                                         2.                                            3. 

R1

R2

                   

R1 R2

                        

R1

R2

 

9. Укажите, какая частота считается промышленной в РФ: 

1.50 Гц                           2.60 Гц              3. 100 Гц            4. 40 Гц 

10. Закон Ома для полной цепи выражается формулой 

1.   I = U/R      2.   R=E*I          3. I = Е/R+r0 

 

Ответы: 1 Вариант 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

2 3 2 3 2 2 2 4 1 2 

2 вариант 

1 3 2 3 2 2 2 3 2 3 

 

Тесты  из 10 вопросов и  2 вариантов. 

Условия выполнения заданий. 

1. Максимальное время выполнения задания: 25 мин. 
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2. Каждый правильный ответ  на вопросы тестов оценивается 1 балл. 

Критерии выставления оценок: 

 9-10 баллов – «отлично» 

 7-8 баллов – «хорошо» 

 5-6 баллов – «удовлетворительно» 

 Менее 4 баллов – «неудовлетворительно» 

Раздел 1. Теоретические основы электротехники 

1.Электрические цепи постоянного и переменного тока/ Технический 

диктант. Основные понятия постоянного тока 

Формулировать  и продолжить определения, записать формулы: 

1. Электрический ток- это …. 

2. Сопротивление проводника - это … 

3. Электрическая цепь – это … 

4. Электрическая схема – это … 

5. Мощность эл. тока – это … 

6. Формула сопротивления проводника. Укажите: От чего зависит 

сопротивление проводника? 

7. Формулировка и математическая запись закона Ома для участка цепи 

8. Перечислите режимы работы электрической цепи 

9. Короткое замыкание – это … 

10. Номинальный режим работы - это … 

 

Правильные ответы: 

1. Электрический ток - это направленное движение заряженных частиц  

2. Сопротивление проводника – это противодействие атомов и молекул 

проводника прохождению электрического тока 

3. Электрическая цепь – совокупность устройств по выработке, передаче и 

потреблению электроэнергии  

4. Электрическая схема– это графическое отображение элементов 

электрической цепи с помощью условных обозначений, показывающее 

соединения между ними 

5. Мощность электрического тока – это величина, характеризующая скорость 

передачи или преобразования электрической энергии 
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6. R=(ρ*l)/S  [Ом]  Сопротивление проводника зависит от длины проводника, 

его площади поперечного сечения и от рода материала 

7. I=U/R       Сила тока на участке цепи прямо пропорциональна 

приложенному напряжению и обратно пропорциональна сопротивлению 

этого проводника 

8. Номинальный, рабочий, режим короткого замыкания, режим холостого 

хода, режим согласованной нагрузки 

9. Короткое замыкание – это режим электрической цепи, возникающий при 

соединении выводов источника 

10. Номинальный режим работы – это режим, на который рассчитано 

устройство заводом-изготовителем 

Условия выполнения заданий. 

1. Место выполнения заданий: Учебный кабинет 

2. Максимальное время выполнения задания: 20 мин. 

3. За каждый правильный ответ начисляется 0,5 балла.  

Сумма – оценка за технический диктант. 

Тест. 

1. «Постоянный электрический ток».                                                   

1.Определить сопротивление лампы накаливания, если на ней написано 100 Вт и  

220 В 

а) 484 Ом       б).486 Ом       в) 684 Ом           г) 864 Ом                                       

2.Какой из проводов одинакового диаметра и длины сильнее нагревается – 

медный или стальной при одной и той же силе тока? 

а) Медный   б) Стальной     в) Оба провода нагреваются одинаково                            

г) Никакой из проводов не нагревается.                                          

3.Как изменится напряжение на входных зажимах электрической цепи 

постоянного тока с активным элементом, если параллельно исходному включить 

ещё один элемент? 

а) Не изменится                                       б) Уменьшится 

в) Увеличится                                            г) Для ответа недостаточно данных  
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4.В электрической сети постоянного тока напряжение на зажимах источника 

электроэнергии 26 В. Напряжение на зажимах потребителя 25 В. Определить 

потерю напряжения на зажимах в процентах. 

 

а) 1 %             б) 2 %            в) 3 %                  г) 4 % 

5.Электрическое сопротивление человеческого тела  3000 Ом. Какой ток 

проходит через него, если человек находится под напряжением 380 В? 

а) 19 мА                      б) 13 мА     в) 20 мА                      г) 50 мА 

6.Какой из проводов одинаковой длины из одного и того же материала, но 

разного диаметра, сильнее нагревается при одном и том же токе? 

 а) Оба провода нагреваются одинаково;                                                     

 б) Сильнее нагревается провод с большим диаметром;  

 в) Сильнее нагревается провод с меньшим диаметром;                                                        

 г) Проводники не нагреваются; 

7.В каких проводах высокая механическая прочность совмещается с 

хорошей электропроводностью? 

а) В стальных    б) В алюминиевых    в) В стальалюминиевых     г) В медных 

8. Определить полное сопротивление цепи при параллельном соединении 

потребителей, сопротивление которых по 10 Ом? 

а) 20 Ом             б) 5 Ом     в) 10 Ом             г) 0,2 Ом 

9. Два источника имеют одинаковые ЭДС и токи, но разные внутренние 

сопротивления. Какой из источников имеет больший КПД ? 

а) КПД источников равны.                                                      

б) Источник с меньшим внутренним сопротивлением. 

в) Источник с  большим внутренним сопротивлением.                                                       

г) Внутреннее сопротивление не влияет на КПД. 

10.В электрической  схеме два резистивных элемента соединены 

последовательно. Чему равно напряжение на входе при силе тока 0,1 А, если 

R1 = 100 Ом; R2  = 200 Ом? 

а) 10 В          б) 300 В      в) 3 В            г)  30 В 

11. Какое из приведенных свойств не соответствует параллельному  

соединению ветвей? 

а) Напряжение на всех ветвях схемы одинаковы.                                                        

б) Ток во всех ветвях одинаков. 

в) Общее сопротивление равно сумме сопротивлений всех ветвей схемы 
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г) Отношение токов обратно пропорционально отношению сопротивлений на 

ветвях схемы. 

12. Какие приборы  способны измерить напряжение в электрической цепи? 

а) Амперметры         б) Ваттметры     в) Вольтметры          г) Омметры 

13. Какой способ соединения источников позволяет увеличить напряжение? 

а) Последовательное соединение                  б) Параллельное соединение 

в) Смешанное соединение                                 г) Никакой 

14.Электрическое сопротивление человеческого тела 5000 Ом. Какой ток 

проходит через него, если человек находится под напряжением 100 В? 

а) 50 А               б) 5 А        в) 0,02 А            г)  0,2 А 

 

15. В электрическую цепь параллельно включены два резистора с 

сопротивлением   10 Ом и 150 Ом. Напряжение на входе 120 В. Определите 

ток до разветвления. 

а) 40 А           б) 20А       в) 12 А             г)  6 А 

16. Мощность двигателя постоянного тока 1,5 кВт. Полезная мощность, 

отдаваемая в нагрузку, 1,125 кВт. Определите КПД  двигателя. 

а) 0,8             б) 0,75      в) 0,7              г)  0,85 

17. Какое из приведенных средств не соответствует последовательному 

соединению ветвей при постоянном токе? 

а) Ток во всех элементах цепи одинаков.                                                              

б) Напряжение на зажимах цепи равно сумме напряжений на всех его участков.  

в) напряжение на всех элементах цепи одинаково и равно по величине входному 

напряжению.   

 г) Отношение напряжений на участках цепи равно отношению сопротивлений 

на этих участках цепи. 

18. Какими приборами можно измерить силу тока в электрической цепи? 

а) Амперметром            б) Вольтметром     в) Психрометром                                      

г) Ваттметром 

19.Что называется электрическим током? 

а) Движение разряженных частиц.                                                                

б) Количество заряда, переносимое через поперечное сечение проводника за 

единицу времени. 

в) Равноускоренное движение заряженных частиц.                                                                

г) Порядочное движение заряженных частиц. 
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20.Расшифруйте абривиатуру  ЭДС.  

а) Электронно-динамическая система      б) Электрическая движущая система  

в) Электродвижущая сила                          г)  Электронно действующая сила. 

 

Варианты ответов: 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 

а б а г б в г г б г в в а в б б в а г в 

                                                                                                                        

Раздел 2.  Электротехнические устройства, измерительные 

приборы и техника измерения                                                                                                                

Тест. «Трансформаторы» 

1.Какие трансформаторы используются для питания электроэнергией 

бытовых потребителей? 

а) измерительные          б) сварочные    в) силовые        г) автотрансформаторы 

2.Изиерительный трансформатор тока имеет обмотки с числом витков            

2 и 100. Определить его коэффициент трансформации. 

а) 50                   б) 0,02      в) 98                 г) 102 

3.Какой прибор нельзя подключить к измерительной обмотке 

трансформатора тока? 

а) Амперметр    б) Вольтметр  в) Омметр         г) Токовые обмотки ваттметра 

4. У силового однофазного трансформатора номинальное напряжение на 

входе 6000 В, на выходе 100 В. Определить коэффициент трансформации. 

а) 60                б) 0,016     в) 6                    г) 600 

5. При каких значениях коэффициента трансформации целесообразно 

применять автотрансформаторы 

a) k > 1                  б) k > 2        в)  k ≤ 2            г) не имеет значения 

6. почему сварочный трансформатор изготавливают  на сравнительно 

небольшое вторичное напряжение? Укажите неправильный ответ. 

а) Для повышения величины сварочного тока при заданной мощности.                                                                         

б) Для улучшения условий безопасности сварщика 

в) Для получения крутопадающей внешней характеристики                                                                       

г) Сварка происходит при низком напряжении. 
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7.Какой физический закон лежит в основе принципа действия 

трансформатора? 

а) Закон Ома     б)  Закон Кирхгофа 

в) Закон самоиндукции    г) Закон электромагнитной индукции 

8. На какие режимы работы рассчитаны трансформаторы                                  

1) напряжения ,                 2) тока? 

а) 1) Холостой ход  2) Короткое замыкание  б)  1) Короткое замыкание                  

2) Холостой ход;  в) оба на режим короткого замыкания   г ) Оба на режим 

холостого хода 

9.Как повлияет на величину тока холостого хода уменьшение числа витков 

первичной обмотки однофазного трансформатора? 

а) Сила тока увеличится                             б) Сила тока уменьшится 

в) Сила тока не изменится                        г) Произойдет короткое замыкание 

10. Определить коэффициент трансформации измерительного 

трансформатора тока, если его номинальные параметры составляют                 

𝚰1 = 100 А ;  𝚰1 = 5 А? 

а) k = 20     б)  k = 5   в) k = 0,05   г) Для решения недостаточно данных 

11. В каком режиме работают измерительные трансформаторы тока (Т Т) и 

трансформаторы напряжения (ТН). Указать неправильный ответ: 

а) Т Т в режиме короткого замыкания        б) ТН в режиме холостого хода 

в) Т Т  в режиме холостого хода                  г) ТН в режиме короткого замыкания 

12. К чему приводит обрыв вторичной цепи трансформатора тока? 

а)  К короткому замыканию        б)  к режиму холостого хода  

в) К повышению напряжения       г) К поломке трансформатора 

13.В каких режимах может работать силовой трансформатор? 

а)  В режиме холостого хода                     б) В нагрузочном режиме 

в) В режиме короткого замыкания          г) Во всех перечисленных режимах 

14.Какие трансформаторы позволяют плавно изменять напряжение на 

выходных зажимах? 

а) Силовые трансформаторы      б)  Измерительные трансформаторы 

в) Автотрансформаторы                г)  Сварочные трансформаторы 
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15.Какой режим работы трансформатора позволяет определить 

коэффициент трансформации? 

а) Режим нагрузки        б)  Режим холостого хода 

в) Режим короткого замыкания        г)  Ни один из перечисленных 

16. Первичная обмотка  трансформатора содержит 600 витков, а 

коэффициент трансформации равен 20. Сколько витков во вторичной 

обмотке? 

а) Силовые трансформаторы    б)  Измерительные трансформаторы 

в) Автотрансформаторы      г)  Сварочные трансформаторы 

17. Чем принципиально отличается автотрансформаторы от 

трансформатора? 

а)  Малым коэффициентом трансформации                 

б)  Возможностью изменения коэффициента трансформации   

в) Электрическим соединением первичной и вторичной цепей 

г)  Мощностью 

18. Какие устройства нельзя подключать к измерительному 

трансформатору напряжения? 

а)  вольтметр       б)  амперметр   в) обмотку напряжения ваттметра                             

г)  омметр. 

 

 

Ответы: 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 

в б а а б в г а а а в б б в а а б б 
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3. Контрольно-оценочные материалы для промежуточной аттестации по 

учебной дисциплине  

3.1. Общие положения 

Контрольно-оценочные материалы для промежуточной аттестации 

предназначены для контроля и оценки результатов освоения учебной 

дисциплины ОП. О2 Основы электротехники  по профессии                       

15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки)) 

3.2. Типовые задания для итогового контроля успеваемости в форме 

экзамена (устно).  Экзамен проводится по билетам. Всего 25 билетов, в каждом 

билете два теоретических вопроса и одно практическое задание. 

 Билет 1                                                                                                                                                                                                                                                                                               

1. Проводники и диэлектрики в электрическом поле. 

2. Электрические станции и подстанции. 

3. Задача. Проводники с сопротивлениями R1  = 2 Ом, R2  = 3 Ом, R3  = 5 Ом 

соединены по схеме, изображенной на рисунке. Найдите сопротивление этой 

цепи. 

  Билет 2                                                                                                                                                                                                                                                                                               

1. Сила тока. Напряжение. Сопротивление. 

2. Действие тока на организм человека 

3. Задача. Чему равно общее сопротивление участка, изображенного на рисунке, 

если R1  = 60 Ом, R2  = 12 Ом, R3  = 15 Ом, R4  = 3 Ом? 

  Билет 3                                                                                                                                                                                                                                                                                              

1. Законы Ома в цепи переменного тока. 

2. Значение электротехники в развитии современной промышленности. 

3. Задача. Какое количество теплоты выделится в резисторе сопротивлением                     

25 Ом при протекании по нему тока силой 1,2 А за 1,5 мин? 

  Билет 4                                                                                                                                                                                                                                                                                           

1. Законы Кирхгофа 

2 Содержание предмета и его связь с другими предметами специального цикла. 

3. Длина провода, подводящего ток к потребителю, равна 60 м. Какое сечение 

должен иметь медный провод, если при силе протекающего по нему тока 160 А 

потеря напряжения составляет 8 В? 
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   Билет 5                                                                                                                                                                                                                                                                                                  

1. Магнитная цепь 

2. Основные свойства и характеристики электрического поля. 

3. Задача. Три лампочки сопротивлением 230 Ом, 345 Ом, и 690 Ом соединены 

параллельно и включены в сеть, сила тока в которой 2 А. Под каким 

напряжением работают лампы? 

   Билет 6                                                                                                                                                                                                                                                                                            

1. Электрическая цепь. Основные элементы электрической цепи. 

2. Генератор постоянного тока. 

3. Задача. На рисунке изображена схема соединения проводников, где  R1  = 3 

Ом,    R2  =6 Ом,  R3  = 4 Ом. Найти сопротивление всей цепи. 

  Билет 7                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

1. Цепи переменного тока 

2. Генератор переменного тока 

3. Задача. Пять резисторов соединены так, как показано на рисунке. Определить 

общее сопротивление цепи, если R1  = 1 Ом, R2  =1 Ом,   R3  = 10 Ом,   R4  = 8 Ом,             

R5  = 1 Ом. 

  Билет 8                                                                                                                                                                                                                                                                                               

1. Электрическая цепь с резистивным сопротивлением 

2. Проводники, полупроводники и диэлектрики. 

3. Задача. Две электрические лампочки сопротивлением 100 Ом и 300 Ом 

соединены параллельно. Сила тока в первой лампочке 0,9 А. Какой силы ток 

протекает через вторую лампочку? 

  Билет 9                                                                                                                                                                                                                                                                             

1. Электрическая цепь с активным сопротивлением в цепи переменного тока. 

2. Понятие об электрическом токе. Электрический ток, его величина, 

направление, единицы измерения 

3. Задача. Чему равно общее сопротивление участка цепи, изображенного на 

рисунке, если R1 = 2 Ом, R2  =10 Ом,  R3  = 15 Ом,    R4 = 1 Ом? 

  Билет 10                                                                                                                                                                                                                                                                                               

1. Сопротивление проводников. Единицы измерения сопротивления 

проводников. 

2. Трехфазный трансформатор 
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3. Задача. Каково внутреннее сопротивление элемента, если его ЭДС равна 1,2 В 

и при внешнем сопротивлении 5 Ом сила тока равна 0,2 А? 

 Билет 11                                                                                                                                                                                                                                                                                                   

1 Закон Ома для участка цепи. Закон Ома для замкнутой цепи. 

2. Трехфазный генератор 

3. Задача. Определите сопротивление участка цепи, изображенного на рисунке,  

между точками C и D, если R1  = 2 Ом, R2  =5 Ом,  R3  = 20 Ом, R4  = 5 Ом,                           

R5  = 10 Ом. 

 Билет 12                                                                                                                                                                                                                                                                                                        

1. Мощность в цепи переменного тока. Коэффициент мощности. 

2.Автотрансформаторы. 

3. Задача. ЭДС батареи 3 В. Внешнее сопротивление цепи 12 Ом, а внутреннее –              

0,5 Ом. Какова сила тока короткого замыкания? 

  Билет 13                                                                                                                                                                                                                                                                                            

1. Самоиндукция. Индуктивность. 

2. Измерение силы тока и напряжения  

3. Задача. Найдите полное сопротивление показанной на рисунке цепи, если  

R1  =  R2  = R5  =  R6  = 3 Ом, R4  = 24 Ом, R3  = 20 Ом. 

Билет 14                                                                                                                                                                                                                                                                                   

1. Магнитное поле. Взаимоиндукция. 

2. Виды и типы трансформаторов 

3. Задача. Найдите общее сопротивление цепи, если R1  = 4 Ом, R2  = 12 Ом,                     

R3  = 5 Ом, R4  = 15 Ом. 

 Билет 15                                                                                                                                                                                                                                                                                            

1. Магнитные свойства вещества. Применение ферромагнетиков. 

2. Однофазный генератор 

3. Задача. Проводники сопротивлением 3 Ом и 15 Ом соединены параллельно и 

включены в цепь напряжением 45 В. Определить силу тока в каждом проводнике 

и в общей цепи. 

 Билет 16                                                                                                                                                                                                                                                                                         

1. Магнитные свойства вещества. Магнитное поле проводника с током 

2. Типы резисторов и виды их соединений. 
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3. Задача. Четыре сопротивления R1  = 1 Ом, R2  = 2 Ом, R3  = 3 Ом,                  R4  

= 4 Ом соединены по схеме, изображенной на рисунке. Определите общее 

сопротивление цепи. 

 Билет 17                                                                                                                                                                                                                                                                                    

1. Способы соединения резисторов. Виды резисторов. 

2. Машины постоянного тока 

3. Задача. К источнику тока с ЭДС 8 В и внутренним сопротивлением 3,2 Ом 

подключен нагреватель сопротивлением 4,8 Ом. Чему равна сила тока в цепи? 

 Билет 18                                                                                                                                                                                                                                                                                                

1. Режимы работы трансформатора 

2. Способы соединения источников постоянного  тока 

3. Задача. Два резистора,  сопротивления которых 20 Ом и 40 Ом, подключены к 

батарейке и соединены параллельно. Сила тока в первом резисторе 0,2 А. Какой 

ток протекает во втором резисторе? 

 Билет 19                                                                                                                                                                                                                                                                                         

1. Виды и типы трансформаторов 

2. Законы Ома для цепи постоянного тока 

3. Задача. Через проводник длиной 12 м и сечением 0,1 мм2, находящийся под 

напряжением 220 В, протекает ток 4 А. Определите удельное сопротивление 

проводника. 

 Билет 20                                                                                                                                                                                                                                                                                       

1. Законы Ома для цепи переменного тока 

2. Генератор переменного тока 

3. Задача. Вычислите общее сопротивление участка цепи, изображенного на 

рисунке, если R1  = 6 Ом, R2  = 3 Ом, R3  = 5 Ом, R4  = 24 Ом 

  Билет 21                                                                                                                                                                                                                                                                                  

1. Тепловое действие тока. Закон Джоуля-Ленца 

2. Способы соединения конденсаторов 

3. Задача. При сопротивлении внешней цепи 5 Ом сила тока 2 А. Найти ЭДС 

батареи, если ее внутреннее сопротивление 0,5 Ом. 

 Билет 22                                                                                                                                                                                                                                                                                          

1. Линейные и нелинейные электрические цепи 

2. Электроизмерительные приборы 
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3. Задача. Электрический паяльник рассчитан на напряжение 12 В и силу тока 5 

А. Какое количество теплоты выделится в паяльнике за 30 мин работы?  

 Билет 23                                                                                                                                                                                                                                                                           

1. Параметры цепей постоянного тока (ветвь, узел, контур) 

2. Величины, характеризующие магнитное поле 

3. Задача. Какую работу совершает электрический ток за 10 мин на участке цепи, 

если напряжение на этом участке 36 В, а сила тока 0,5 А? 

 Билет 24                                                                                                                                                                                                                                                                                       

1. Конденсаторы. Применение конденсаторов 

2. Источники и потребители электрической энергии 

3. Задача. ЭДС источника тока равна 5 В. К источнику присоединили лампу, 

сопротивление которой 12 Ом. Найдите силу тока в лампе, если внутреннее 

сопротивление источника равно 0,5 Ом. 

Билет 25                                                                                                                                                 

1. Проводник с током в магнитном поле 

2. Назначение трансформаторов,  их  классификация и  применение. 

3. Задача. Три лампочки сопротивлением 230 Ом, 345 Ом, и 690 Ом соединены 

параллельно и включены в сеть, сила тока в которой 2 А. Под каким 

напряжением работают лампы? 

3.3. Критерии оценки: 

Отметка «5» ставится, если: 

 Содержание ответа на первый  и второй вопрос представляет собой 

связный рассказ, в котором используются все необходимые понятия по 

данной теме, рассказывается сущность описываемых явлений и процессов; 

рассказ сопровождается правильной записью  формул и; степень 

раскрытия понятий соответствует требованиям государственного 

образовательного стандарта для выпускников основной школы; в ответе 

отсутствуют ошибки; 

 Содержание ответа на третий  вопрос включает  решение расчётной 

задачи, запись кратких данных, перевод с систему СИ, формул  для 

решения задачи, вывод из основной формулы рабочей, а также результат 

решения расчётной задачи. 

Отметка «4» ставится в случае правильного, но неполного ответа на 

первый вопрос, если в нём: 

 Отсутствуют некоторые несущественные элементы содержания; 
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 Присутствуют все понятия, составляющие основу содержания темы, но 

при раскрытии допущены неточности или незначительные ошибки, 

которые свидетельствуют о недостаточном уровне овладения отдельными 

умениями. 

 При решении задачи  использован правильный алгоритм выполнения (или 

проведения расчётов), но при этом допущены незначительные 

погрешности при вычислениях, которые не повлияли на конечный 

результат. 

Отметка «3» ставится, если: 

 В ответе на первый  и второй вопросы отсутствуют некоторые понятия, 

которые необходимы для раскрытия сущности описываемого явления или 

процесса, нарушается логика изложения материала; 

 При решении расчётной задачи  допущены существенные ошибки, что 

привело к неверному результату, или решение выполняется с 

дополнительной помощью. 

Отметка «2» ставится, если: 

 В ответе на первый и второй  вопросы практически отсутствуют понятия, 

которые необходимы для раскрытия содержания темы, а излагаются лишь 

отдельные его аспекты; 

 Не решена расчётная задача. 

  

Список вопросов для обучающихся по учебной дисциплине 

ОП 02 Основы  электротехники                                                                                                      

 

1.Перечень вопросов по разделу 1 «Теоретические основы электротехники» 

1.Электрические заряды. Закон Кулона.                                            

2.Электрический потенциал и напряжение.                                

3.Электрическое поле.                                                                              

4.Проводники и диэлектрики в электрическом поле. 

5.Электрическая емкость.                                                             

6.Конструкция конденсаторов, принцип действия.                                                                                                     

7.Расчет емкости батареи конденсаторов. Соединение 

конденсаторов. 

 «Электрические цепи постоянного тока» 
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8.Электрический ток и его свойства.                                                

9.Резисторы, электрическое сопротивление, проводимость.               

10.Схемы соединения резисторов в электрических цепях.                      

11.Электрическая цепь и ее элементы.                                         

12.Распределение токов и напряжений в электрических цепях. 

13.Источники электрической энергии. 

14.Законы Ома.                                                                                            

15.Законы Кирхгофа.                                                                                 

16.Расчет и анализ работы простых и сложных электрических 

цепей.                                                                                                 

17.Назначение, построение и принцип работы делителей 

напряжения. 

 «Электромагнетизм» 

18.Основные параметры, характеризующие магнитное поле. 

19.Магнитные материалы.                                                                        

20.Элементы магнитной цепи.                                                           

21.Воздействие магнитного поля на проводник с током. 

22.Понятие об электромагнитной индукции.                                       

23.Правило Ленца.                                                                        

24.Исследование закона электромагнитной индукции в технике. 

25.Индуктивность и явления самоиндукции.                                      

26.Взаимная индукция.                                                                   

27.Устройство и принцип действия трансформатора. 

 «Электрические цепи переменного тока» 

28.Определение переменного тока.                                                          

29.Элементы электрических цепей переменного тока.                                    

30.Цепь с индуктивностью. Индуктивное сопротивление.                         

31.Цепь с емкостью.                                                                                  

32.Понятие о процессе заряда и разряда конденсатора. 

33..Получение трехфазной симметричной системы ЭДС.                   

34.Соединения потребителей энергии «звездой».                             

35.Значение нулевого провода.                                                                                         

36.Вращающееся магнитное поле трехфазной системы.                  

37.Принцип действия асинхронного двигателя. 

 

2.Перечень вопросов по разделу 2. Электротехнические устройства, 

измерительные приборы и техника измерения 
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 «Электрические измерения» 

38.Классификация измерительных приборов.                                     

39.Требования к приборам.                                                                

40.Классификация приборов непосредственной оценки. 

«Электрические машины» 

41.Назначение, применение электрических машин постоянного тока.                                                                                                         

42.Обратимость машин, схемы включения генераторов постоянного тока.                                                                                                       

43.Двигатели постоянного тока.                                                            

44.Устройство и принцип работы асинхронных электродвигателей. 

45.Устройство и область применения синхронных генераторов. 

 

Литература по учебной дисциплине ОП. 02 Основы электротехники                                    

по профессии:  15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

Основные источники:  

1.Прошин В.М. Электротехника для студ. учреждений сред. проф. 

образования. Издательский центр «Академия». 2019 -288с. 

Дополнительные источники: 

1.Катаенко Ю.К. Электротехника. – М.: Академ-центр, 2010. 288 с. 

2.Синдеев Ю.Г. Электротехника с основами электроники.- М.: Феникс,2010, 

3.Гальперин М.Ф. Электротехника и электроника.- М.: Форум,2019. 

4. Новиков П.Н. Задачник по электротехнике.- М.: Академия ,2018, 

Интернет- ресурсы:  

1.http://www.college.ru/enportal/physics/content/chapter4/section/paragraph8/the 

ory.html 

 (Сайт содержит информацию по теме «Электрические цепи постоянного тока») 

2. http://elib.ispu.ru/library/electro1/index.htm 

(Сайт содержит электронный учебник по курсу «Общая Электротехника») 

3. http://ftemk.mpei.ac.ru/elpro/ 

(Сайт содержит электронный справочник по направлению "Электротехника, 

электромеханика и электротехнологии"). 

http://www.college.ru/enportal/physics/content/chapter4/section/paragraph8/the
http://elib.ispu.ru/library/electro1/index.htm
http://ftemk.mpei.ac.ru/elpro/
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4. http://www.toe.stf.mrsu.ru/demoversia/book/index.htm 

 (Сайт содержит электронный учебник по курсу «Электроника и схемотехника»). 

5. http://www.eltray.com. (Мультимедийный курс «В мир электричества как в 

первый раз»). 

6. Видеокурс электротехника и электроника. Форма доступа: www.eltray.com   7. 

«Электро» – журнал. Форма доступа: www.elektro.elekrtozavod.ru 

8. «Электро» (журнал). Форма доступа: www.elektro.elekrtozavod.ru 

 

http://www.toe.stf.mrsu.ru/demoversia/book/index.htm
http://www./
http://www.eltray.com/
http://www.elektro.elekrtozavod.ru/
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1. Структура контрольно-оценочных средств для экзамена 

(квалификационного) 

Студент допускается к экзамену при условии наличия положительных оценок 

за элементы модуля (МДК и практики). Итогом экзамена является однозначное 

решение: «Вид профессиональной деятельности освоен / не освоен». 

I ПАСПОРТ 

Назначение: 

КОС предназначен для контроля и оценки результатов освоения 

профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль 

качества сварных швов после сварки программы подготовки квалифицированных 

рабочих, служащих (ППКРС) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки (наплавки)). 

Проверяемые результаты освоения ПМ.01 при выполнении заданий экзамена 

квалификационного: 

Профессиональные компетенции.  

ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять 

настройку оборудования поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов 

сварки. 

ПК 1.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку. 

ПК 1.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под свар-

ку. 

Общие компетенции. 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее 

достижения, определенных руководителем. 

ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый 

контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за 

результаты своей работы. 

ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач. 

       Количество вариантов экзаменационных заданий для экзаменующегося – 1, 

содержит 2 задание.     

1 задание направлено на проверку ПК 1. 5; ПК 1. 6; ОК 1, ОК 2; ОК 3, ОК4; 

2 задание направлено на проверку ПК 1.3, ПК 1.4; ОК 2; ОК 3; ОК 4. 
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II ЗАДАНИЯ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ 

Инструкция 

Внимательно прочитайте задание. 

Вы можете воспользоваться учебно - методической и справочной литературой, 

методическими указаниями по выполнению практических и лабораторных работ, 

имеющейся на специальном столе, комплектом плакатов, комплектом раздаточного 

материала 

Время выполнения задания – 1час 30минут. 

Задание 1  

Выполните операции по подготовке и сборке ящика, размером 200х100х80, изготов-

ленного из листового металла толщиной 3 мм из стали ВСт3 пс; сборку осуществ-

лять с использованием универсального шаблона сварщика УШС-1. 

Задание 2  

Выполните проверку оснащенности сварочного поста для производства ручной ду-

говой сварки, проверку работоспособности сварочного оборудования и осуществите 

настройку оборудования сварочного поста под производство сборки металлического 

ящика размером 200х100х80 с использованием прихваток. 
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III ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА 

УСЛОВИЯ 

Количество экзаменационных билетов для экзаменующих – 26 билетов 

Каждый билет (вариант) содержит 4 задания. 

1 задание направлено на проверку ПК 1. 5; ПК 1. 6; ОК 1, ОК 2; ОК 3, ОК4; 

2 задание направлено на проверку ПК 1.3, ПК 1.4; ОК 2; ОК 3; ОК 4. 

Время выполнения задания – 1час 30минут 

Литература для обучающегося/студента: 

Учебники: 

1. Чернышов Г.Г.Технология сварки плавлением и термической резки /Г.Г. Черны-

шов.- Москва: «Академия», 2019.-240с. 

2. Чернышов Г.Г. Сварочное дело: Сварка и резка металлов/Г.Г. Чернышов. - Москва: 

«Академия», 2019.-496с. 

3. Галушкина В.Н.Технология производства сварных конструкций/ В.Н. Галушкина - 

Москва: «Академия», 2019.-192с. 

 

Методические пособия:  

Методические указания для выполнения лабораторных и практических работ 

по профессиональному модулю. 

КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ НА ЭКЗАМЕНЕ КВАЛИФИКАЦИОННОМ 

ГОТОВНОСТИ СТУДЕНТА К ВЫПОЛНЕНИЮ ВИДА 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ 

Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка и 

контроль сварных швов после сварки (ПМ 01) 

 

А) Оценка владением ПК и ОК на основе анализа материалов портфолио 

 
Коды проверяемых 

компетенций или их 

сочетаний 

Доказательства овладением ПК Оценка 

(да / нет) 

ПК 1.1-ПК 1.9, ОК 1 - 

ОК  6 
 Наличие аттестационного листа по практике по 

ПМ с указанием уровня освоения ПК и  видов 

работ на практике. 

 Наличие характеристики с практики о 

освоении общих компетенций 

 Наличие дневника практики с указанием видов 

работ на практике, заверенного руководителем 

практики от организации прохождения 

практики. 

 Наличие отчета по практике, подписанного 

руководителями практики. 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

 

Б) Оценка владением ПК и ОК на основе анализа выполнения заданий 

экзаменационного билета 
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При выполнении заданий на экзамене квалификационном контролируется: 

- обращение в ходе задания к информационным источникам; 

- рациональное распределение времени на выполнение задания. 

 

Критерии оценки владением ПК и ОК на основе анализа выполнения задания 1 

экзаменационного билета 

Подготовленный продукт/осуществленный процесс:  

Рационально подготовленная под сварку и правильно собранная деталь под сварку.  

1 задание направлено на проверку ПК 1. 5; ПК 1. 6; ОК 1, ОК 2; ОК 3, ОК4; 

2 задание направлено на проверку ПК 1.3, ПК 1.4; ОК 2; ОК 3; ОК 4. 

Освоенные ПК и ОК 
Наименование критериев 

оценки компетенций 

Оценка 

(нужное 

обвести) 
ПК 1.5 Выполнять сборку и подготов-

ку элементов конструкции под сварку 

ПК 1.6 Проводить контроль подготов-

ки и сборки элементов конструкции 

под сварку 

ОК 1 Понимать сущность и 

социальную значимость своей 

будущей профессии, проявлять к ней 

устойчивый интерес. 

 

ОК 2 Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать 

их эффективность и качество. 

 

ОК 3 Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность. 

 

ОК 4 Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

развития. 

 

 

 

 подготовка элементов конструкции 

под сварку; 

 

 сборка конструкции под сварку;  

 

 контроль подготовки элементов 

конструкции под сварку;  

 

 контроль сборки элементов кон-

струкции под сварку; 
 

  грамотный анализ подготовки 

конструкции под сварку; 

 

  рациональное распределение вре-

мени на все этапы решения задачи 

и не превышение установленного 

времени выполнения задания; 

  выявление всех неточностей в по-

следовательности основных техно-

логических операций по подготов-

ке металла под сварку; 

  выявление всех неточностей в по-

следовательности основных техно-

логических операций по сборке ме-

талла под сварку; 

  соответствие правильности подго-

товки и сборки конструкции эта-

пам технологического процесса;  

 правильность состава источников, 

необходимых для решения постав-

ленной задачи; 

  защита и обоснование предложен-

ного решения поставленной зада-

чи; 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

 

Да 

Нет 

 

 

Да 

Нет 

 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 
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  активность, инициативность, заин-

тересованность в процессе выпол-

нения задания и представления ре-

зультатов 

Да 

Нет 

 

 

 

 

 

Устное обоснование результатов выполнения задания 1: 

1. Обоснование правильности подготовки различного вида продукции под сварку. 

2. Обоснование правильности сборки различного вида продукции под сварку. 

 

Критерии оценки владением ПК и ОК на основе анализа выполнения задания 2 

экзаменационного билета 

Подготовленный продукт/осуществленный процесс:  

Проверка оснащенности рабочего места, настройки сварочного оборудования 

под сварку: выбор и проверка сварочных материалов. 

 

Освоенные ПК и ОК 
Наименование критериев оценки 

компетенций 

Оценка 

(нужное 

обвести) 
ПК 1.3. Проверять оснащенность, ра-

ботоспособность, исправность и осу-

ществлять настройку оборудования 

поста для различных способов сварки. 

ПК 1.4. Подготавливать и проверять 

сварочные материалы для различных 

способов сварки. 

ОК 2 Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения 

профессиональных задач, оценивать 

их эффективность и качество. 

ОК 3 Принимать решения в 

стандартных и нестандартных 

ситуациях и нести за них 

ответственность. 

ОК 4 Осуществлять поиск и 

использование информации, 

необходимой для эффективного 

выполнения профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

развития. 

- проверка оснащенности рабочего места; 

 

- настройки оборудования поста для раз-

личных способов сварки; 

 

- подготовка сварочных материалов для 

производства ручной дуговой сварки; 

  

- рациональное распределение времени на 

все этапы решения задачи и не превыше-

ние установленного времени выполнения 

задания; 

 

- выявление всех неточностей в последо-

вательности основных технологических 

операций по подготовке металла под 

сварку; 

 

- выявление всех неточностей в последо-

вательности основных технологических 

операций по сборке металла под сварку; 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

Да 

Нет 

 

 

 

Да 

Нет 

 

 

 

Да 

Нет 
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 - соответствие правильности подготовки и 

сборки конструкции этапам технологиче-

ского процесса;  

 

- правильность состава источников, необ-

ходимых для решения поставленной зада-

чи; 

 

- защита и обоснование предложенного 

решения поставленной задачи; 

 

- активность, инициативность, заинтере-

сованность в процессе выполнения зада-

ния и представления результатов 

 

Да 

Нет 

 

 

Да 

Нет 

 

 

Да 

Нет 

 

 

Да 

Нет 

 

 

 

Устное обоснование результатов выполнения задания 2 

1. Обоснование проверки оснащенности рабочего места. 

2. Обоснование подготовки оборудования и материалов для производства 

сварочных работ ручной дуговой сваркой. 
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Типовые задания для оценки освоения ПМ. 01 

Вариант 1. 

1. Укажите правила подготовки рабочего места под производство сварочных работ. 

2. Что называется технологическим процессом изготовления сварных конструкций? 

Перечислите операции, входящие в технологический процесс изготовления кон-

струкции, определите их назначение. 

3. Какие существуют способы очистки металла, рассмотрите технологию и 

оборудование, применяемое для очистки металла шва? 

4. После сварки таврового соединения  произошла деформация конструкции.  

   Укажите причины и способ исправления деформации. 

 

 

 

 

 

 

Вариант 2. 

1.Определите виды сварочных постов, укажите оборудование сварочного поста 

постоянного тока, определите его виды и  назначение. 

2. Что называется сварной конструкцией, классификация сварных конструкций и их 

разновидности? 

3. Какие существуют разметочные инструменты, приведите примеры их 

использования? 

4. Спрогнозируйте влияние типа разделки кромок свариваемых деталей указанных 

на рисунке на качество     сварного шва, если толщина заготовок S = 20 мм и S = 

10 мм.  

 

 

 

 

  

Вариант 3. 

1. Рассмотрите устройство и основные элементы сварочного агрегата, правила 

регулировки сварочного тока. 

2. Что называется балкой? Какие существуют виды сварных балок, из каких 

материалов целесообразнее изготавливать сварные балки? 

3. Рассмотрите порядок замены дефектного участка трубы. 

4. Проведите сравнительный анализ способов наложения швов. 
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Вариант 4. 

1. Рассмотрите устройство и основные элементы сварочного трансформатора, 

правила регулировки сварочного тока. 

2. Что называют фермой? Какими составными элементами представлены фермы, из 

каких материалов целесообразнее изготавливать фермы? 

3. Что называется разметкой? Выполните операции по разметке плоской 

конструкции по шаблону? 

4. Проведите сравнительный анализ качества зачистки сварных швов после сварки  

способами, изображенными на рисунках. Перечислите основные положения 

безопасного выполнения данной конструкции. Сделайте выводы.  

 

 

 

  

 

 

Вариант 5. 

1. Что называется сваркой, перечислите виды сварки и определите ее сущность? 

2. Какие существуют виды сосудов и трубопроводов? Из каких  

    материалов целесообразнее изготавливать сосуды и трубопроводы? 

3. Какие существуют способы очистки металла, рассмотрите технологию и 

оборудование, применяемое для очистки металла шва? 

4. Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках дефектов.  

    Укажите причины появления этих дефектов  и предложите мероприятия по их 

устранению. 

 

 

 

 

 

  

Вариант 6. 

1. Перечислите типовое оборудование сварочного поста, укажите его назначение. 

2. Охарактеризуйте понятие технологичность сварных конструкций? 

3. Какие существуют разметочные инструменты, приведите примеры их 

использования? 

4. После сварки таврового соединения  произошла деформация.  

    а. Назовите причины возникновения этой деформации.  

    б. Укажите способы предупреждения деформации.  

    с. Предложите способы исправления дефекта.           
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Вариант 7. 

1. Что такое дуга прямой полярности, определите области ее применения? 

2. Что такое технологическая карта? Опишите составные элементы, входящие в тех-

нологическую карту, рассмотрите ее назначение. 

3. Какими способами производят обезжиривание металла  под сварку? 

4. Предложите способ контроля, указанной на рисунке конструкции.  

 

 

 

  

 

 

 

 

Вариант 8. 

1. Сформулируйте определение электрической сварочной дуги, рассмотрите виды. 

2. Какие показатели относятся к технологии и техники сварки? Рассмотрите их вли-

яние на геометрические параметры сварного шва. 

3. Для чего предназначена отбортовка кромок, рассмотрите технологию ее 

выполнения? 

4. Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках дефектов.  

    Укажите причины появления этих дефектов  и предложите мероприятия по их 

устранению. 

  

           

 

 

 

 

  

Вариант 9. 

1. Рассмотрите виды характеристик работы источников питания сварочной дуги. 

2. Рассмотрите особенности выполнения шва стыкового соединения по длине, если 

L=250мм, а S=4мм. Схематично изобразите порядок выполнения шва. 

3. Какие выполняют виды слесарных операций по подготовке ржавой поверхности 

кромки? 

4. Определите область применения инструментов, изображенных на рисунке. 
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Вариант 10. 

1. Что такое дуга обратной  полярности, определите области ее применения. 

2. Рассмотрите особенности выполнения шва стыкового соединения по длине, если 

L=1250мм, а S=4мм. Схематично изобразите порядок выполнения шва. 

3. Какие существуют инструменты, приспособления для проверки точности сборки 

сварной конструкции? 

4.  Произведите сравнительный анализ представленных на рисунках дефектов. 

Укажите причины появления этих дефектов  и предложите мероприятия по их 

устранению.  

 

 

 

 

 

 

   

Вариант 11. 

1. Перед вами представлена схема сварки. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    Определите вид сварки, способ сварки, сущность и назначение данного способа. 

2. Рассмотрите особенности выполнения шва стыкового соединения по длине, если 

L=850мм, а S=4мм. Схематично изобразите порядок выполнения шва. 

3. Опишите порядок производства правки и гибки конструкции.  Какое оборудова-

ние необходимо для производства правки и гибки металла? 

4. Из каких зон состоит сварной шов? Зарисуйте его строение. 

 

Вариант 12. 

1. Для чего предназначены сварочные трансформаторы, из чего состоят, какие 

существуют способы грубого регулирования силы тока сварочных 

трансформаторов. 

2. Рассмотрите особенности выполнения шва стыкового соединения по длине, если 

L=850мм, а S=24мм. Схематично изобразите порядок выполнения шва. 

3. Какие существуют виды сборочно-сварочных приспособлений и для чего они 

предназначены? 

4. После сварки на поверхности шва были обнаружены дефекты. Укажите причины 

появления этих дефектов  и предложите мероприятия по их устранению.  
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Вариант 13. 

 

 

1. Перед вами представлена схема сварки. 

 

 
    Определите вид сварки, способ сварки, сущность и назначение данного способа. 

2. Виды подготовительных работ при изготовлении сварных конструкций? 

3. Опишите технологию сборки конструкции с использованием сборочных приспо-

соблений. 

4. Какие показатели проверяют при приемо-сдаточном контроле? 

 

  

Вариант 14. 

1. Для чего предназначены сварочные выпрямители, перечислите основные узлы, 

способы регулирования силы тока. 

2. Перед вами лист металла из стали Вст3 S=5мм, L=650мм. Выполните подготовку 

металла оптимальным способом, выделите необходимое оборудование и правила 

его эксплуатации. 

3. Что называется прихватками? Для чего предназначены прихватки? Расположите 

прихватки в правильном порядке, рассчитайте их геометрические размеры, если 

L=600мм, а S=4мм, соединение стыковое. 

4. Произведите сравнительный анализ дефектов сварных швов, показанных на 

рисунках. Назовите причины их возникновения и способы устранения.  
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Вариант 15. 

1. Перед вами представлена схема сварки. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    Определите вид сварки, способ сварки, сущность и назначение данного способа. 

2. Что называется сварной конструкцией? Как классифицируются сварные 

конструкции по виду материала? 

3. Выполните правильное расположение прихваток, рассчитайте их геометрические 

размеры,  если L= 1600мм, а S= 3мм, соединение стыковое. 

4. Что представляет собой участок нормализации? Рассмотрите его структуру. 

 

Вариант 16. 

1. Охарактеризуйте понятие магнитное дутье, укажите  способы борьбы с магнит-

ным дутьем. 

2. Какие операции по подготовке труб из меди М1 D=101,3мм, S=4,5мм? Выделите 

виды слесарных операций и их охарактеризуйте их выполнение? 

3. Определите геометрические параметры прихваток, расположите в правильном 

порядке, если L=250мм, а S=4мм, соединение стыковое. 

4. Проанализируйте способы нанесения усилий при механической правке   

конструкции и укажите верный. Обоснуйте свой выбор.  

 

 

 

 

 

 

Вариант 17. 

1. Определите правила выбора типа и марки электродов при сварке сталей. 

2. Какие существуют виды прокатного профиля для изготовления сварных 

конструкций? 

3. Определите геометрические параметры прихваток, расположите в правильном 

порядке, если необходимо выполнить сборку трубы диаметром d=250мм, а тол-

щина стенки S=4мм, соединение стыковое. 

4. Произведите сравнительный анализ геометрических параметров сварного шва.  
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Вариант 18. 

1. Перед вами представлена схема сварки. 

 

 
    Определите вид сварки, способ сварки, сущность и назначение данного способа. 

2. Что представляют собой решетчатые конструкции? Как классифицируются 

решетчатые конструкции по назначению? 

3. Перед вами представлена форма кромки.  

    Определите вид соединения, форму кромки, укажите название параметра, 

определите его величину: 

  

 

 

 

 

 

4. Что представляет собой участок рекристаллизации? Рассмотрите его структуру. 

 

Вариант 19. 

1. Какие необходимо выполнить  условия зажигания электрической сварочной дуги. 

2. Рассмотрите порядок подготовки и сварки узла фермы. Определите 

целесообразный способ сварки.  

 

 

 

 

 

 

 

3. Перед вами представлена форма кромки.  

    Определите вид соединения, форму кромки, укажите название параметра, 

определите его величину: 
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4. Что называется внутренним дефектом сварного шва? Какие существуют способы 

определения внутренних дефектов, рассмотрите сущность одного из них? 

 

Вариант 20. 

1.Перед вами представлена схема сварки. 

 
    Определите вид сварки, способ сварки, сущность и назначение данного способа. 

2. Определите и схематично изобразите порядок подготовки и сборки стыковой кон-

струкции длиной 1300мм. 

3. Перед вами представлена форма кромки.  

    Определите вид соединения, форму кромки, укажите название параметра, 

определите его величину: 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Что называется наружным дефектом сварного шва? Какие существуют способы 

определения наружных дефектов, рассмотрите сущность одного из них? 
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Вариант 21. 

1. Перед вами представлена схема электрической сварочной дуги. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

     Определите принцип по которому классифицируется дуга, дайте определение. 

2. Перечислите операции, относящиеся к сборке и сварке неповоротных стыков труб 

электродами с основным покрытием, рассмотрите порядок их выполнения. 

3. Перед вами представлена форма кромки.  

    Определите форму кромки, укажите название параметра, определите его величину 

 

  

 

 

 

 

 

4. Какие дефекты нарушают форму сварного шва? Какие существуют способы их 

определения? 

 

Вариант 22. 

1. Какая длина дуги считается средней? Определите величину средней длины дуги, если 

d=4мм. 

2. Для сварки дан металл толщиной 13мм. Объясните ваши действия по подготовке 

кромок под сварку? 

3. Опишите технологию сборки конструкции с использованием сборочных 

приспособлений. 

4. При сварке двух пластин выявлен дефект сварного шва.  

    a. Назовите эти дефекты и причины их появления.  

    б. Перечислите способы их устранения.  
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Вариант 23. 

1. Перед вами представлена схема сварки. 

 
    Определите вид сварки, способ сварки, сущность и назначение данного способа. 

2. Какие конструкции называются оболочковыми? Как классифицируются 

оболочковые конструкции? 

3. Что называется разметкой? Рассмотрите процесс производства разметки по шаб-

лонам. 

4. Что называется дефектом сварного шва? Какие виды дефектов определяются 

внешним осмотром и измерениями. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Вариант 24. 

1. Выполните сравнительный анализ конструктивных и технологических особенностей 

двух источников питания сварочной  дуги, представленных на рисунках, определите 

назначение, укажите основные узлы. 

2. Для сварки дан металл толщиной 8мм. Объясните ваши действия по подготовке 

кромок под сварку? 

3. Какие существуют способы очистки металла, рассмотрите технологию и 

оборудование, применяемое для очистки металла шва? 

4. Предложите способы контроля качества конструкции, показанной на фотографии: 

 

 

 

 

 

 

 

             

 

2. Какие конструкции называются колоннами? На что работают колонны? 

    Что называется каркасом здания? Какие детали образуют каркас здания? 
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Вариант 25. 

1. Перед вами схема источника питания сварочной дуги. Определите вид источника 

питания, его назначение, устройство, правила подключения и регулировки силы 

сварочного тока. 

 

 

 

 

 

 

 

 

2. Определите разницу дуги прямой полярности и дуги обратной полярности, выделите 

области применения.  

3. Что называется каркасом здания? Какие детали образуют каркас здания? 

 
  

 

Вариант 26. 

1. Определите полярность электрической сварочной дуги, строение, выделите необ-

ходимые условия для зажигания 

 

 

 

 
 

2. Для сварки дан металл толщиной 3мм. Объясните ваши действия по подготовке 

кромок под сварку? 

3. Какие конструкции называются колоннами? На что работают колонны? 
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           Литература для обучащегося:  
1. Материалы и оборудование для сварки плавлением и термической резки:  

Чернышов Г.Г.: Учебное пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». - 224 с., пер. 

№7бц  

2. Галушкина   В.Н.   Технология   производства   сварных   конструкций: учебник: 

Рекомендовано ФГУ «ФИРО». - 192 с., пер. №7 бц  

3. Юхин Н.А. Газосварщик: учеб.пособие: Допущено Минобрнауки России  / Под 

ред. О.И. Стеклова.  -  4-е изд., стер.  -160 с., обл.-  (ускоренная форма 

подготовки).  

4. Куликов О.Н., Ролин Е.И. Охрана труда при производстве сварочных работ : 

учеб. пособие :  Допущено Минобразованием России. - 6-е изд.,  стер. - 176 с., 

обл.  

5. Юхин Н. А. Дефекты сварных швов и соединении: учебнно-справочное пособие. - 

Издательство «Соуэло», Москва, 2007  

Методические пособия:  
1.  Газосварщик : раб. Тетрадь : учеб. пособие для нач. проф. образования / Л.Н. 

Гуськова. - 2-е изд., стер. - М.: Издательский центр «Академия», 2009. - 96 с.  

2. Галушкина В.Н. Технология производства сварных конструкций: Рабочая тетрадь: 

учеб. пособие: Рекомендовано ФГУ «ФИРО». - 96 с., обл.  
    3. Юхин  Н.А. Иллюстрированное пособие  сварщика. -  Издательство  

   «Соуэло», Москва, 2000.  

4.Малаховский  В.А. Руководство для обучения газосварщика и газорезчика: 

Практическое пособие. - М.: Высш. шк., 1990 

5.Пакет учебных элементов по профессии «Газосварщик» 

[Орасль«Машиностроение.  В4-х  ч.].  ЧIII/[Под  общ.ред.  С.А.Кайновой]. - М.: 

Новый учебник, 2004 

                Информационные ресурсы:  

Электронный ресурс «Сварка». Форма доступа: - www.svarka-reska.ru  
- www.svarka.net  
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Вопросы и билеты для проведения контрольных работ 

Контрольная работа №1 

Билет 1 

1.Источники питания, применяемые для ручной дуговой сварки, их назначение и 

классификация. 

2.Электродержатели, их назначение и классификация. 

Билет 2 

1.Основные требования к источникам питания для ручной дуговой сварки. 

2.Инструменты и принадлежности сварщика для выполнения ручной дуговой 

сварки. 

Билет 3 

1.Сварочные трансформаторы. Принцип работы и технические характеристики. 

2.Типовое оборудование сварочного поста для ручной дуговой сварки. 

Билет 4 

1.Сварочные выпрямители. Принцип работы и технические характеристики. 

2.Осцилляторы для ручной дуговой сварки. Принцип работы и технические 

характеристики. 

Билет 5 

1.Инверторные и импульсные источники питания. Принцип работы и технические 

характеристики. 

2.Вспомогательное оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся 

электродом. 

Билет 6 

1.Природа сварочной дуги. 

2.Параметры режима дуговой сварки. 

Билет 7 

1.Классификация сварочной дуги. 

2.Формирование сварочной ванны. 

 

Контрольная работа №2 

Билет 1 

1.Виды сварочных материалов, применяемых для ручной дуговой сварки. 

2.Сварные соединения и швы. Положения их в пространстве. 

Билет 2 

1.Классификация стальной проволоки по ГОСТ 2246. 

2.Технология выполнения ручной дуговой сварки. 

Билет 3 

1.Особенности техники сварки в вертикальном положении шва. 

2.Меры предупреждения вытекания металла из сварочной ванны. 

Билет 4 

1.Особенности техники сварки в горизонтальном и потолочном положении шва. 

2.Требования, предъявляемые к качеству электродов. 
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Билет 5 

1.выполнение стыковых швов в различных пространственных положениях 

сварного шва. 

2.Выполнение швов разной длины. 

 

Контрольная работа №3 

Билет 1 

1.Дуговые способы резки: сущность, назначение и область применения. 

2.Требования безопасности при проведении сварочных. 

Билет 2 

1.Технология ручной дуговой резки плавящимся электродом. 

2.Методы контроля для выявления внутренних дефектов – пор, включений. 

 

Темы рефератов, выполняемых обучающимися в ходе выполнения 

самостоятельной работы. 

Раздел и тема ПМ Темы рефератов 

Тема 1.1 Техника и технология 

ручной дуговой сварки покрытыми 

электродами 

Типы и марки электродов. 

Марки электродов  для наплавки. 

Марки проволоки для наплавки. 

Методы повышения производительности 

ручной сварки и наплавки покрытыми 

электродами. 

Тема 1.2 Техника и технология 

ручной дуговой наплавки и резки 

металлов 

Дуговая наплавка под флюсом. 

Дуговая наплавка в защитных газах. 

Дуговая наплавка порошковыми 

проволоками. 

Сущность процесса наплавки твердыми 

сплавами. 

Лазерная резка металлов. 

Плазменная резка металла: сущность, 

назначение и область применения. 

Плазмотроны для резки металла. 
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ГБПОУ СО 

«Петровский 

агропромышленны

й лицей» 

ДИФФЕРНЕЦИРОВАННЫЙ 

ЗАЧЕТ по ПМ 02 «ручная 

дуговая сварка (наплавка, 

резка) плавящимся 

покрытым электродом» по 

профессии 15.01.05 Сварщик 

(ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

МДК 02.01 

«Техника и технология 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом» 

ВОПРОСЫ ДЛЯ 

ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОГ

О ЗАЧЕТА 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по УМР 

«__»_________20____г. 

________________________________

_. 

Подпись                                                 

Ф.И.О. 

  

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

1.Какие существуют способы зажигания электрической дуги? 

2.Какое движение электродом необходимо для наплавки валиком? 

3.Можно ли возбудить сварочную дугу, не касаясь электродом свариваемого изделия? 

4.С помощью каких средств повышают устойчивость горения сварочной дуги? 

5.Что называется сварочной дугой? 

6.Что называется сварным швом? 

7.Какие разновидности сварных швов вы знаете? 

8.К каким соединениям применим угловой шов? 

9.Как подразделяются сварные швы в пространстве? 

10.Как классифицируются сварные швы в пространстве? 

11.Какими буквами обозначаются основные виды сварного соединения? 

12.Как классифицируются сварные швы по форме наружной поверхности? 

13.Что нужно одеть, чтобы зачистить сварочные швы после сварки? 

14.Расскажите о зажигании дуги. 

15.С какой целью выполняют разделку кромок? 

16.Какой свариваемостью обладают низкоуглеродистые стали? 

17.Что обозначает в маркировке электродов буква «Э» и цифры, следующие за ней? 

18.Как влияет неравномерность нагрева при сварке на величину деформации основного 

металла? 

19.Как обозначается сварное соединение на чертеже? 

20.Допускаются ли в сварных соединениях трещины, выявленные при визуальном контроле? 

21.При каком роде тока обеспечивается более высокая устойчивость горения дуги? 

22.С какой целью производят прокалку электродов? 

23.К какой клемме подключается держатель электрода при сварке источником постоянного 

тока на обратной полярности? 
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24.Для каких целей используется схема обратноступенчатой сварки? 

 

 

Тестовые задания для проведения дифференцированного зачета 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ПМ.02 МДК 02.01 

«Техника и технология ручной 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом» 

(дифференцированный зачет) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

  

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Вариант 1 

 

Вопрос 1. В каком из перечисленных ниже ответов наиболее полно указано назначение 

электродного покрытия? 

1.Упрощает возбуждение дуги, увеличивает коэффициент расплавления металла электродного 

стержня и глубину проплавления металла. 

2.Повышает устойчивость горения дуги, образует комбинированную газошлаковую защиту 

расплавленного электродного металла и сварочной ванны, легирует и рафинирует металл шва, 

улучшает формирование шва. 

3.Защищает металл стержня электрода от окисления, улучшает санитарно-гигиенические 

условия работы сварщика. 

 

Вопрос 2. Какой буквой русского алфавита обозначают кремний и кобальт в маркировке 

стали? 

1.Кремний – К, кобальт – Т. 

2.Кремний – Т, кобальт – М. 

3.Кремний – С, кобальт – К. 

 

Вопрос 3.Какие стали относятся к группе углеродистых сталей? 

1.Ст3сп5, Сталь 10, Сталь 15, 20Л, 20К, 22К. 

2.45Х25Н20, 15ГС, 09Г2С. 

3.08Х14МФ, 1Х12В2МФ, 25Х30Н. 

 

Вопрос 4.Укажите правильное название источников постоянного тока 

1.Сварочные выпрямители, генераторы, агрегаты. 

2.Специализированные сварочные установки. 

3.Трансформаторы. 

 

Вопрос 5. Для чего служит трансформатор? 

1.Для преобразования частоты переменного тока. 

2.Для преобразования напряжения электрической дуги. 

3.Для преобразования напряжения электрической сети при постоянной силе тока. 
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Вопрос 6 Какие параметры необходимо контролировать после выполнения подготовки 

деталей и сборочных единиц под сварку? 

1.Форму, размеры и качество подготовки кромок; правильность выполнения переходов от 

одного сечения к другому; другие характеристики и размеры, контроль которых предусмотрен 

ПКД или ПТД. 

2.Форму и размеры расточки или раздачи труб; качество зачистки подготовленных под сварку 

кромок; химический состав металла. 

3.Все параметры, указанные в п.п. 1 и 2. 

 

Вопрос 7. Для какой группы сталей применяют при сварке электроды типов Э50, 

Э50А,Э42А,Э55? 

1.Для сварки конструкционных сталей повышенной и высокой прочности. 

2.Для сварки углеродистых конструкционных сталей. 

3.Для сварки высоколегированных сталей. 

 

Вопрос 8.Что обозначает в маркировке типов электродов буква «А», например, Э42А? 

1.Пониженное содержание легирующих элементов. 

2.Пониженное содержание углерода. 

3.Повышенные пластические свойства наплавленного металла. 

 

Вопрос 9. Нужен ли предварительный подогрев для сварки хорошо свариваемых 

малоуглеродистых и сталей толщиной менее 30 мм? 

1.Нужен. 

2.Не нужен. 

3.По усмотрению руководителя работ. 

 

Вопрос 10. Каким инструментом определяют соответствие ширины шва стандартным 

требованиям? 

1.Шаблоном сварщика. 

2.Линейкой. 

3.Штангенциркулем. 

 

Вопрос 11. Укажите место возбуждения и гашения дуги при ручной дуговой сварке. 

1.На поверхности изделия. 

2.В разделке кромок или на ранее выполненном шве. 

3.В кратере шва. 

 

Вопрос 12. Какие источники питания дуги рекомендуется применять для сварки 

электродами с основным покрытием? 

1.Источники питания дуги переменного тока. 

2.Любые источники питания. 

3.Сварочные преобразователи постоянного тока и выпрямители. 

 

Вопрос 13. Укажите, как влияет увеличение скорости ручной дуговой сварки на размеры 

сварного шва? 

1.Глубина проплава уменьшается. 

2.Влияния не оказывает. 

3.Увеличивается ширина шва. 

 

Вопрос 14. Какая зона в сварочной дуге называется анодным пятном? 

1.Высокотемпературный участок дуги на отрицательном электроде. 

2.Высокотемпературный участок дуги на положительном электроде. 
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3.Наиболее яркий участок в столбе дуги. 

 

Вопрос 15. Что входит в понятие металлургической свариваемости металлов? 

1.Влияние на свариваемость химического состава металла и отсутствии дефектов в результате 

химического взаимодействия элементов в сварочной ванне и кристаллизующемся металле шва. 

2.Влияние на свариваемость способа сварки и возможность появления дефектов в результате 

воздействия термического цикла на сварочную ванну и кристаллизующейся металл шва. 

3.Влияние на свариваемость объема сварочной ванны и кристаллизующегося металла шва. 

 

Вопрос 16. Какое напряжение считается безопасным в сухих помещениях? 

1.Ниже 48 В. 

2.Ниже 36 В. 

3.Ниже 12 В. 

 

Вопрос 17. Что входит в обозначение сварного соединения на чертеже? 

1.Обозначается тип соединения, метод и способ сварки, методы контроля. 

2.Указывается ГОСТ, тип соединения, метод и способ сварки, катет шва, длина или шаг, особые 

обозначения. 

3.Указывается метод и способ сварки, длина или шаг, сварочный материал, методы и объем 

контроля. 

 

Ключ к тестам 

№ вопроса № ответа № вопроса 

1 2 10 

2 3 11 

3 1 12 

4 1 13 

5 2 14 

6 1 15 

7 2 16 

8 3 17 

9 2  

 

Вариант 2 

 

Вопрос 1.При сварке каких, перечисленных ниже, сталей более вероятно появление 

холодных трещин? 

1.С содержанием углерода до 0,25%. 

2.С содержанием углерода более 0,4%. 

3.С содержанием углерода от 0,25% до 0,35%. 

 

Вопрос 2. Какой буквой русского алфавита обозначают углерод и цирконий в маркировке 

стали? 

1.Наличие углерода буквой не обозначают, цирконой – Ц. 

2.Углерод – У, цирконой – не обозначают. 

3.Углерод – С, цирконий – К. 

 

Вопрос 3.Какие стали относятся к сталям аустенитного класса? 

1.08Х18Н9, 03Х16Н9М2, 10Х17Н13М2Т. 

2.08Х13, 05Х12Н2М, 08Х14МФ. 

3.12МХ, 12ХМ, 20ХМА. 
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Вопрос 4. Какая физическая величина определяется при статическом изгибе? (I-IV) 

1.Предел прочности при изгибе. 

2.Ударную вязкость при изгибе. 

3.Угол загиба. 

 

Вопрос 5. Какую форму статической характеристики должен иметь источник питания для 

РДС? 

1.Крутопадающую. 

2.Жесткую. 

3.Возрастающую. 

 

Вопрос 6. Что следует контролировать при проверке состояния и размеров сварочных 

электродов? 

1.Длину непокрытой части электрода. 

2.Длину электрода. 

3.Диаметр металлического стержня, толщину покрытия и равномерность его нанесения. 

 

Вопрос 7. Что обозначает в маркировке электродов буква «Э» и цифры, следующие за 

ней? 

1.Марку электрода и номер разработки. 

2.Завод-изготовитель и номер покрытия. 

3.Тип электрода и гарантируемый предел прочности наплавленного ими металла в кгс/мм2. 

 

Вопрос 8. Какова роль легирующих элементов в электродном покрытии? 

1.Придают наплавленному металлу специальные свойства. 

2.Обеспечивают хорошую отделимость шлаковой корки. 

3.Снижают степень разбрызгивания жидкого металла. 

 

Вопрос 9.Электроды каких марок имеют основное покрытие? 

1.АНО-3,АНО-6,МР-3. 

2.УОНИИ 13/45,УОНИИ 13/55,СМ-11. 

3.АНО-7,АНО-8. 

 

Вопрос 10. Укажите, род (переменный или постоянный) и полярность тока (прямая или 

обратная), рекомендуемые для выполнения ручной дуговой сварки электродами с 

целлюлозным покрытием. 

1.На постоянном токе, прямой полярности. 

2.На постоянном токе, обратной полярности. 

3.На переменном токе. 

 

Вопрос 11.Когда образуются горячие трещины? 

1.Через несколько минут после остывания сварного соединения ниже температуры 1000 оС. 

2.Во время кристаллизации металла шва. 

3.Через некоторое время после остывания сварного соединения до комнатной температуры. 

 

Вопрос 12.Какие из приведенных ниже групп сталей относятся к высокохромистым? 

1.03Х16Н9М2, 08Х18Н10, 10ХН1М. 

2.08Х13, 06Х12Н3Д, 1Х12В2МФ. 

3.10Х2М, 20ХМА. 

 

Вопрос 13. Кто подключает сварочный источник питания к распределительному щиту? 
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1.Бригадир сварочной бригады или мастер. 

2.Сварщик, сдавший экзамен по правилам электробезопасности. 

3.Дежурный электрик. 

 

Вопрос 14.С какого возраста сварщики допускаются к выполнению сварочных работ? 

1.С 16 лет. 

2.С 18 лет. 

3.С 20 лет. 

 

Вопрос 15.От чего зависит выбор плотности защитного стекла для сварочной маски при 

РДС? 

1.От остроты зрения сварщика. 

2.От величины сварочного тока. 

3.От величины сварочного тока и напряжения на дуге. 

Ключ к тестам 

№ вопроса № ответа № вопроса 

1 2 9 

2 1 10 

3 1 11 

4 3 12 

5 1 13 

6 3 14 

7 3 15 

8 1  

 

Вариант 3 

 

Вопрос 1.Какие из перечисленных ниже сталей более склонны к образованию горячих 

трещин? 

1.Стали с содержанием углерода от 0,25% до 0,35%. 

2.С содержанием серы более 0,09%. 

3.С содержанием марганца и никеля от 0,8 до 1,5%. 

 

Вопрос 2.Указать возможный диапазон температур, обычно рекомендуемый для 

прокалки электродов? 

1.100-400 оС. 

2.400-600 оС. 

3.600-800 оС. 

 

Вопрос 3.Укажите максимальное напряжение сети, к которому должно подключаться 

сварочное оборудование? 

1.Не более 380 В. 

2.Не более 660 В. 

3.Не более 220 В. 

 

Вопрос 4.Что входит в индивидуальные средства защиты сварщика от шума? 

1.Защитные экраны. 

2.Глушители. 

3.Вкладыши, наушники, шлемы. 

 

Вопрос 5.Какой из приведенных ниже ответов наиболее полно отражает роль серы и 
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фосфор при сварке стали? 

1.Сера способствует образованию горячих трещин, а фосфор вызывает при сварке появление 

холодных трещин. 

2.И сера и фосфор способствует образованию горячих трещин. 

3.Фосфор способствует образованию горячих трещин, а сера вызывает при сварке появление 

холодных трещин. 

 

Вопрос 6.Что обозначает в маркировке типов электродов буква «А», например Э42А? 

1.Пониженное содержание легирующих элементов. 

2.Пониженное содержание углерода. 

3.Повышенное качество наплавленного металла. 

 

Вопрос 7.Какова роль связующих компонентов в электродном покрытии? 

1.Легируют металл шва. 

2.Повышают механические свойства металла шва. 

3.Обеспечивают прочность и пластичность обмазочной массы на стержне электрода. 

 

Вопрос 8.В каких условиях рекомендуется хранить электроды? 

1.В складском помещении в условиях, аналогичных хранению металла. 

2.В сухом, отапливаемом помещении при температуре не ниже 150оС, влажности воздуха не 

более 50%. 

3.Под навесом, защищенном от ветра и дождя. 

 

Вопрос 9.Кто должен производить подключение и отключение от силовой сети сварочного 

источника питания? 

1.Сварщик, сдавший экзамен на знание правил электробезопасности. 

2.Сварщик, работающий с этими источниками под наблюдением мастера. 

3.Электротехнический персонал данного предприятия. 

 

Вопрос 10.Почему один из концов электрода не имеет электродного покрытия? 

1.С целью экономии покрытия. 

2.Для подвода тока от электродержателя к электроду. 

3.Для определения марки и диаметра электродного стержня. 

 

Вопрос 11.требуется ли предварительный подогрев элементов толщиной 10-15 мм из 

стали Ст3сп при сварке на воздухе при температуре -10оС? 

1.Требуется. 

2.По усмотрению руководителя предприятия. 

3.Не требуется. 

 

Вопрос 12.Что такое режим холостого хода сварочного трансформатора? 

1.Первичная обмотка трансформатора подключена к питающей сети, а вторичная замкнута на 

потребитель. 

2.Первичная обмотка трансформатора подключена к питающей сети, а вторичная обмотка 

отключена от потребителя. 

3.Первичная обмотка трансформатора не подключена к сети, а вторичная обмотка замкнута на 

потребитель. 

 

Вопрос 13.Для сварки какой группы сталей применяют электроды типов Э50, Э50А, 

Э42А, Э55? 

1.Для сварки конструкционных сталей повышенной и высокой прочности. 

2.Для сварки углеродистых сталей. 
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3.Для сварки высоколегированных сталей. 

 

Вопрос 14.Какими индивидуальными средствами должен обеспечиваться сварщик при 

выполнении потолочной сварки? 

1.Нарукавниками, шлемом и пелеринами. 

2.Беретами и рукавицами. 

3.Поясом безопасности. 

 

Вопрос 15.С какой целью при ручной дуговой сварке сварщик выполняет поперечные 

колебания электрода? 

1.С целью уменьшения глубины проплавления. 

2.для того чтобы исключить появление дефекта «непровар кромки шва». 

3.Для того чтобы уменьшить чешуйчатость шва. 

 

Вопрос 16.Какое напряжение осветительной аппаратуры считается безопасным при 

работе в закрытых емкостях? 

1.48 В. 

2.36 В. 

3.12 В. 

 

Вопрос 17.Какими инструментами измеряют катет углового шва таврового соединения? 

1.Штангенциркулем. 

2.Линейкой и угольником. 

3.Шаблоном сварщика. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ключ к тестам 

№ вопроса № ответа № вопроса 

1 2 10 

2 1 11 

3 1 12 

4 3 13 

5 2 14 
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6 3 15 

7 3 16 

8 2 17 

9 3  
 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №1 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Сварочная проволока, свойства, марки. 

2.Сущность и назначение процесса сварки. Краткая характеристика основных видов сварки 

плавлением. 

3.Основные причины производственного травматизма при выполнении сварочных работ. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №2 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Источники питания постоянного тока, их классификация и технические характеристики.  

2.Резка металлов и ее сущность. Виды резки и ее применение. Технические характеристики 

различных видов резки. 

3.Действие электрического тока на организм человека, виды поражения и защита от 

прикосновения к токоведущим частям. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №3 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 
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15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Устройство сварочного трансформатора дуговой сварки. 

2.Электрическая сварочная дуга. Условия необходимые для ее возникновения и горения и ее 

характеристики. 

3.Производственные источники воспламенения, их характеристики и причины образования. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №4 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Деформации и напряжения, методы их устранения. 

2.Высокочастотные источники питания дуги. 

3.Первичные средства тушения пожаров и правила пользования ими. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №5 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Технология сварки низкоуглеродистых сталей. Сварочные материалы. Подбор режимов 

сварки. Особенности сварки швов с симметричной разделкой кромок. 

2.Сущность процесса сварки плавлением. 
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3.Основные требования пожарной безопасности при проведении сварочных работ. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №6 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Материалы, применяемые для электродуговой сварки, их назначение и краткая 

характеристика. 

2.Технология ручной дуговой сварки. Выбор режимов и техники сварки во всех 

пространственных положениях сварного шва. 

3.Первичные средства тушения пожаров и правила пользования ими. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №7 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Порядок обозначения сварных швов на чертежах. 

2.Классификация сталей по свариваемости. 

3.Требования безопасности, предъявляемые к организации постоянных рабочих мест 

проведения электросварочных работ. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №8 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 
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1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Дефекты сварных швов. Их виды и способы предотвращения и исправления. 

2.Условия стабильного процесса горения дуги. 

3.Методы контроля качества сварных соединений. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №9 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Углеродистые конструкционные стали обыкновенного качества и качественные стали. 

Обозначение. 

2.Род тока, используемый для питания сварочной дуги. Полярность тока при питании дуги 

постоянным током. 

3.Меры безопасности при выполнении сварочных работ внутри закрытых емкостей, приямков. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №10 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Род тока, используемый для питания сварочной дуги. Полярность тока при питании дуги 

постоянным током. 

2.Легированные стали, их классификация по содержанию легирующих элементов. 

3.первая помощь при поражении электрическим током. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №11 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 
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технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Способы заполнения шва по длине и сечению. 

2.Материал для сварки. Типы разделок подготовки кромок под сварку. Сущность 

ультразвукового метода контроля качества сварных швов. 

3.Основные правила личной гигиены электросварщика. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №12 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Род тока, используемый для питания сварочной дуги. Полярность тока при питании дуги 

постоянным током. 

2.Назначение и разделка кромок под сварку. 

3.Спецодежда, используемая электросварщиком при работе. Требования к ней. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №13 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 
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Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Сборка деталей под сварку. 

2.Порядок и техника выполнения вертикалных угловых швов. 

3.Причина возникновения пожаров при сварочных работах. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №14 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Назначения прихваток при сборке деталей. 

2.Влияние зазора и угла скоса кромок на качество сварного шва. 

3.Порядок подбора защитного стекла для щитка сварщика. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №15 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Дефекты сварных швов. 

2.Технология сварки алюминия. 

3.Виды средств индивидуальной защиты для электросварщиков, применяемые в зависимости от 

конкретных условий работы. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №16 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 



 

17 
 

сварки (наплавки)) 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Технология сварки тонколистового металла. 

2.Деформации и напряжения, методы их устранения. 

3.Дефекты сварных швов. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №17 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Техника сварки таврового соединения. 

2.Влияние вредных примесей и легирующих элементов на свариваемость сталей. 

3.Охрана труда при работе на высоте. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №18 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Источники питания сварочной дуги (переменного тока). 

2.Технология сварки цветных металлов. 

3.Охрана труда при работе в емкостях. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №19 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 
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технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Технология сварки высоколегированных сталей. 

2.Сварка во всех пространственных положениях шва. 

3.Действие электрического тока на организм человека, основные меры по защите от его 

поражения. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №20 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Дуговая резка металлов, область применения. 

2.Произведите расшифровку сварочных материалов: 3св08Г2С, 2св08А, 4св10Х16Н25АМ6. 

3.Охрана труда при работе на строительной площадке. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №21 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 
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Текст задания: 

1.Технология сварки алюминиевых сплавов. 

2.технология наплавки на цилиндрические поверхности. 

3.Охрана труда при сварке алюминиевых сплавов. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №22 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Источники питания сварочной дуги (постоянного тока). 

2.Предварительный подогрев перед сваркой, назначение. Причины образования холодных и 

горячих трещин в металле сварного соединения. Меры борьбы с напряжениями и 

деформациями при сварке. 

3.Охрана труда при проведении электросварочных работ. 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №23 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

1.Дефекты сварных швов, методы их исправления. 

2.Технология сварки трубопроводов. Материал для сварки. Расшифровать условное 

обозначение сварки на чертеже по указанию преподавателя. 

3.Оказание первой медицинской помощи при поражении электрическим током. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №24 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 
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сварки (наплавки)) 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Классификация стальных покрытых электродов. 

2.Внешние характеристики источников питания. Назначение и принцип работы балластных 

реостатов. Виды сварных соединений и швов. 

3.Требования безопасности, предъявляемые к оборудованию, являющемуся источником 

электрического тока для сварочных работ. 

Рассмотрено и одобрено  
на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №25 

по ПМ 02 «Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом» по профессии 

15.01.05 Сварщик (ручной и 

частично механизированной 

сварки (наплавки)) 

 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Условия выполнения задания 

1.Место выполнения задания (аудитория №__) 

2.Максимальное время выполнения задания: 30 мин. 

3.Используемые ресурсы: 

Наглядные пособия 

Комплект плакатов 

Текст задания: 

1.Химический состав и маркировка углеродистых сталей. 

2.Способы повышения производительности труда при различных способах сварки, привести 

примеры. Какой тип покрытия электродов, если в обозначении марки электродов имеется: - Б? 

3.Порядок оказания первой помощи при ожогах, переломах вывихах и растяжениях. 
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1.Паспорт комплекта контрольно – оценочных средств 
 

1.1 Область применения 

Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки результатов 

освоения профессионального модуля ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) по 

профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки 

(наплавки, резки), соответствующих виду профессиональной деятельности, и 

общих компетенций (ОК): в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности: Газовая сварка (наплавка)  по  проведению техники и технологии 

газовой сварки (наплавки). 

 

1.2 Результаты освоения модуля, подлежащие проверке 

 

1.2.1 Профессиональные и общие компетенции 

 

Результатом освоения профессионального модуля является готовность 

обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности: Газовая 

сварка (наплавка) по проведению техники и технологии газовой сварки (наплавки) 

и составляющих его профессиональных компетенций, формирующихся в процессе 

освоения образовательной программы в целом. 
 

 

 

 

ВОПРОСЫ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ  

по МДК05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки) 
 

Выбрать правильный ответ: 

1. Сколько зон имеет ацетиленокислородное пламя? 

а) два 

б) три 

в) четыре 

 

2. Краска лучше выгорает, соприкасаясь: 

     а) со средней зоной пламени; 

  б) с факелом; 

  в) не имеет значения. 

 

3. При осмотре баллона необходимо:  

а) проверить дату освидетельствования;  

        б) убедиться в отсутствии механических повреждений, масляных пятен (для кислородного 

баллона) на корпусе баллона, проверить дату освидетельствования;  

        в) проверить наличие колпака  

4. В чем причины возникновения прожога корня шва? 

     а) дефект сборки. 

     б) большая мощность пламени. 
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    в) то и другое. 

5. Вставьте пропущенное слово: 

        Марка флюса выбирается в зависимости от марки свариваемого …..  

 

 6. Выберете основные параметры режима газовой сварки.  

а) диаметр проволоки 

б) сила сварочного тока 

в) дефект сборки. 

 
Выбрать правильный ответ: 

7. Цвет пламени, имеющий большую температуру:  

а) желтого;        

б) синевато-фиолетового;       

в) голубовато-синего.  

 

8. От обратного удара ацетиленовый генератор спасает: 

  а) Сливной вентиль. 

  б) Предохранительный затвор. 

  в) Заливная горловина 

9. Зачистка металла под сварку производится: 

   а) только механическим способом; 

   б) механическим способом с предварительным нагревом пламенем сильно загрязненных 

поверхностей; 

    в) оба варианта используются. 

 

10. Какой газ содержится в избытке в окислительном пламени? 

     а) ацетилен 

     б) пропан 

     в) кислород 

 

11. Вставьте пропущенное слово:   

Марка присадочной проволоки для газовой сварки выбирается в зависимости от марки 

свариваемого ….  

 

Выбрать несколько правильных ответов: 

12. Назовите, используя предложенные варианты ответов, газы, применяемые для 

получения газового пламени. 

а) аргон 

б) азот 

в) рутиловый 

г) водород 

д) кислород  

е) ацетилен 

ж) природный газ 

з) пропан 
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13. Соотнесите: 

Цвет окраски баллона Газ 

1. Красный А. Ацетилен 

2. Черный Б. Водород 

3. Голубой В. Углекислый газ 

4. Темно - Зеленый Г. Кислород 

5. Белый Е. Прочие горючие газы 

 Д. Пропан 

 

14. Установить правильную последовательность проверки горелки на 

газонепроницаемость: 

1.  мундштук опустить в воду  

2. подать кислород  

3. присоединить кислородные шланги попеременно к ниппелям кислорода и ацетилена  

4. проверить наличие пузырьков в воде  

 

 15. Соотнесите:  

 Окраска рукавов (шлангов) Назначение рукавов 

1. Синяя А. Для подачи кислорода 

2. Красная Б. Для подачи жидкого горючего 

3. Желтая В. Для подачи ацетилена 

Вариант 2 

Каждый вопрос имеет один или несколько правильных ответов. Выберите верный. 

1. При какой максимальной толщине газовая сварка выполняется без скоса кромок: 

а) до 2 мм; 

б) до 3 мм; 

в) до 5 мм. 

2.Зачистка металла под сварку производится: 

а) только механическим способом; 

б) механическим способом с предварительным нагревом пламенем сильно загрязненных 

поверхностей; 

в) оба варианта используются. 

3.Под сварку зачищают: 

а) только кромки; 

б) кромки и 10—20 мм наружной поверхности; 

в) кромки и 10—20 мм двух поверхностей. 
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4. Для удаления ржавчины с поверхности металла лучше использовать пламя: 

а) с избытком кислорода; 

б) нейтральное; 

в) с избытком ацетилена. 

5. Краска лучше выгорает, соприкасаясь: 

а) со средней зоной пламени; 

б) с факелом; 

в) не имеет значения. 

6. Для выполнения прихваток вы используете присадочную проволоку: 

а) любую из соответствующих данной марке стали; 

б) ту, с которой будет выполняться сварка; 

в) то и другое неправильно. 

7.Длина прихваток при длине шва до 0,5 м: 

а) 12—15 мм; 

б) не более 25 мм; 

в) не более 50 мм. 

8.Высота прихваток должна быть не менее: 

а) 3 мм; 

б) 2/3 толщины металла; 

в) в зависимости от толщины справедливы оба варианта. 

9. Количество прихваток при сварке труб диаметром до 50 мм: 

а) 1-2; 

б) 3-4; 

в) можно варить без прихваток. 

10. При обнаружении дефектов в прихватке ваши действия: 

а) удалите зубилом или абразивным кругом и выполните рядом новую прихватку; 

б) переплавите; 

в) поставите рядом еще одну прихватку 

 

11. Вставьте пропущенное слово:   

Угол наклона мундштука горелки определяется в зависимости от …  свариваемого металла 

12.  Укажите, используя предложенные варианты ответов, устройства, предназначенные 

для предохранения от обратного удара. 

 Выбрать несколько правильных ответов: 

а) Обратный клапан 
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б) Запорный вентиль 

в) Предохранительный затвор 

г) Газовый редуктор 

13. Установить соответствие между цветом баллона и цветом надписи на баллоне:  

Цвет баллона   Цвет надписи на 

баллоне  

1.Голубой  А)Белый   

2.Белый  Б)Желтый   

3.Красный  В)Черный   

4.Коричневый  Г)Зеленый  

5.Черный  Д)Красный   

 

       14. Установить правильную последовательность подсоединения шлангов к 

газовой горелке:  

1. присоединить к штуцеру горелки шланг для подачи ацетилена  

2. присоединить к штуцеру горелки шланг для подачи кислорода 

3. проверить горелку на разряжение в ацетиленовом канале  

     4. проверить точность и надежность закрепления шлангов хомутами 

15. Какой газ содержится в избытке в науглероживающем пламени? 

а) ацетилен 

б) пропан 

в) кислород 

 

Контроль и оценка освоения практического опыта 

во время прохождения учебной практики 

по МДК 05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки) 

 

 

Иметь практический 

опыт 

Виды работ по учебной 

практике и требования к их 

выполнению 

Документ, 

подтверждающий 

качество выполнения 

работ 

--проверки оснащенности 

поста газовой сварки; 

--проверять работоспособность и 

исправность оборудования для 

газовой сварки (наплавки) 

выполнять технические 

требования по охране труда и 

технике безопасности при 

газосварочных работах; правила 

пользования баллонами и 

применяемой аппаратуры.  

Отчет по практике, 

дневник с подписью 

руководителя практики. 

Отзыв руководителя 

практики. 

- настройки оборудования 

для газовой сварки 

(наплавки);  

 

- настраивать сварочное 

оборудование для газовой сварки 

(наплавки); Подготовка баллонов и 

аппаратуры, применяемой при 

газовой (пропан-кислород) резке и 
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сварке. Проверка горелки перед 

работой. Порядок зажигание 

сварочной горелки (пропан-

кислород) и поддержание горения; 

порядок остановки в работе 

газовой горелки. Выбор вида 

пламени (пропано-кислородного) и 

регулировка мощности пламени, 

выбор положения мундштука 

горелки при газовой резке и  сварке 

металла различной толщины. 

 

Контроля и оценка освоения практического опыта 

во время прохождения производственной практики 

по МДК 05.01 Техника и технология газовой сварки (наплавки) 

 

Иметь практический опыт Виды работ по 

производственной практике 

и требования к их 

выполнению 

Документ, 

подтверждающий 

качество выполнения 

работ 

--проверки оснащенности 

поста газовой сварки; 

--проверять 

работоспособность и 

исправность оборудования для 

газовой сварки (наплавки); 

выполнять технические 

требования по охране труда и 

технике безопасности при 

газосварочных работах; 

правила пользования 

баллонами и применяемой 

аппаратуры.  

Отчет по практике 

дневник практики с 

подписью наставника 

от предприятия. 

Отзыв наставника от 

предприятия. 

Отзыв руководителя 

практики. 

Копии документов с 

предприятия. 

- настройки оборудования для 

газовой сварки (наплавки);  

 

- настраивать сварочное 

оборудование для газовой 

сварки (наплавки); Настройка 

оборудования для газовой 

сварки (наплавки) при 

использовании разного газа; 

Подготовка баллонов и 

аппаратуры, применяемой при 

газовой (пропан-кислород) 

резке и сварке. Проверка 

горелки перед работой. 

Порядок зажигание сварочной 

горелки (пропан-кислород) и 

поддержание горения; порядок 

остановки в работе газовой 

горелки. Выбор вида пламени 

(пропано-кислородного) и 

регулировка мощности 

пламени, выбор положения 

мундштука горелки при 

газовой резке и сварке металла 
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различной толщины. Порядок 

зажигание сварочных горелок 

(пропан-кислород; ацетилен 

кислород; для резки -

кислород), регулировка 

пламени и поддержание 

горения; порядок остановки в 

работе газовых горелок 

(безинжекторных и 

инжекторных). Выбор вида 

пламени (пропан-бутан - 

кислородного; ацетилено- 

кислородного; ) и регулировка 

мощности пламени, выбор 

положения мундштука горелки 

при газовой  резке и  сварке 

металла различной толщины. 
Выбор сварочного 

присадочного материала для 

газовой сварки (наплавки) –

для разного рода газа пропан – 

кислород. ацетилен –кислород.  

- выполнения газовой сварки 

(наплавки) различных деталей 

и конструкций 

 

 

- владеть техникой газовой 

сварки (наплавки) различных 

деталей и конструкций во всех 

пространственных 

положениях сварного шва, 

разных толщин; труб, 

поворотных и неповоротных, с 

техическим вырезом. 

Формирование сварочного шва 

без присадочного материала за 

счет отбортовки кромок или 

расплавления основного 

металла при газовой сварке. 

Газовая и кислородная резка 

металла по прямой и по 

конфигурации. Газовая сварка 

стыковых соединений 

пластин из 

низкоуглеродистой стали в 

нижнем положении шва без 

присадочного материала. 

Газовая сварка стыковых 

соединений с разделкой одной 

кромки пластин из 

низкоуглеродистой стали в 

нижнем положении шва с 

применением присадочного 

материала. Контроль сварных 

соединений труб в сборе 

гидравлическим испытанием 
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давлением (на текучесть и 

прочность при помощи 

давления).. Газовая вварка 

фланцев, заглушек и патрубков 

к торцам труб разного 

диаметра и разной толщины. 

Устранение визуально 

выявленных дефектов в 

трубопроводах судна. 

Испытание гидравлическим 

давлением на прочность вновь 

изготовленные участки. 

Газовая наплавка (Пропан – 

кислород) коррозийных 

участков трубопроводов из 

низкоуглеродистых, 

углеродистых и 

конструкционных сталей. 

Газовая сварка (наплавка) 

разных видов металла и разнй 

конфигурации 

 Комплексный 

дифференцированный зачет 

по учебной и 

производственной практике 
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ЗАДАНИЯ К КОМПЛЕКСНОМУ ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ ЗАЧЕТУ по УП.05 и 

ПП.05  

по ПМ 05 Газовая  сварка  ( наплавка) 

Профессия 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) 

Текст задания: Выполните все операции технологического процесса сборки и сварки  

по чертежу: 

 

Задание № 1.  

Выполните ацетиленокислородной сваркой соединение труб c неповоротным стыком 

диаметром 60мм с толщиной стенки 4 мм из стали Ст3сп4. 

    1. Подготовьте и проверьте оборудование, инструменты, материалы.  

Выполните разделку кромок труб. 

Отрегулируйте пламя, нагрейте кромки и по 20 мм прилегающих к ним поверхностей с двух 

сторон.  

Погасите пламя, зачистите свариваемые кромки и по 20 мм прилегающих к ним поверхностей с 

двух сторон. 

Произведите сборку и центровку труб. 

Выберите режим сварки. 

Выберите способ сварки, положение мундштука горелки. 

Для предупреждения смещения кромок установите в зазор вставки, сварите трубы, выполните 

контроль качества сварного соединения. 

Соблюдите требования охраны труда при выполнении задания. 

Объекты оценки Критерии оценки результата  
Отметка о 

выполнении 
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Да Нет 

ПК 5.1. 

Выполнять 

газовую сварку 

различных 

деталей из 

углеродистых  

и 

конструкционных 

сталей  

во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

 

1. Баллоны (ацетиленовый, кислородный), рукава 

(кислородный, ацетиленовый), хомуты для крепления рукавов, 

торцевой ключ для ацетиленового баллона, сварочная горелка 

типа Г-3, редукторы (кислородный, ацетиленовый) проверены.  

  

2. Выполнена V-образная разделка кромок под углом 800 с 

притуплением 2 мм и зазором 2 мм напильником. 
  

3. Пламя отрегулировано, кромки и по 20 мм прилегающих к 

ним поверхностей с двух сторон нагреты. 
  

4. Свариваемые кромки и по 20 мм прилегающих к ним 

поверхностей с двух сторон зачищены до металлического 

блеска. 

  

5. Сборка и центровка выполнены струбциной - центратором. 

Зазор (2 мм) установлен правильно. 
  

6.Режим сварки: нормальное пламя, номер наконечника 

горелки – 3, диаметр присадочной проволоки Св-08Г2С-3 мм. 
  

7. Левый способ сварки, угол между мундштуком и 

присадочной проволокой 90-1200. 
  

8.Вставки из сварочной проволоки диаметром 2 мм. Сварка 

выполнена по технологии, контроль качества стыка выполнен 
  

9. Требования охраны труда при выполнении задания 

соблюдены. 
  

Условия выполнения задания: Время выполнения задания: 60 минут. 

Требования охраны труда: инструктаж по охране труда при производстве газосварочных работ 

в учебных мастерских. 

Оборудование: две трубы диаметром 60 мм с толщиной стенки 4 мм из стали Ст3сп4, баллоны 

(ацетиленовый, кислородный), рукава (кислородный, ацетиленовый), хомуты для крепления 

рукавов, мыльный раствор, кисточка, торцевой ключ для ацетиленового баллона, медная игла 

для чистки каналов горелки, сварочная горелка типа Г-3, специальная одежда сварщика, 

защитные очки, редукторы (кислородный, ацетиленовый),  емкость с водой для охлаждения 

горелки, контейнер для хранения сварочных материалов, средства пожаротушения 

(огнетушитель, песок, ведро), присадочная проволока Св-08АА,  

напильник, струбцина - центратор. 

Дополнительная литература для экзаменатора:  

1.Лаврешин С.А. Производственное обучение газосварщиков. – М.: «Академия», 2015.  

2.Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций. – М.: «Академия», 2015. – 288с. 

3. Маслов В.И. Сварочное производство. – М.: «Академия», 2015. – 288с. 

4. Овчинников  В.В. Основы теории  сварки  и резки  металлов. – М.: «Академия», 2015. - 248с. 

5. Чернышов Г.Г. Справочник электросварщика и газорезчика. – М.: «Академия», 2015. – 400с. 
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ВОПРОСЫ К ЭКЗАМЕНУ 

по ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) 
1. Виды сварных соединений. 

2. Проверка и подготовка горелки к работе. 

3.Подготовка металла под сварку. Сборка металла под сварку.  

4.Порядок установки редуктора на баллон. 

5.Подготовка металла под сварку. Сборка металла под сварку.  

6.  Порядок установки редуктора на баллон. 

7. Способы газовой сварки. Перемещения горелки и прутка. 

8.Какой способ применяется при сварке тонколистового и легкоплавкого металла. 

металле. 

9. Зависимость угла наклона мундштука горелки от толщины стали. 

10.Какой способ газовой сварки рационально применить при сварке деталей толщиной 

свыше 5 мм. 

11.Перемещение горелки и прутка при газовой сварке при правом и левом способе. 

12. Подготовка и сборка деталей под сварку 

13. Сварочное пламя. 

14. Основные правила обращения с горелками при подготовке к работе. 

15. Основная характеристика кислородного баллона. 

16. Основные правила обращения с горелками при выполнении работ. 

17. Основная характеристика ацетиленового баллона. 

18. Основные правила обращения с горелками при прекращении работ. 

19.  Основная характеристика баллона пропан-бутанового. 

20.  Что должен устранять сварщик при текущем ремонте горелок. 

21.  Порядок подготовки к работе кислородного баллона и редуктора. 

22.  Какой материал используется у кислородного вентиля и почему используется именно этот 

материал. 

23. Основные части баллона. Какого цвета редукторы и баллоны ацетилена, кислорода, 

пропана, углекислого газа, аргона. 

24.  Порядок нормальной работы водяного предохранительного затвора. 

25. Выполнение горизонтальных швов при газовой сварке. 

26.  Порядок    работы водяного предохранительного затвора при обратном ударе. 

27. Порядок    работы постового однокамерного редуктора обратного действия 

28.   Подготовка кромок стыковых швов при газовой сварке.   

29.  Выполнение вертикальных швов при газовой сварке 

30.  Особенность техники газовой сварки при выполнении сварных швов в нижнем и 

вертикальном положениях. 

 31.   Выполнение потолочных швов при газовой сварке. Особенность техники газовой сварки 

при выполнении сварных швов в потолочном положении шва. 

32.  Сварка вертикальных стыковых швов сквозным проплавлением  

33. Пламя имеет три зоны (какие), дать характеристику всем трем зонам пламени.  

 34.  Работа инжекторной горелки. 

35. Основные части инжекторного резака. 

36.  Особенность техники газовой сварки при выполнении нахлесточных сварных швов. 

37. Как свариваются длинные и средние листовые конструкции. 

38.  Газовая сварка поворотных труб. 

39. ТБ и пожарная безопасность при газовой сварке и кислородной резке. 
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40.  Газовая сварка неповоротных труб.  

41. Проверка горелки перед работой (присоединение   шлангов, проверка на разрежение- 

подсос, проверка на газонепроницаемость). 

42.  Структура ацетилено- кислродного пламени. 

43. Порядок зажигания горелки. 

44. Газовая сварка неповоротных стыков труб.   

45. ТБ при газовой сварке. 

46.  Характеристика газовых баллонов кислородных, ацетиленовых, пропановых (масса, 

давление, состояние газа, ёмкость, количество газа). 

47. Газовая сварка чугуна с подогревом  

48. Работа безынжекторной горелки. 

49. Проверка горелки на разрежение и газонепроницаемость. 

50.  Газовая сварка пластин с  отбортовкой  кромок. 

51. Правила откупорки барабанов с карбидом кальция.  

52.  Проверка горелки перед работой (ацетилен-кислород). 

53. Виды   ацетиленокислородного пламени, их названия и каким из видов пламени ведут 

сварку. 

54.  Причины взрывов ацетиленовых баллонов. 

55. Вовремя дефектации судна на правом борту были выявлены короткие и длинные трещины. 

Толщина листов у всего борта составила 6 мм.В месте длинной трещины толщина составила 4 

мм. Вид сварки – ручная дуговая: 

           1. укажите способ устранения трещин; 

           2. составить алгоритм действий сварщика в данной ситуации; 

           3. продемонстрировать (нарисовать) последовательность операций на рисунке. 

56. Выполнить газовую сварку трубы диаметром 45 мм с толщиной стенки 3мм.      Составить 

алгоритм сварки труб (каким способом проводится сварка,угол расположении горелки к прутку 

и т.д.).Проверить свою выполненную работу  на текучесть.  

57. Выполнить практическое задание по виртуальной газовой сварке на рабочую заготовку 

«труба-труба» в горизонтальном положении шва. Провести анализ выполненной работы. 

58. Выполнить практическое задание по виртуальной газовой сварке на рабочую заготовку 

«труба на плоскость» в нижнем положении шва. Провести анализ выполненной работы. 

59. Произвести    газовую сварку стыков труб «с козырьком». Составить алгоритм действий сварщика и 

технологию сварки. 

60. Выполнить практическое задание по газовой сварке на рабочую заготовку «труба-труба» в 

вертикальном положении шва. Провести анализ выполненной работы. 

61. Выполнить газовую сварку неповоротных труб диаметром до 100 мм. Составить алгоритм действий и 

технологию сварки. 

62.  При работе редуктора произошла неполадка -  воспламенение: определить сущность этой неполадки, причину 

неполадки   и её устранение или   предотвращение   

63.   При работе редуктора произошла неполадка -  замерзание: определить сущность этой неполадки, причину 

неполадки   и её устранение или   предотвращение 

64. При работе редуктора произошла неполадка -  самотек: определить сущность этой неполадки, причину и её 

устранение или   предотвращение  

65. .    Подготовить   к   резке      трубу диаметром 400 мм для привального бруса. Определить порядок 

действий к резке металла. 

66. При работе редуктора произошла неполадка -  самотек: определить сущность этой неполадки, причину и её 

устранение или   предотвращение  

67. Произвести сварку коробчатого изделия -  определить порядок сборки и сварки этого изделия, учитывая 
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уменьшение коробления конструкции. 

68. Произвести сварку листов встык без отбортовки кромок на подкладке соединения -  определить порядок сборки 

и сварки этого изделия, учитывая уменьшение коробления конструкции. 

69.   Пластины толщиной   до   6 мм без скоса кромок   закрепляют с зазором, равным толщине листа (пластины) … 

Составить   алгоритм    газовой сварки данных пластин. 

70. Подготовить лист металла к резке : порядок ваших действий 

71. Произвести сварку коробчатого изделия -  определить порядок сборки и сварки этого изделия, учитывая 

уменьшение коробления конструкции. 

72. Произвести сварку углового соединения с  отбортовкой кромоки одного листа -  определить  порядок  сборки  и 

сварки  этого  изделия, учитывая  уменьшение  коробления  конструкции. 

73. Произвести сварку листов встык без отбортовки кромок на подкладке соединения -  определить порядок сборки 

и сварки этого изделия, учитывая уменьшение коробления конструкции. 

74. Произвести сварной монтажный стыковой шов, выполняемый     при помощи зеркала (когда применяетс я   и 

описать каким образом) 

75. Провести ремонтную газовую   сварку: заварить трещины короткие   и длинные на   дефектных местах. 

Составить алгоритм действий   и   заварку дефектных мест с последовательностью наложения швов.    

76. Провести ремонтную газовую   сварку: поставить заплаты на дефектное место любой конфигурации. Составить 

алгоритм действий   и   заварку дефектного места с последовательностью наложения швов.    

77. Провести ремонтную газовую   сварку: заварить   отверстия   небольшого диаметра. Составить алгоритм 

действий   и   заварку дефектного места с последовательностью наложения швов.    

78. Провести контроль сваренной трубы большего диаметра   с переходом на меньший диаметр. Составить 

алгоритм действий на контроль сварных швов   на непроницаемость (герметичность). 

79. Произвести сварку углового соединения с от бортовкой кромоки одного листа -  определить порядок сборки и 

сварки этого изделия, учитывая уменьшение коробления конструкции. 
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Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №1 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Виды сварных соединений. 

2. Проверка и подготовка горелки к работе. 

3.Вовремя дефектации судна на правом борту были выявлены короткие и длинные трещины. 

Толщина листов у всего борта составила 6 мм. В месте длинной трещины толщина составила 

4 мм. Вид сварки – ручная дуговая: 

           1. укажите способ устранения трещин; 

           2. составить алгоритм действий сварщика в данной ситуации; 

           3. продемонстрировать (нарисовать) последовательность операций на рисунке. 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №2 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

                Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Подготовка металла под сварку. Сборка металла под сварку.  

     2.   Порядок установки редуктора на баллон. 

3.   Выполнить газовую сварку трубы диаметром 45 мм с толщиной стенки 3мм.      Составить 

алгоритм сварки труб (каким способом проводится сварка, угол расположении горелки к 

прутку и т.д.). Проверить свою выполненную работу на текучесть. Продемонстрировать 

(нарисовать) последовательность операций на рисунке. 
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Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №3 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

     1.Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Способы газовой сварки. Перемещения горелки и прутка. 

2. Какой способ применяется при сварке тонколистового и легкоплавкого металла.  

        3.   Выполнить практическое задание по виртуальной газовой сварке на рабочую заготовку 

«труба-труба» в горизонтальном положении шва. Провести анализ выполненной работы 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №4 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

  2.Оцените предложенную производственную ситуацию 

  3.Ответьте на вопросы, указанные в задании 

  4.Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

   5.Время выполнения задания 45 минут 

1. Зависимость угла наклона мундштука горелки от толщины стали. 

      2. Какой способ газовой сварки рационально применить при сварке деталей толщиной свыше 5 мм  

3. Выполнить практическое задание по виртуальной газовой сварке на рабочую 

заготовку «труба на плоскость» в нижнем положении шва. Провести анализ 

выполненной работы. 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №5 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 
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механизированной сварки 

(наплавки)) 

1. Внимательно прочитайте задания 

  2.Оцените предложенную производственную ситуацию 

  3.Ответьте на вопросы, указанные в задании 

  4.Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

     5.Время выполнения задания 45 минут  

1.Перемещение горелки и прутка при газовой сварке при правом и левом способе. 

     2.Подготовка и сборка деталей под сварку. 

      3.Произвести    газовую сварку стыков труб «с козырьком». Составить алгоритм действий сварщика и 

технологию сварки. 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №6 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Сварочное пламя. 

2. Основные правила обращения с горелками при подготовке к работе. 

3. Выполнить практическое задание по газовой сварке на рабочую заготовку «труба-

труба» в вертикальном положении шва. Провести анализ выполненной работы. 

Продемонстрировать (нарисовать) последовательность операций на рисунке. 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №7 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 
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4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Основная характеристика кислородного баллона. 

2. Основные правила обращения с горелками при выполнении работ. 

3. Выполнить газовую сварку неповоротных труб диаметром до 100 мм. Составить алгоритм действий и 

технологию сварки. 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №8 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

                Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Основная характеристика ацетиленового баллона. 

2. Основные правила обращения с горелками при прекращении работ. 

a. При работе редуктора произошла неполадка -  воспламенение: определить сущность этой 

неполадки, причину неполадки   и её устранение или   предотвращение. 

Продемонстрировать (нарисовать) последовательность операций на рисунке. 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №9 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

                Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Основная характеристика баллона пропан-бутанового. 

2. Что должен устранять сварщик при текущем ремонте горелок. 
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3. При работе редуктора произошла неполадка -  замерзание: определить сущность этой неполадки, 

причину неполадки   и её устранение или   предотвращение   

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №10 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Инструкция: 

        Инструкция: 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Порядок подготовки к работе кислородного баллона и редуктора. 

2. Какой материал используется у кислородного вентиля и почему используется именно 

этот материал. 

3. При работе редуктора произошла неполадка -  самотек: определить сущность этой неполадки, причину 

и её устранение или   предотвращение  

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №11 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

 

1. Основные части баллона. Какого цвета редукторы и баллоны ацетилена, 

кислорода, пропана, углекислого газа, аргона. 

2. Порядок нормальной работы водяного предохранительного затвора. 

3. Подготовить   к   резке      трубу диаметром 400 мм для привального бруса. Определить 

порядок действий к резке металла. 
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Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №12 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

                        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Выполнение горизонтальных швов при газовой сварке. 

2. Порядок    работы водяного предохранительного затвора при обратном ударе. 

3. При работе редуктора произошла неполадка -  самотек: определить сущность этой неполадки, причину 

и её устранение или   предотвращение  

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №13 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

                Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Порядок    работы постового однокамерного редуктора обратного действия 

2. Подготовка кромок стыковых швов при газовой сварке.  . 

3. Произвести сварку коробчатого изделия -  определить порядок сборки и сварки этого изделия, учитывая 

уменьшение коробления конструкции. 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №14 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 
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по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

                        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Выполнение вертикальных швов при газовой сварке 

2. Особенность техники газовой сварки при выполнении сварных швов в нижнем и 

вертикальном положениях. 

3. Произвести сварку листов встык без отбортовки кромок на подкладке соединения -  определить 

порядок сборки и сварки этого изделия, учитывая уменьшение коробления конструкции. 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №15 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

                Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Выполнение потолочных швов при газовой сварке. Особенность техники газовой 

сварки при выполнении сварных швов в потолочном положении шва. 

2. Сварка вертикальных стыковых швов сквозным проплавлением. 

3. Пластины толщиной   до   6 мм без скоса кромок   закрепляют с зазором, равным толщине листа 

(пластины) … Составить   алгоритм    газовой сварки данных пластин. 

 
 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №16 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 
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Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

«__»_________20____г. 

 

Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Пламя имеет три зоны (какие), дать характеристику всем трем зонам пламени.  

2. Работа инжекторной горелки. 

3. Пластины толщиной   от   6 - 20 мм без скоса кромок   закрепляют с зазором, равным толщине листа 

(пластины) … Составить   алгоритм    газовой сварки данных пластин. Указать количество сварщиков 

для сварки. 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №17 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Основные части инжекторного резака. 

2. Особенность техники газовой сварки при выполнении нахлесточных сварных швов. 

3. Подготовить лист металла к резке : порядок ваших действий 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №18 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

                Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 
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2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Как свариваются длинные и средние листовые конструкции. 

2. Газовая сварка поворотных труб. 

3. Произвести сварку коробчатого изделия -  определить порядок сборки и сварки этого изделия, учитывая 

уменьшение коробления конструкции  

 

 

 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №19 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут  

1. ТБ и пожарная безопасность при газовой сварке и кислородной резке. 

2. Газовая сварка неповоротных труб.  

3. Произвести сварку углового соединения с отбортовкой кромоки одного листа -  определить порядок 

сборки и сварки этого изделия, учитывая уменьшение коробления конструкции. 

 

 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №20 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 
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2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут  

1. Проверка горелки перед работой (присоединение   шлангов, проверка на разрежение- 

подсос, проверка на газонепроницаемость). 

2. Структура ацетилено- кислродного пламени. 

3. Произвести сварку листов встык без отбортовки кромок на подкладке соединения -  определить порядок 

сборки и сварки этого изделия, учитывая уменьшение коробления конструкции. 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №21 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут  

1. Как свариваются длинные и средние листовые конструкции. 

2. Газовая сварка поворотных труб. 

3. Произвести сварку коробчатого изделия -  определить порядок сборки и сварки этого изделия, учитывая 

уменьшение коробления конструкции. 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №22 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. Порядок зажигания горелки. 
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2. Газовая сварка неповоротных стыков труб.  ( 53 л) 

3. Произвести сварной монтажный стыковой шов, выполняемый     при помощи зеркала (когда 

применяетс я   и описать каким образом) 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №23 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5. Время выполнения задания 45 минут 

1. ТБ при газовой сварке. 

2. Характеристика газовых баллонов кислородных, ацетиленовых, пропановых (масса, 

давление, состояние газа, ёмкость, количество газа). 

        3. Провести ремонтную газовую   сварку: заварить трещины короткие   и длинные на   дефектных местах. 

Составить алгоритм действий   и   заварку дефектных мест с последовательностью наложения швов.     

 

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №24 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

  Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

5.Время выполнения задания 45 минут  

1. Газовая сварка чугуна с подогревом  

2. Работа безынжекторной горелки. 

3. Провести ремонтную газовую   сварку: поставить заплаты на дефектное место любой конфигурации. 
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Составить алгоритм действий   и   заварку дефектного места с последовательностью наложения швов.    

 

 

 

Рассмотрено и одобрено  

на заседании П(Ц)К 

технологического профиля 

Пр. № ____от _______20__г. 

Председатель П(Ц)К 

__________К.С.Махмудов 

ЭКЗАМЕНАЦИОННЫЙ 

БИЛЕТ №25 

по ПМ 05. Газовая сварка 

(наплавка). 

по профессии 15.01.05 

Сварщик (ручной и частично 

механизированной сварки 

(наплавки)) 

УТВЕРЖДАЮ 

Заместитель директора по 

УМР___ __Муртазова  З.С-У 

«__»_________20____г. 

 

        Инструкция: 

1. Внимательно прочитайте задания 

2. Оцените предложенную производственную ситуацию 

3. Ответьте на вопросы, указанные в задании 

4. Вы можете использовать наглядные пособия (чертежи, схемы, макеты, плакаты, 

симуляторы Soldamatic) 

      5.Время выполнения задания 45 минут  

1.Проверка горелки на разрежение и газонепроницаемость. 

2.  Газовая сварка пластин с отбортовкой кромок. 

3. Провести ремонтную газовую   сварку: заварить   отверстия   небольшого диаметра. Составить алгоритм 

действий   и   заварку дефектного места с последовательностью наложения швов.    

 

 

4. Пакет экзаменатора  

1) Количество заданий(вариантов) для экзаменующихся – ___2____ 

2) Время выполнения заданий: 60 минут 

3) Условия выполнения задания: 

Эталоны ответов для дифференцированного зачета по МДК 05.01  

Вариант №1 

1 Б 

2 Б 

3 Б 

4 В 

5 металла 

6 А и Б 

7 В 

8 Б 

9 В 

10 А 

11 металла 

12 Д;Е;З 

13 1-Д;2-В;3-Г;4-Б;5-А 

14 3;2;1;4 

15 1-А;2-В;3-Б 

Эталон ответа: 
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Вариант №2 

1 В 

2 В 

3 В 

4    А 

5 Б 

6 Б 

7   А 

8 А;Б;В 

9 А 

10 А 

11 От толщины 

12 А В 

13 1-В;2-Д;3-А;4-Г;5-Б 

14 2-3-1-4 

15 А 

 

Критерии оценок тестирования: 

Оценка «отлично» 14-15 правильных ответов или 90-100% из 15 предложенных вопросов; 

Оценка «хорошо» 12-14 правильных ответов или 70-89% из 15предложенных вопросов; 

Оценка «удовлетворительно» 8-11 правильных ответов или 50-69% из 15 предложенных 

вопросов; 

Оценка неудовлетворительно» 0-7 правильных ответов или 0-49% из 15предложенных вопросов 

 

 

 
              

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

Комплексный дифференцированный зачет по УП.05 и ПП.05  

 

1) Количество заданий для экзаменующихся – ___1____ 

2) Время выполнения заданий: 60 минут 

3) Условия выполнения задания: 
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Требования охраны труда: инструктаж по охране труда при производстве газосварочных работ 

в учебных мастерских. 

Оборудование: две трубы диаметром 60 мм с толщиной стенки 4 мм из стали Ст3сп4, баллоны 

(ацетиленовый, кислородный), рукава (кислородный, ацетиленовый), хомуты для крепления 

рукавов, мыльный раствор, кисточка, торцевой ключ для ацетиленового баллона, медная игла для 

чистки каналов горелки, сварочная горелка типа Г-3, специальная одежда сварщика, защитные 

очки, редукторы (кислородный, ацетиленовый),  емкость с водой для охлаждения горелки, 

контейнер для хранения сварочных материалов, средства пожаротушения (огнетушитель, песок, 

ведро), присадочная проволока Св-08АА, напильник, струбцина - центратор. 

4) Дополнительная литература для экзаменатора:  

1.Лаврешин С.А. Производственное обучение газосварщиков. – М.: «Академия», 2019. – 192с. 

2.Маслов Б.Г. Производство сварных конструкций. – М.: «Академия», 2019. – 288с. 

3. Маслов В.И. Сварочное производство. – М.: «Академия», 2015. – 288с. 

4. Овчинников В.В. Основы теории сварки и резки металлов. – М.: «Академия», 2019. - 248с. 

5. Чернышов Г.Г. Справочник электросварщика и газорезчика. – М.: «Академия», 2019. – 400с. 

5) Критерии оценки: 

6) Другие пояснения: (форма, вид проведения дифференцированного зачета: тест, проект, 

портфолио и т.п.) 

 

Объекты оценки Критерии оценки результата  

Отметка о 

выполнении 

Да Нет 

ПК 5.1. 

Выполнять 

газовую сварку 

различных 

деталей из 

углеродистых и 

конструкционных 

сталей во всех 

пространственных 

положениях 

сварного шва. 

 

1. Баллоны (ацетиленовый, кислородный), рукава 

(кислородный, ацетиленовый), хомуты для крепления 

рукавов, торцевой ключ для ацетиленового баллона, 

сварочная горелка типа Г-3, редукторы (кислородный, 

ацетиленовый) проверены.  

  

2. Выполнена V-образная разделка кромок под углом 800 с 

притуплением 2 мм и зазором 2 мм напильником. 
  

3. Пламя отрегулировано, кромки и по 20 мм прилегающих к 

ним поверхностей с двух сторон нагреты. 
  

4. Свариваемые кромки и по 20 мм прилегающих к ним 

поверхностей с двух сторон зачищены до металлического 

блеска. 

  

5. Сборка и центровка выполнены струбциной - 

центратором. Зазор (2 мм) установлен правильно. 
  

6.Режим сварки: нормальное пламя, номер наконечника 

горелки – 3, диаметр присадочной проволоки Св-08Г2С-3 

мм. 

  

7. Левый способ сварки, угол между мундштуком и 

присадочной проволокой 90-1200. 
  

8.Вставки из сварочной проволоки диаметром 2 мм. Сварка 

выполнена по технологии, контроль качества стыка 

выполнен 

  

9. Требования охраны труда при выполнении задания 

соблюдены. 
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по ПМ. 05 Газовая сварка (наплавка). 

 

1) Количество вариантов (пакетов) заданий для экзаменующихся – ___26 

2) Время выполнения каждого задания: ____45____ минут. 

3) Условия выполнения заданий: 

●требования охраны труда:  

● преподаватель (эксперт) контролирующий выполнение заданий:  

●оборудование:  

●рекомендации по выполнению задания ________________________________________. 

4) Литература для экзаменующихся (справочная, методическая и др.) 

5) Критерии оценки: 

оценка «отлично» выставляется студенту, если полный, обоснованный, логически выстроенный 

ответ по первому и второму и третьему теоретическим вопросам, на основании изученных 

теорий, с использованием плакатов и имеющихся механизмов, и узлов. В процентном 

выражении полнота ответа составляет от100% до 95%; 

оценка «хорошо» выставляется студенту, если полный, обоснованный, логически выстроенный 

ответ по двум из трех теоретическим вопросам, при этом допущены две-три несущественные 

ошибки в одном из трех теоретическом вопросе, исправленные по требованию преподавателя. 

В процентном выражении полнота ответа составляет от95% до 80%; 

оценка «удовлетворительно» выставляется студенту, если ответ неполный, несвязный по 

теоретическим вопросам. Если студент не ответил на один из вопросов, а на два других 

теоретических вопроса ответил не полностью либо с ошибками, которые исправляются по 

требованию преподавателя. Допускаются дополнительные вопросы по существу билета, 

повторный выбор билета. В процентном выражении полнота ответа составляет от 80% до 50%; 

оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, если полное отсутствие знаний по 

теории. Допускаются дополнительные вопросы по существу билета, повторный выбор билета. 

Полнота знаний меньше 50%. 

 

6) Другие пояснения: (форма, вид проведения экзамена: билеты, в каждом билете три вопроса.) 
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РАЗДЕЛ 1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ВОСПИТАНИЯ 

 

Название  Содержание 

Наименовани

е программы 

Рабочая программа воспитания по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично 

механизированной сварки(наплавки)  

 

Основания для 

разработки 

программы 

Настоящая программа разработана на основе следующих нормативных правовых 

документов: 
Конституция Российской Федерации; 

Указ Президента Российской Федерации от 02.07.2021 № 400 «О     Стратегии 

национальной безопасности Российской  Федерации»; 

Указ Президента Российской Федерации от 21.07.2020 № 474 «О национальных целях 
развития Российской Федерации на период до 2030 года»; 

Федеральный закон от 29.12.2012 №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 
Федеральный закон от 25.07.2002 № 114-ФЗ «О противодействии экстремистской 

деятельности»; 

Федеральный закон от 24.06.1999 № 120-ФЗ «Об основах системы профилактики 
безнадзорности и правонарушений несовершеннолетних»; 

распоряжение Правительства Российской Федерации от 12.11.2020 № 2945-р об утверждении 

Плана мероприятий по реализации в 2021–2025 годах Стратегии развития воспитания в 

Российской Федерации на период до 2025 года; 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального 

образования по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частично механизированной 

сварки(наплавки) утвержденный Приказом Минпросвещения России от 25 мая 2022 г. № 

361; Профессиональный стандарт «Сварщик ручной и частично механизированной 

сварки(наплавки)», утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 17 июня 2019 г. № 408н 

Цель 

программы 

Создание организационно-педагогических условий для формирования личностных 
результатов обучающихся, проявляющихся в развитии их позитивных чувств и отношений к 

российским гражданским (базовым, общенациональным) нормам и ценностям, 

закреплённым в Конституции Российской Федерации, с учетом традиций и культуры 

субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных рабочих, 
служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями 

(корпоративной культурой) 

Сроки 

реализации 

программы 

на базе основного  общего образования –1 год 10 месяцев; 

Исполнители  

программы 
Директор, заместители директора в сфере учебной, учебно-производственной, 
воспитательной деятельности, а также курирующий административно-хозяйственную 

работу, сотрудники учебной части, заведующие отделением, преподаватели, кураторы, 

члены Студенческого совета, представители Родительского комитета, представители 

организаций – работодателей, в первую очередь, организаторы баз практик. 
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Реализация РПВ направлена, в том числе, на сохранение и развитие традиционных духовно-

нравственных ценностей России: жизнь, достоинство, права и свободы человека, патриотизм, 

гражданственность, служение Отечеству и ответственность за его судьбу, высокие нравственные 

идеалы, крепкая семья, созидательный труд, приоритет духовного над материальным, гуманизм, 

милосердие, справедливость, коллективизм, взаимопомощь и взаимоуважение, историческая 

память и преемственность поколений, единство народов России.  

Данная  рабочая программа воспитания (далее – РПВ) разработана с учетом преемственности 

целей и задач Примерной программы воспитания для общеобразовательных организаций, 

одобренной решением Федерального учебно-методического объединения по общему образованию 

(утв. Протоколом заседания УМО по общему образованию Минпросвещения России № 2/20 от 

02.06.2020 г.). 

 

Личностные результаты  

реализации программы воспитания  

(дескрипторы) 

Код 

личностных 

результатов  

реализации  

программы  

воспитания 

Осознающий себя гражданином России и защитником Отечества, выражающий свою 

российскую идентичность в поликультурном  

и многоконфессиональном российском обществе, и современном мировом 

сообществе. Сознающий свое единство с народом России,  

с Российским государством, демонстрирующий ответственность  

за развитие страны. Проявляющий готовность к защите Родины, способный 

аргументированно отстаивать суверенитет и достоинство народа России, сохранять и 

защищать историческую правду  

о Российском государстве 

ЛР 1 

Проявляющий активную гражданскую позицию на основе уважения закона и 

правопорядка, прав и свобод сограждан, уважения  

к историческому и культурному наследию России. Осознанно  

и деятельно выражающий неприятие дискриминации в обществе  

по социальным, национальным, религиозным признакам; экстремизма, терроризма, 

коррупции, антигосударственной деятельности. Обладающий опытом гражданской 

социально значимой деятельности (в студенческом самоуправлении, 

добровольчестве, экологических, природоохранных, военно-патриотических и др. 

объединениях, акциях, программах). Принимающий роль избирателя и участника 

общественных отношений, связанных с взаимодействием  

с народными избранниками 

ЛР 2 

Демонстрирующий приверженность традиционным духовно-нравственным 

ценностям, культуре народов России, принципам честности, порядочности, 

открытости. Действующий и оценивающий свое поведение и поступки, поведение и 

поступки других людей с позиций традиционных российских духовно-нравственных, 

социокультурных ценностей и норм с учетом осознания последствий поступков. 

Готовый к деловому взаимодействию и неформальному общению с представителями 

разных народов, национальностей, вероисповеданий, отличающий их от участников 

групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие 

социально опасного поведения окружающих и предупреждающий его. Проявляющий 

уважение к людям старшего поколения, готовность  

к участию в социальной поддержке нуждающихся в ней 

ЛР 3 

Проявляющий и демонстрирующий уважение к труду человека, осознающий 

ценность собственного труда и труда других людей.  Экономически активный, 

ориентированный на осознанный выбор сферы профессиональной деятельности с 

ЛР 4 
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учетом личных жизненных планов, потребностей своей семьи, российского 

общества. Выражающий осознанную готовность к получению профессионального 

образования, к непрерывному образованию в течение жизни. Демонстрирующий 

позитивное отношение к регулированию трудовых отношений. Ориентированный на 

самообразование и профессиональную переподготовку в условиях смены 

технологического уклада и сопутствующих социальных перемен.   Стремящийся к 

формированию  

в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа» 

Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на 

основе любви к Родине, народу, малой родине, знания его истории и культуры, 

принятие традиционных ценностей многонационального народа России. 

Выражающий свою этнокультурную идентичность, сознающий себя патриотом 

народа России, деятельно выражающий чувство причастности к 

многонациональному народу России, к Российскому Отечеству. Проявляющий 

ценностное отношение к историческому и культурному наследию народов России, к 

национальным символам, праздникам, памятникам, традициям народов, 

проживающих в России, к соотечественникам  

за рубежом, поддерживающий их заинтересованность в сохранении общероссийской 

культурной идентичности, уважающий их права 

ЛР 5 

Ориентированный на профессиональные достижения, деятельно выражающий 

познавательные интересы с учетом своих способностей, образовательного и 

профессионального маршрута, выбранной квалификации 

ЛР 6 

Осознающий и деятельно выражающий приоритетную ценность каждой 

человеческой жизни, уважающий достоинство личности каждого человека, 

собственную и чужую уникальность, свободу мировоззренческого выбора, 

самоопределения. Проявляющий бережливое и чуткое отношение к религиозной 

принадлежности каждого человека, предупредительный в отношении выражения 

прав и законных интересов других людей 

ЛР 7 

Проявляющий и демонстрирующий уважение законных интересов  

и прав представителей различных этнокультурных, социальных, конфессиональных 

групп в российском обществе; национального достоинства, религиозных убеждений 

с учётом соблюдения необходимости обеспечения конституционных прав и свобод 

граждан. Понимающий и деятельно выражающий ценность межрелигиозного  

и межнационального согласия людей, граждан, народов в России.   Выражающий 

сопричастность к преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей 

многонационального российского государства, включенный в общественные 

инициативы, направленные на их сохранение 

ЛР 8 

Сознающий ценность жизни, здоровья и безопасности. Соблюдающий и 

пропагандирующий здоровый образ жизни (здоровое питание, соблюдение гигиены, 

режим занятий и отдыха, физическая активность), демонстрирующий стремление к 

физическому совершенствованию. Проявляющий сознательное и обоснованное 

неприятие вредных привычек и опасных наклонностей (курение, употребление 

алкоголя, наркотиков, психоактивных веществ, азартных игр, любых форм 

зависимостей), деструктивного поведения в обществе, в том числе в цифровой среде 

ЛР 9 

Бережливо относящийся к природному наследию страны и мира, проявляющая 

сформированность экологической культуры на основе понимания влияния 

социальных, экономических и профессионально-производственных процессов на 

окружающую среду. Выражающий деятельное неприятие действий, приносящих 

вред природе, распознающий опасности среды обитания, предупреждающий 

рискованное поведение других граждан, популяризирующий способы сохранения 

памятников природы страны, региона, территории, поселения, включенный в 

общественные инициативы, направленные на заботу о них 

ЛР 10 
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Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами 

эстетической культуры. Критически оценивающий  

и деятельно проявляющий понимание эмоционального воздействия искусства, его 

влияния на душевное состояние и поведение людей. Бережливо относящийся к 

культуре как средству коммуникации  

и самовыражения в обществе, выражающий сопричастность  

к нравственным нормам, традициям в искусстве. Ориентированный на собственное 

самовыражение в разных видах искусства, художественном творчестве с учётом 

российских традиционных духовно-нравственных ценностей, эстетическом 

обустройстве собственного быта. Разделяющий ценности отечественного и мирового 

художественного наследия, роли народных традиций и народного творчества в 

искусстве. Выражающий ценностное отношение к технической и промышленной 

эстетике 

ЛР 11 

Принимающий российские традиционные семейные ценности. Ориентированный на 

создание устойчивой многодетной семьи, понимание брака как союза мужчины и 

женщины для создания семьи, рождения и воспитания детей, неприятия насилия в 

семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими 

детьми и их финансового содержания 

ЛР 12 

Личностные результаты  реализации программы воспитания,  

определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности 

Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с другими людьми, 

достигать в нем взаимопонимания, находить общие цели и сотрудничать для их 

достижения в профессиональной деятельности 

ЛР 13 

Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как условию 

успешной профессиональной и общественной деятельности 
ЛР 14 

Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности как к 

возможности личного участия в решении общественных, государственных, 

общенациональных проблем 

ЛР 15 

Принимающий основы экологической культуры, соответствующей современному 

уровню экологического мышления, применяющий опыт экологически 

ориентированной рефлексивно-оценочной и практической деятельности в 

жизненных ситуациях и профессиональной деятельности 

ЛР 16 

Проявляющий ценностное отношение к культуре и искусству, к культуре речи и 

культуре поведения, к красоте и гармонии 

ЛР 17 

Демонстрирующий готовность и способность проявлять универсальные умения и 

навыки при выполнении смежных видов профессиональной деятельности с учетом 

сезонности сельскохозяйственного труда 

ЛР 18 

Демонстрирующий готовность и способность проявлять навыки 

предпринимательской деятельности. 

ЛР 19 
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Соотношение перечня профессиональных модулей, учебных дисциплин  

и планируемых личностных результатов в ходе реализации  

образовательной программы1 

Наименование профессионального модуля,  

учебной дисциплины  

 

Код 

личностных 

результатов 

реализации 

программы 

воспитания  

ПМ.02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 2.1.  

ПМ.05 Газовая сварка (наплавка) ПК 5.1 

ОП.01. Основы инженерной графики ПК 1.1; ПК 1.2. 

 

 

РАЗДЕЛ 2. ОЦЕНКА ОСВОЕНИЯ ОБУЧАЮЩИМИСЯ ОСНОВНОЙ  

ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ В ЧАСТИ ДОСТИЖЕНИЯ ЛИЧНОСТНЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ 

 

Оценка достижения обучающимися личностных результатов проводится в рамках контрольных и 

оценочных процедур по профессиональным модулям и учебным дисциплинам, предусмотренным 

настоящей ПООП СПО2.  

 Критерии оценки личностных результатов, обучающихся3: 

-демонстрация интереса к будущей профессии; 

-оценка собственного продвижения, личностного развития; 

-положительная динамика в организации собственной учебной деятельности по результатам 

самооценки, самоанализа и коррекции ее результатов; 

-ответственность за результат учебной деятельности и подготовки к профессиональной 

деятельности; 

-проявление высокопрофессиональной трудовой активности; 

-участие в исследовательской и проектной работе; 

-участие в конкурсах профессионального мастерства, олимпиадах по профессии, викторинах, в 

предметных неделях; 

-соблюдение этических норм общения при взаимодействии с обучающимися, преподавателями, 

мастерами и руководителями практики; 

-конструктивное взаимодействие в учебном коллективе/бригаде; 

-демонстрация навыков межличностного делового общения, социального имиджа; 

-готовность к общению и взаимодействию с людьми самого разного статуса, этнической, 

религиозной принадлежности и в многообразных обстоятельствах; 

-сформированность гражданской позиции; участие в волонтерском движении;   

-проявление мировоззренческих установок на готовность молодых людей к работе на благо 

Отечества; 

-проявление правовой активности и навыков правомерного поведения, уважения к Закону; 

-отсутствие фактов проявления идеологии терроризма и экстремизма среди обучающихся; 

-отсутствие социальных конфликтов среди обучающихся, основанных на межнациональной, 
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межрелигиозной почве; 

-участие в реализации просветительских программ, поисковых, археологических, военно-

исторических, краеведческих отрядах и молодежных объединениях;  

-добровольческие инициативы по поддержки инвалидов и престарелых граждан; 

-проявление экологической культуры, бережного отношения к родной земле, природным 

богатствам России и мира; 

-демонстрация умений и навыков разумного природопользования, нетерпимого отношения к 

действиям, приносящим вред экологии; 

-демонстрация навыков здорового образа жизни и высокий уровень культуры здоровья 

обучающихся; 

-проявление культуры потребления информации, умений и навыков пользования компьютерной 

техникой, навыков отбора и критического анализа информации, умения ориентироваться в 

информационном пространстве; 

-участие в конкурсах профессионального мастерства и в командных проектах;  

-проявление экономической и финансовой культуры, экономической грамотности, а также 

собственной адекватной позиции по отношению к социально-экономической действительности. 

 

 

РАЗДЕЛ 3.ТРЕБОВАНИЯ К РЕСУРСНОМУ ОБЕСПЕЧЕНИЮ 

ВОСПИТАТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ 

Ресурсное обеспечение воспитательной работы направлено на создание условий для 

осуществления воспитательной деятельности обучающихся, в том числе инвалидов и лиц с ОВЗ, в 

контексте реализации образовательной программы.  

3.1.Нормативно-правовое обеспечение воспитательной работы 

Рабочая программа воспитания разрабатывается в соответствии с нормативно-правовыми 

документами федеральных органов исполнительной власти в сфере образования, требованиями 

ФГОС СПО, с учетом сложившегося опыта воспитательной деятельности и имеющимися ресурсами 

в профессиональной образовательной организации. 

3.2. Кадровое обеспечение воспитательной работы4 

Для реализации рабочей программы воспитания образовательная организация укомплектована 

квалифицированными специалистами. Управление воспитательной работой обеспечивается 

кадровым составом, включающим директора, который несёт ответственность за организацию 

воспитательной работы  

в профессиональной образовательной организации, заместителей директора, преподавателей, 

мастеров производственного обучения и классных руководителей (кураторов).   

3.3. Материально-техническое обеспечение воспитательной работы 

Содержание материально-технического обеспечения как вида ресурса реализации воспитательной 

деятельности включает: 

-материально-техническое обеспечение воспитательного процесса, соответствующее требованиям 

к учебно-методическому обеспечению ОПОП, необходимому для организации воспитания; 

-технические средства обучения и воспитания, соответствующие поставленной воспитывающей 

цели, задачам, видам, формам, методам, средствам и содержанию воспитательной деятельности. 

Материально-техническое обеспечение учитывает специфику ОПОП, специальные потребности 

обучающихся с ОВЗ и следует установленным государственным санитарно-эпидемиологическим 

правилам и гигиеническим нормативам. 
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Наименования объектов Основные требования 

Мастерские Наличие наглядного информационного материала по различным 

отраслям воспитания, правила поведения 

Кабинеты, используемые для учебной 

практики 

Наличие информационных источников о культуре работы в учебных 

кабинетах, правила поведения  

Актовый зал Наличие устройства мультимедийного просмотра цифрового 

материла, брендированный логотип организации, музыкальные 

инструменты (при наличии) 

Спортивный зал Наличие наглядного информационного материла о культуре спорта, 

правилах поведения и эталонах физического здоровья 

Тренажерный зал  Наличие наглядного информационного материла о культуре спорта, 

правилах поведения и эталонах физического здоровья 

Рекреации и места для отдыха 

студентов 
 

Государственные атрибуты Российской Федерации, Чеченской 

республики, города Грозного 

 

 

 

3.4. Информационное обеспечение воспитательной работы 

3.4. Информационное обеспечение воспитательной работы 

Информационное обеспечение воспитательной работы имеет в своей инфраструктуре 

объекты, обеспеченные средствами связи, компьютерной и мультимедийной техникой, интернет-

ресурсами и специализированным оборудованием. 

Бюджетное учреждение «Наурский государственный колледж»  владеет Интернет-сайтом 

:https://ngk.prof95.ru и страницу в социальной сети: Вконтакте для освещения всех событий, 

происходящих в Колледже и информирования о возможностях для участия обучающихся в 

социально значимой деятельности. 

 

https://ngk.prof95.ru/
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Предметно-цикловой комиссией 

технологического профиля 
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Дата Содержание и формы  

деятельности 

Участники Место  

проведени

я 

Ответственные Коды 

ЛР 

СЕНТЯБРЬ 

1 2 3 4 5 6 

01.09. 1.День знаний5 Все группы  Заместитель 

директора, 

курирующий 

воспитание6 

 

07.09 2.День солидарности в 

борьбе с терроризмом 

 Учебные 

аудитории 

Куратор группы  

ПН, 

еженед. 

3.Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

 4.Праздничное мероприятие 

день Чеченской женщины 

 Учебные 

аудитории 

Куратор группы  

ОКТЯБРЬ 

1 2 3 4 5 6 

1 1.День СПО     

ПН, 

еженед. 

2.Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

1-

нед.октя

бря 

3.Турнир по футболу 

4.День Учителя. 

 

Гр № 14, 23 Спортзал 

Учебные 

аудитории  

Зам.директора по 

УВР,физрук,рук. 

ОБЖ 

 

1-

нед.октя

бря 

5.День СПО  

 

 

Все группы Актовый 

зал 

Зам.директора по 

УВР 

 

05.10 6.Мероприятие ко Дню 

Учителя 

Все группы Актовый 

зал 

Зам.директора по 

УВР,мастера п/о, 

кураторы. 

 

05.10 7.Праздничные 

мероприятия, посвященные 

ко дню рождения Главы ЧР 

Рамзана Кадырова, День 

Чеченской молодежи 

8.День города 

9.Выезд в город на массовые 

мероприятия. 

Все группы Выезды в 

город 

Зам.директора по 

УВР,пед.орган,кур

аторы 

 

09.10 10.День рождение Пророка 

Муххамада9да благословит 

и приветствует его Аллах) 

Все группы Актовый 

зал 

Зам. директора по 

УВР, духовный 

наставник. 

 

20.09 11.Подготовить и провести 

осеннюю ярмарку «Золотая 

Осень». 

Все группы Актовый 

зал 

Зам. директора по 

УВР, 

пед.организаторы, 

зав.библиотекой. 

 

НОЯБРЬ 

1 2 3 4 5 6 

ПН, 

еженед. 

1.Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 
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03.11. 2.Провести мероприятие, 

посвященное ко Дню 

Матери. 

 Актовый 

зал 

Зам. директора по 

УВР, 

пед.организаторы 

 

ДЕКАБРЬ 

1 2 3 4 5 6 
ПН, 

еженед. 

1.Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 
Кураторы групп ЛР 1-12 

25.12 2.Организовать и провести 
Новогодние праздники для 

обучающихся: для детей 

сотрудников; Для сотрудников. 

 Актовый 

зал 

  

ЯНВАРЬ 

1 2 3 4 5 6 

ПН, 
еженед. 

1.Разговоры о важном Все группы Учебные 
аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

ФЕВРАЛЬ 

1 2 3 4 5 6 

ПН, 

еженед. 

1.Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

22.02.20

24г 

1.День памяти и скорби. 23 

февраля 1944 г. День 

защитника Отечества 

2.Спортивно-

развлекательное 

мероприятие: «А ну-ка 

парни» 

 Актовый 

зал 

Зам. директора по 

УВР, 

пед.организаторы, 

зав. Библиотекой.  

 

26.02. Соревнование по волейболу   физрук  

МАРТ 

1 2 3 4 5 6 

ПН, 

еженед. 

1.Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

07.03 2.Международный женский 

день. Праздничное 

мероприятие: «А ну-ка 

девушки» 

 Актовый 

зал 

Зам.директора по 

УВР, 

педорганизатор, 

кураторы.  

 

15.03 1.Спортивно- 

патриотическое 

мероприятие «Зарница» 

  Зам.дир.по 

УВР,,рук. 

ОБЖ,рук.физ.восп

итания 

 

АПРЕЛЬ 

1 2 3 4 5 6 

ПН, 

еженед. 

Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

15.04 1.День мира в Чеченской 

Республике (в честь отмены 

КТО) 

  Зам.дир.по УВР 

кураторы, 

педорганизатор 

 

22.04 2.День Чеченского языка  Библиотека  Зам.дир.по УВР 

кураторы, 

педорганизатор, 

зав.библиотекой. 

 

МАЙ 

1 2 3 4 5 6 
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01.05 Праздник весны и труда 1 

мая спортивно- 

развлекательные 

программы. 

 Стадион  Зам.дир.по УВР, 

рук.ОБЖ,рук.физ.

воспитания  

 

ПН, 

еженед. 

Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

07.05 День Победы   Зам.дир.по УВР, 

мастера п/о, 

зав.библиотекой. 

 

24.05. День открытых дверей  Учебные 

аудитории 

Зам.по УВР, 

кураторы, 

педорганизатор, 

зав.библ. 

 

 Участие в республиканских 

мероприятиях 

В течении 

года 

 Зам.по УВР, 

кураторы, 

педорганизатор,за

в.библ. 

 

ИЮНЬ 

1 2 3 4 5 6 
ПН, 

еженед. 

Разговоры о важном Все группы Учебные 

аудитории 

Кураторы групп ЛР 1-12 

25.06. Торжественный вечер, 

посвященный окончанию 
учебного года. 

 Строевой 

плац 

Зам.дир.по УВР, 

педорганизатор. 
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